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Ушбу меъёрлар бинолар 
на ишлаб чик,ариш иншоот- 
лари (домна цехлари на га:) 
ниилоичилар, нефт па 
иефгмахеулотлари учун ци­
линдрик вертикал резервуар- 
лар, хуллопчч газголдсрлар, 
мачтали па мипорэли иншо- 
отлар, а...1к;а объектлари, гид­
ротехник иншооглар, кучла- 
мииш 1000. В яан юкрри 
алектр узатиш линияларининг 
тргаклари. шунингдек кУп- 
пикларпинг пулах конетрук- 
цияларини тайёрлаш ва кдбул 
килишда) пулат консгрукция- 
ларини тайёрлаш буйича 
куйиладиган талабларни f i  
ичига олади.

Темир пУлат курилмала- 
рига куйиладиган талаблар 
КМКдаги "Юк кУтарувчи па 
эхтиёт-туснклари курнлмалари" 
ла изохланган.

). ФОЙДАЛАНИШ COX/VCH

1.1. Ушбу меъёрлар 
35—С590 маркали углерод­

на кам легирланган нулат-
арлан конструкиияларга тай- 

ёрлашга тарк,алади.
1.2. Ушбу меъёрлар бе- 

восита вибрацион ёки дина­
мик юкланишга дуч ’ келади- 
гап, ёки хисоблангии тсмпе- 
ратураси минус 40°С дан паст 
бУлган худудларда тикланади- 
ган ёки эксплуатация кдии- 
надиган хамда Узбекистан 
Республикаси Даптоггехназо-

рати тасликлаган к,оидаларга 
мутофик, рапишда гайёрлани- 
ши лозим булган С440, С590 
маркалн пулагларлац конст- 
рукциялар тайерлаптга тар- 
к,алмайди.

2. МЕЪЕРИЙ ДАЛ ИЛДАР

2.1. Ушбу меъёрлар на 
цоидаларда куйидаги хужжат- 
лар па стандартларга k̂ i. iи li­
ra н далиллардаи фойдалянил- 
ган:

ГОСТ 9.010-80 "ЕСЗКС. 
Лак буёк, материалларми нур- 
каш учун сикднган хаво. 
Техник талаблар. Назорат 
усулляри".

ГОСТ 427-75 "Металлдан 
ясалгаи улчов чизгичлар. 
Техник талаблар".

ГОСТ 2789-73 "Юза га- 
дир-будурлиги. Парамсгрлар 
на тавсифлар".

ГОСТ 3242-79 "Пайванд- 
ланган бирикмалар. Сифатми 
назорат к,илиш усуллари”.

ГОСТ 5264-80 "Дастаки 
электр сйи срдамида найпаид- 
лаш. Пайнандлапгап бирик­
малар. Асосий хиллари, кон­
структив уисурлари на 
Улчамлари".

ГОСТ 6996-66 "Пайванд- 
ланган бирикмалар. Механик 
хуеусиятларини апиклаш усул- 
лари”.

ГОСТ 7502-89 "Металл- 
дан яеалган Улчов рулсткала- 
ри. Техник талаблар"
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ГОСТ 7512-82 "Емир- 
масдаи назораз цилиш. Пай- 
вандлангаи бирикмалар. Ра­
диографик усул”.

ГОСТ 8713-79 "Флюс 
остида найвандлаш. Пайианд- 
ланган бирикмалар. Асосий 
хиллари, конструктив унсур- 
лари па улчамлари".

ГОСТ 10299-80 "Ярим 
дойра шаклида кддшжчалик 
михпарчиплар. Техник галаб- 
лар”.

ГОСТ 10300-80 “Яишрип 
цалпок^алик . михпарчиплар. 
Техник талаблар".

ГОСТ 10301-80 "Ярим- 
яширин калпокчалик мнчпар- 
чиилар. Техник шартлар".

ГОСТ 14771-76 “Химоя- 
ловчи газда электр ёйи ёрда- 
мида найвандлаш. Пайванд- 
ланган бирикмалар. Асосий 
хиллари, конструктив уисур- 
лари на улчамлари”.

ГОСТ 14792-80 "Кисло­
род ва плазма-ёй ёрдамида 
кесиладиган дегаллар ва ярим 
махсулоглар Апик^ик, кеси- 
лиш юзасипинг сифати".

К ,М К  2.03.11-96 "КУРИ- 
лиш коиструкцияларини кор- 
розиядан х,имоя кдлиш".

СНиП 2.05.03-84 "Куи- 
риклар ва кувурлар".

3. ХДММА КУРШШ ШДАГИ 
КОНСТРУКЦИЯЛАР УЧУИ

УМУМИЙ К.ОИДАЛАР

УМУМИЙ ХОЛЛТЛАР

3.1. Пулаг конетрукция- 
лар МК (металл коне фук-, 
цнялар) ишчи чизмачари 
буйича ишлаб чикдлган МКД 
(металл коисзрукцияллар, де­
талировка) чизмаларига муво- 
фик, равишда гайёрланишлари 
керак.

МКД чизмаларипи ши- 
лаб чик,ишда моптн;;; ишлари 
(жунатилувчи упсур ларга бу- 
лиш, умумий ва сипов 
йигиш буйича кУрсатмалар 
бериш, йигиш, урназиш на 
монтаж цилишда пайвандлаш 
ва х,.к. учуй дета.злар бплап 
буглаш) технологичен билан 
белгиланадигап газабларпи ва 
гайёрловчи корхона технодо- 
гик нмкопиятларинн \исобга 
олиш ксрак булади.

МКД чнзмачарини иш­
лаб чикувчи ташкилог чтм а- 
ларни МК чтм атарига мос- 
лшига. МК чизма.аари за 
кузла тугилмагап хамма iauo.i 
ва монтаж консфукниялар 
бирик.ма.чарининг \iico6.ianrau 
муезах,камлигига, конструкция 
унсурлари улчамлари зугри- 
лигига iia уларшип узаро 
боглаиишига, шушпплек мон­
таж ишлари тсхноло! ияси би­
лап белшлаиадиган талаблар- 
ни бажарилишига масьулшп- 
ни Уз ' зиммасига олади. 
Одатда, МК чизмаларидап 
четга чик,ип1га йул куйнл- 
майди. Зарур х,олларда чсттJ 
чициш МК чизмаларипи г  
зувчилари билан мувофшуш 
тирилиб ОЛИН1Ш1И керак.

3.2. Пулат конструкция- 
ларни тайёрлаш, ишларни 
механизациялаипирищ 6njian 
техник мукаммаллашган усул- 
лар орцали, шунингдек 
жУнатищ уисурларинн йирик- 
лаштириш имкониятлари би­
лан таьминлаш оркдли, ба- 
жарилннш керак.

Конструкцияларни тай- 
ёрлащ йУрикромалар ва тех- 
нологик карталарга мувофнк, 
равивдца бажарилнши керак.

3.3. Пулат консгрукиия- 
лар «айёрланишда ушбу 
меъёрлар, МКД чизмалари 
к,оидадари бажарилншини на-



К.МК, 3 .03 .02  - 98 3-бет

юрати iai>M инлашан булиши 
ксрак. назорат натижалари 
чанол псхларига тошиирилади-
1 ап хужжаглар ёки оралик, 
K,afiy.i к,илин1 журпалларида 
смлиши ксрак.

На юрат тайёрлашиинг 
купила! и Г)оск,ичларида амалга 
ошнрплипш ксрак:

а) лсталллр тайёрлаш;
0) парчинлаш учун ун- 

сурлар па копсгрукнияларни 
пиши!. пайиапдлаш ёки 
оо.нлао киннн:

п) парчйилаш, пайваид- 
lain па Гюлтлар уриатиш;

1) уму.мий ёки сипов 
ишиш;

д) копструкцияларни да- 
стлабки кучлаитириш;

с) грунтовка кидишга 
c n p u ia p im  тайёрлаш;

ж) буяш учун сиртлap-
ii и тайёрлаш;

з) грунтовка килиш ва
буяш;

и) йириклаштириш йиги-
ми;

к) коиструкпинларци си-
наш.

К опстг кпнялар тайёр- 
лаиша сифати и назорат 
к,илиш тайёрлончи корхона- 
нииг техник назорат булими 
(ТНБ) томонидан амалга 
оншрилали.

34. Лойих,ага мувофик, 
коисфукция.чар тайёрланишда 
ишдатиладигац матсриаллар 
сифаги- иа маркаси тегищли 
стандартдар ва техник щарт- 
лар талабларини к,оник,гири- 
ши ва сертификатлар ёки ет- 
казиб берупчи завод паспорт- 
лари билан гасдикданиши 
ксрак; исзисно тырицасида 
пудатпинг сифати ва маркаси 
^нагилган  стацдартлар талаб- 
ларша мос келадигап лабора­
тория синовлари билан тас- 
дикданишига йул кУйилади.

3.5. С375 гача. С375 ни 
х,ам кушиб, маркалари нУ- 
латлан, х,исоблащ ап темпера- 
гураси минус 40"С дан паст 
ва минус 6.VC гача булган 
\удулларда тиклаиадигап ва 
эксплуатация килинадигаи нУ- 
лат коиструкницдарпи тайёр- 
лаш мусбат темперазуралар.а 
бажарилиши лощ и  будади

3.6. С375 маркали, С375 
ни хдм кУншб, ну лат учун 
минус 2.VC дац наст темпе­
ратурила, С440, С590 маркали 
нУлатлар учун эса 0”С дан 
наст темнерцтурада тайёрлаш 
жнларида зарбади iai.cnр ут- 
казиш, шунингдек кдйчи- 
ларлц кд|р^иш иа босиб те- 
шик очиш мац кдлинади.

3.7. ПУллт конструкния- 
лар тайёрладша ушбу mc. jp- 
лзрнинг умумий кпидаларидан 
гашкдои баъзи кУринишдаги 
иншоотлар учун, ушбу меъёр- 
ларнинг кейинги булимларида 
баён к^линган, тегишли к$- 
шимча «.оидаларга хдм риоя
КИЛИШ Л01ИМ.

IIVJIATMH ВА ПАЙВАНДЛЛШ
MAl>:l*HAJUIAi*HUH САМ АШ

3.8. Хамма пулат 
амалдагн стандартларга еки 
техник щартларга (хужжатлар 
асосида) мос келишнга тск- 
ишрнлиищ, сараданиши, мар- 
кироикаланниш, маркадар ва 
эритилиш профили буйича 
тахлаииши, вдмда ишлаб чи- 
цариина узатилишидан аввал 
текисланиши, ту ион да и, занг- 
дан, мойдач, намдан, кор- 
дан, муддан ва бошка иф- 
лосликлардан тозаланиши ке- 
рак.

3.9. К,оида буйича, 
пУлат ёпик. хоналарда бар- 
Карор гарамлар шаКлйда 
сакланиши ксрак. ПУлатни
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очик, x,amwa саклапшда, ym а 
су» ок,иб тушипшпи таъмин- 
довчи к,иялик бериш ЛОЗИМ.

Гарамларда ишлатилади- 
ган ясси иУлат тагликлар ва 
кисгирмалар бурчаклари ду- 
малокдашаи, гадир-булурсиз 
ва уюмсиз к,ирраларга эса 
булишлари керак.

Транспорт онераиияла- 
рини бажаришда, к,оллик, де- 
форманиялар хдкил булишига 
на иудачнинг эзилишига йул 
кУймайдшан моеламаларии 
кУллаш керак.

3.10. Пайиащшовчи ма- 
териаллар (электродлар. флюс, 
симлар) маркалари на пар- 
тиялари буйича алох,ида ис- 
сик. ва курук, хоналарда сак,- 
ланишн керак. Флюс, бундан 
чашк,ари, спик, идишда сак,- 
ланиши лозим.

Электродлар ва флюслар 
ишлатилишидан олдин техник 
шяртларда ва паспортларда 
кУрсатилган тартибда кури- 
тилинш ва киздирилиши, 
хамда куритиямягаи ва киз- 
лирилмаганларидаи алохрда 
сакдаииши керак. Пайванд- 
ловчи сим заигдан, мойдан 
ва бошка ифлосликлардан то- 
заланиши керак.

Флюс ва электродлар 
найвандловчининг иш жойига 
фак,ат куритилган на к,из- 
лирилган ^олатда, бир смена 
и ши учун етарли микдорда 
етказилиши керак. С440, 
С590 маркали пулатларни 
найвандлаш учуи электродлар 
темиератураси 45°С дан паст 
булмагаи куритиш печидан 
бевосита узатилиши керак ва 
улар 2 соат давомида ишла- 
тиб булиниши керак. Иш 
жойила злекчродлар на флгос- 
лар намллмшша йул кУй- 
илм.чйлигаи шароитларла сак- 
ланиши зарур.

в к ш и  K,viiniii, текисллш  ал 
' эги ги

3.11. Бел)и кУйинши 
ГОСТ 7502-75 буйича иккин- 
чи синф а н и к д и т а  мос ке- 
ладнган р у л е т к а ва 
ГОСТ 427-75 «Уйича металл 
Улчов чизгичлар ёрдамида 
бажарилиши лозйм. Бслги 
КУйиища технологик хужжат- 
ларда курсагиладшан механик 
ишловда узайишини ва пай- 
вандлашда торайишини *исоб- 
га олинииш керак.

3.12. Пу.ч ап (и тскисляш 
пулат сир-гида уйиклар, 
чакалар ва бошка ш и к аа- 
ликлар хоеил буяишига йул 
КУймайлигак усуллар билан 
бажарилиши керак.

3.13. Хисоблаигаи уи- 
сурлардаги дегаллар эгрилик 
радиуси р  си пук, хрлда na.nu- 
лар ва нрсссларда тугрилаш 
ва эгитда 3.1 жадвалда кел- 
тирилган катгаликлардан кам 
бУлмаелиги, эгилиш стрелкаси 
/  эса кун булмаелми керак.

Эгиш ва тугрилашла 
йул куйиладиган огишмалар 
3.9 жадвалда келтирилгап 
катгаликлардан ошиб кетмае- 
лиги керак.

3.14. С345 гача, С345 
ни лам кушиб, маркали 
пулатдан ясалган деталларга • 
иссик, х,олида иииюи бериш 
(босим остида) 900 — 1000°С 
темперачурагача, нор мал 
холатда етказиб бериладигаи 
C37S ва С440, С590 маркали 
пулатдан ясалган дегаллар эса 
900 — 950"С температурагача 
киздирилгаидан кейин бажа­
рилиши керак; ишлов бериш 
700°С дан паст булмапш 
температурада тухтатилиши ' 
керак. Ишлов берипшаи Кен­
ии деталларни совиш чезлиги 
тобланишга. ук,алапиии а.
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ёрикдлр ва йиртикдар цайло 
бу.чишша йул куймаслиги кс­
рак. Тсрмик яхшилапган пу- 
iiimiu 70()”С лай юкори чем- 
иерачурагача кичдириш та- 
к,нк,.чанали. Элекчр ёйи ёрда- 
M i u . t  найшшдланган иадиклар 
ёпиппирши йули билан пУ- 
лагии гскислаш 1ак,икдапади.

3.15. Углсродли пулат- 
ларлам ’ ясалган деталларпи 
чегкаимрувчи прессларла 
л  шила л ичипшиш ички ра­
диус. три  статик юкни кабул 
кдчуичи копсгрукциялар учун 
пу.чач.чар 1,2 калиплигидан 
кам бу.чмаслиги на динамик 
кжни кабул к,илуичи конст- 
рукпиялар учун. 2,5 к;алин- 
лжидан кам будмасдиги, 
наст лсгирлашаи пулатдан 
копсчрукциялар учун углерод- 
ли нулатникидан 50% ошик, 
булишй керак. С440, С590 
маркали пулагдан ички эги- 
лнш радиуси нулачнинг уч 
марта калиплигидан кам бул- 
маслиги ксрак. Кам легир- 
лашан С590 маркали пулат- 
дан ясалгап деталларда згиш- 
даи аниал лилиш  чичиклар- 
иии кееиб Угувчи четлари 
рандаланиши ва гудурлари 
йу^огилиши ксрак.

3.16. С440, С590 мар­
кали кам Jici и рлан ган  пулат­
дан  иа тер м и к  нхш иланган  
углеродли пулатдан ясалган  
деталлар , п ай ван д лан м ай д и ган  
ёки  п ай ван д л аш д а бутунлай 
эр и ти л м ай д и ган , чс глари к и - 
слородли  кирки) г чан кей и н  
ва б о ш ка  барча пу<" чтлардан 
ясалган  дсталларга четлари  
^аво-ёй  ки р к и л и ш и д ан  кейИН 
м ехан и к  и ш лов бсрилади  
(р а н д а л а т , ф резер д аш , абра­
зив ин струм ен т б и лан  и ш лов  
бериш ).

Механик ишлов бериш 
сиртдаги нук,сонларни йУко-
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тишни та’ьминлоцчи чукур- 
ликкача бажарилади, бунда 
\ат>-ёй киркишдан кейин — 2 
мм дан кам булмаган 
чукурликла; чет сиртлари 
йиргикларга иа ёрикларга эга 
будмаслиги керак. Абрачии 
инструмент билаи ишлов бер- 
ганда ишкдлаш излари чет 

.буйлаб йуналтирилган булиши 
керак. С285 маркали углерод- 
ли пулатдан ясалган деталлар 
четлари кУлда кислород би­
лан клркиишан кейин тоза- 
ланиши ва 1 мм дан ортик 
гадир-будурликка эга булмас- 
лиги керак; минус 40'С дан 
минус 65°С гача паст темпс- 
рагурадаги худудларда тикла- 
наётгаи »а эксплуатация 
Килинаётган конструкциялар 
учун — 0,5 мм дан о) ik 
гадир-будурликка эга булмас- 
лиги керак.

3.17. Деталларнинг ула- 
надиган учлари юзасининг 
гадир-будурлиги, ишлов бе­
риш усулидан катьий назар, 
ГОСТ 2789-73 буйича бирин- 
чи синф юза тозалигидан 
дагалрок, булмаслиги керак, 
бунда юзанинг Ясен эмаслиги 
0,3 мм дан ошмаслиги керак.

Тугашадиган кирралар- 
нинг бир-бирига перпендику­
ляр эмаслигининг катталиги 
ГОСТ 14792-80 учинчи син- 
фи буйича Урнатилади, аммо
2 мм дан катга булмаган 
х,олда.

С590 гача маркали, 
С590 ни здеоблаган ходда, 
кам легирлапган пулатдан 
ясалган, чуэилишга ишлайди- 
ган дечаллар кирралари, шу- 
нингдек бевосита динамик ва 
вибраиион юкларни кабул 
Килувчи, ёки х^собланган 
температураси минус 40°С 
дан минус 65°С гача паст 
темперагурали худудларда экс-
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илунтшшя К̂ ЛИПаДШ all, сир- 
типинг гадир-будурлиги гоцо- 
рила курсатилган талабларга 
жаиоб бермайлиган, коисгрук- 
пияларлаги х.амма мулжал- 
лашаи деталлар к,ирралари 
ушбу меьёрларнинг 3.16 ва 
3.85 Об. дан кУрсагмаларга 
мувофик, механик ишлопдан 
Угказилиши шарг. Нотекис- 
ликдаги 0,3 мм да» ортик, 
булпш ало\ида жойлар, шу- 
нинлек летал улчамнни I м 
кесим узуилигига I талам ор­
тик, микдорила допуеклан 
ошириб юбормайдиган йир- 
тимарни майип эговлаб то- 
залашга йул куйилади.

С285 гача маркали угле- 
родли пулатдан ясалган, кесик 
юзаси гадир-будурлиги буйича 
юк,оридаги талабларга Жавоб 
бермайлиган деталлар к^рра- 
ларини майин эговлаш билаП 
текислашга йул кУйилади.

Э с л а т м а. Статик юклаимшга ишлдйдиган конструкцияляряа йнр- Tiiigiapii бор *у|рраллрнн мпхсус техно- логш буйича нлйвднлллб текислашга. сунгра текиеллнган жойларни эговлашга Пул к̂ йилади
3.18. Кам легирланган 

С590 гача *ар к;андай калин- 
ликдага пулатдан ва крлин- 
лиги 10 мм дан ортик угле- 
рояли пулатдан, чузилишга 
ишловчи дсталларнинг, С590 
гача маркали кам легирлан­
ган пулатдан ясалган ферма- 
лар фасонкаларининг, барча 
динамик юк к,абул кдтувчи, 
ски *исобланган температура- 
си минус 40°С дан минус 
65’С гача наег температурали 
здаулларда тикланувчи ски 
эксплуатация цилипупчи кон- 
сфукпиялардаги \амма х,исоб- 
ланган деталлар к^рралари 
к,айчиларда кирцилгаилаи кей- 
ин ушбу меьёрларнинг 3.16 
ва 3.17 об. курсатмаларига

мувофик механик ишловдап 
Угишлари керак.

Кайчиларда кесилгандаи 
кейин к,ол!ан кирралар 0.3 мм 
дам ортик, нотекйсликлар. гу- 
Дурлар ва уюмларга хам ли 
ёрикдарга эга булмаслиги ке­
рак.

3.19. Атроф х,авосинипг 
темнератураси минус 15'С дан 
наст булганда кейинчи меха­
ник' имшов бериладиган к,ир- 
раларии, С590 гача маркали 
кам легирланган пулатдан 
ясалган деталларни кислорол- 
да киркишни кирки hi jona- 
сида меГаллни 100°С гача 
киздириб бажариш керак.

3.20. Цирраларни иай- 
вандлаш учун ишлов беримша 
Кирраларни тайёрлаш Ул­
чамлари ва шаклипи таьмин- 
лайдиган киркиш уеулларини 
(кейинги ишлов беришеИз) 
КУллашга йул кУйилади. бун­
да -ф ри чизикли кирраларни 
лойиадюги, шаклидан чеки- 
ниши Г О С Т  14771 - 76. 
ГОСТ 8713-79 ва ГОСТ 5264-80 
билан Урнатилган оралик,чарга 
допусклар билан белгиланали.

С375, С449, С590 мар­
кали пулатларни х,аво-ёй 
киркишдан кейин ва пулатни 
кислородли киркишдан кейип 
кирраларни абразив инстру­
мент билан тозалаш зарур-

Динамик юкланиш ка­
бул килувчи конструкцияларда 
чузилган деталларни учлари- 
даги калинлиги буйича 
Кияликлар машинали кисло­
род киркиш билан ёки меха­
ник ишлов билан бажарилм- 
ош керак ва погоналарга эга 
булмаслиги керак. Деталларла- 
ги нотекисликлар на риекалар 
кучланиш буйлаб абразии ип- 
ефументла ишлов берилиб. 
силликлчниши керак.
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J. I жш)иил (кшолш

л) с л а т м 11 л it р: 1. Упиисреал т тидим-тилим пулачпиш йуртик, то\и>- 
iiHiin ra-i шрелкаииш алангаси билаи кичдириб чугрилагаида, к.иличсимои* 
чикииш \ар кдндап милидя бажаршшд Лул куиилади.

2. Сгачик кжии клбу.ч к,илу»ми чахчасимон дечалларпи лишла лрилик 
мипимал ралиуси 12,5<5 га ic in  цилиб олишни мумкип.

3. Л у л а ш и  гскислаш  на эгиш ла л  илиш  мили / н и  аиик,чоичи- (формул,и 

хорда учунлиги !,.%> лап оргик, булмаганда. хдк.ик,индир.

3 21. МК пн МКД 
чизмилармла ски ушбу меьёр- 
лариинг кУшнмча цоидала- 
рида ш ..иб угилган конст- 
руккимлар ^исоблангап унеур- 
ларипипг тайёрлапаётгап де- 
галларига там1алаи1 билам 
плавкалар тартиб рак.амлари 
угказилади. Плавкалар тартиб 
рак,амдарипи пайвандлангап 
унсурлар деталлари там1алнш. 
тайёрланишдаги найваид чок- 
лари кУйиладиган срга 100 
мм дай кам булмаган масо- 
фада, бажарилади.

3.22. Монтажей жуиатн- 
ладигап дсталларда лойих,ада 
берилгап улчамларлан огиш 
3,8 жадвалда келтиршпан 
кийматлардан ошмаслиги ке­
рак.

йигиш

3.23. Колструклияларни 
йигиш фацаг гудурлар, иф- 
лослик, мой, занг, лам, муз 
ва кррдал тозалашан, гекие- 
ланган деталлар ва упсурлар- 
даи бажарилиши мумкип.

Конструкниялар па де­
таллар йигилша технологик 
жараёпларда кутда тутилмаган 
шакл уларишларига, кантов- 
калаш ва кучиришда эса 
уларни к,олдик, деформацияси- 
га йул кУймаслик керак.

Огир ва йирик габарит- 
лн, фацаг улшагичларда 
йшилган, и ю кллар у л ар м и с- 
ЛИПШИ .. !.МНИ l.ltl HU |И мос-

ламалар кулламаелан. k o i i c i - 

рукпиилар ва уларишп yii- 
еурларипи крап билан бошк,а 
жой1а уткаллша на клими- 
каланпа йул кутлшмайли.

Пайвапдлапиа T H G ia 
курсашлган на кабул ки.нш- 
гап ва и:унлан кейин 24 ео- 
ат лавомила найвапдланмапш 
иишлгап унсурлар ТНГла 
Каптадап куреатилиши керак.

3.24. Ййги.'пан лешл- 
ларпи бириктирнш учун 
мулжаллапган ушла! ичлар
пайвалд чоклари жойллниан 
жойларла , ypnai илишн керак.

Ушлашчлар кееимшппп 
улчамлари лойи\аинн кссим- 
лаги найвапд чокларн кун- 
илганда уларни эрнши учун 
мнпимал чарур капаликла 
булшпи керак. С375 1ача 
маркали пулатдан  яеал| ап 
консфукцияларда! и унша! ич­
лар учуплиги 50 мм лап кам 
булмаслиги на ушлашчлар 
орасидаги массива . 00 мм 
дан ортик булмаелши керак. 
С 440, € 5 9 0  м аркали  иулагдан 
ясшпап консфукнияларда эса 
мое ранишда 100 ва 400 мм 
булиши керак. Бунда ушлагич 
чоки катети найвандлаш ап 
бирикма чоки каатнниш  
ярмидан кап а булмаелни 
керак.

Копструклияларниш йигиш 
ушлагичлари ушбу меьерлар- 
линг 3.32 б. га биноан иай- 
ваплланишларипи бажариш 
хукук,ига л а - ншчшшр ни*н>-
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I f и. f <ti I оажарилжии керак. 
Ьупда иайкаилламган бирик- 
малар асосий чокларига иш - 
ллтнлалигап шйвапп матери­
ал ларилаи фойда.чамшп ксрак. 
Йжишлая кейин  четлятилади- 
гап ЙМ1ИП1 мосламаларии уш- 
л ;г 1ИШ ушбу меъёрлар ЗА  1, 
3.47. 3.48 Г)Г>. талабларжа 
риом цилгаи х,олла блжарм- 
лиш и ксрак.

а с л а ! м ;i л а р: \ С375
I ача м аркали  uvvia I .'inp;iaM ясалгап 
д и а .м а р ч а  уларга и т л о п  Г>сриш 
ж арасиила ОахлаО т н и ш .  ним! иа 
\ .к .) н а л и п л а  ОириктирпО rvp im i 
умVII чок.ш р ж п м л а ш м а п т  ерлярига 
у т .и и и ч л а р  танерлаина рухся! Ос- 
рилали. B y  у тл а ги ч л а р  у» шпифа- 
ларип и Гш ж арил булпш ларид яп  
KciiHM ч е г л а ш л т н и ,  улар жоПлаш- 
гап ерлар лея т  м л я п и т м  ксрак.

2. Л и т м а т и к  -ил мрммаиш- 
м атик амалга ош и р и д ан ш аи  Наи ­
нам/!. (амгян Пирикмялярда Г тгм ш  
у ш л а т ч л а р и  у»н0у мадериални лай- 
иаипла’чдл, 3. 29, 3.4! на 3.42 00. 
тл л а о л а р и т  риоя к,ид»пп х,олла. С>е- 
ри .пап  чид ям д и ли кни  д аъм и и .кж чи  
хю кгрод  iap Стлан  Оижирилапи.

.125. П ай н ап д л аш ан  би- 
р и к м ал ар н и . ш у и н ш л с к  та- 
ш к,арш а чик.ярияупчи п л ан ка- 
лари и и  йи ги ш да кирралар  
т а к л л а р и  иа аааор улчам лари  
м айиапдлапгаи  би р и км ал ар  
чоклари га  Г О С Т  5264-80. 
ГО С Т «713-79 на ГО С Т 14771-76 
ла курсатилгаи  цийм атларга 
мос ксли ш и  к срак . С 440, 
С 590 м аркали  пулатдан  ясал ­
ган к о п с ф у к н и я л а р д а  уса — 
тегиш ли  рапиш ла М К  чи зм а- 
ларидагм  махсус курсат- 
м аларга мос раниш да.

Зич б и р и к и н п а  туск,им- 
л и к  к и л а л т а н  Йи1 и л ал и 1 аи 
лсталларлл 1 И \а .ч м а  м а \ал л и й  
к ам чи л и к л ар  на ж ам лапгаи  
п и гск и сл и к л ар  й ш и ш л а и  ол- 
лим aOpaiMii им егрум еш  ор­

дам ила майип л  (>пл;.|1иГ), 
йук,0 1илии1и ксрак.

3.26. Парчиплаб ёки 
Гюл)лаГ> Гмриктнриладигап дс- 
таллар иакс!лари болтлар 6и- 
лан зич тортиднши, накет- 
лариаги тешиклар чса йигиш 
тмкинларн билан мослашти- 
рилшпм ксрак.

Пикет тортилиш зичли- 
ги йшишли 0,3 мм к,а- 
линликдаги шчуп билан тск- 
ширилади. Шчуп й и вш ап  
деталлар орасидлп 20 мм ич- 
карнга кира плмаелнги ксрак 
Зичлик-Сюлчлирни наюрат 
бол1ачаси билан уриб куриб 
текширнлалн; бунда болтлар 
«Оинирамаслиш «а сурилмас- 
лш и ксрак.

Лойихд буйича к,апик, 
тчдаш  мулжаллатан (нц>нк 
м алардат деталлар орлсидаги 
'.«пор 0,3 мм дян ожмаслшн 
ксрак. Бунда шупдаи кдпип- 
ликдаш шчун дсталдарпит 
учма-уч цилишгш кпаларн 
орасчдан ^ м а с л и т  ксрак.

Бнпа тскисликда ётунчя 
жуф| бурчакларниш -пи лик- 
лари бир бирша ннсбаган 
тучунлар па мачкамлигичлар 
чоарасида 0,5 мм дай куша 
сурилмаслига ксрак, (юшка 
кисмларда ->са I мм дай ош- 
маслигк ксрак.

3.27. Умумий йшиш 
коморукцияларии х,амма уп- 
сур ларипи ёки уларнинг ай- 
рим кисмлариии KciMa-Kci 
улаб бажарилади. Бунда *ам- 
ма бирикмалар Г)ир-бири1а 
яцинлаипирилиши ксрак, шу 
жумладан монтаж тешиклари- 
нн очиш па к,0 1ирупчи ку- 
рилмалар y p jia in m . Жунати- 
ла,|шап хамма унсурларда 
шахеий маркиронкалар ia- 
M ia.ia iiia ii ва рискалар c in i-  
|ан булиши ксрак. Ta.xiacn- 
мои конорукпиялар кобик,-
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ларнни умумий йигишда бир 
вакгнинг Учила камида учта 
царга йигилиши керак.

3.28. Коидукторлар буй­
ича тайёрлаиган бир хилдаги 
конструкцияларнинг х,ар би- 
ринчиеи ва кейинчалик х,ар 
Уяинчиси синов йигишдан 
Утиши керак, бу жараёнда 
тайёрлаиган консгрукпииларни 
МКД чизмаларша мувофик,- 
лиги текширилади.

Бир хилдаги конструк- 
цияларни синои йигимига 
кондукторлариинг х,амма ком­
плекта куллаииб тайёрлаиган 
х,амма унсурлар ва деталлар 
киради. Утказилган полимер 
болтлар ва тикинлар сони 
гурухдаги гешиклар сопи 30% 
дан ортик, булмаслиги, шу 
жумладаи гик,инлар — 3 тадан 
ошмаслиги керак.

Э с л а т и а .  Кондукторлар бупича 
тайёрлаиган конструкциялар »ачо- 
рат йигиминиш ляврийлиги, агар 
ушбу меъёрлар ски лонихднипг 
КУшимча кондалари кузла тугилпш 
булса, y-inwa булиши мумхин.

НАЙВАНДЛАШ

3.29. Пулат консгрук- 
циядарни пайоаидлаиши юк,о- 
|Ш еамарали механизаниялаш- 
ган уеулларда бажарилиши 
керак.

Пудат конструкциялар 
найвандиии чокларни керакли 
юомстрик Улчаыларинн ва 
пайвандлангап бирикмалар ме­
ханик хусусиятларини таъ- 
минлаб бериши керак бУлган, 
ишлаб чик,илган ва назорат 
к,илинадиган технологик жа- 
раёни буйича бажариш лозим.

С590 гача маркали уг- 
леродли ва кам легирланган 
нула’гни найвандлаш тартиби 
на найвандланган бирикмалар 
чокларининг Улчами чок ва

чок одни зонаси металлининг 
пластиклиги ва сиишк.ок,- 
лигининг куйидаги ■ кУреат- 
кичларини таъминлаб бериши 
керак:

а) олмос нирамидаси 
буйича каггикдиги 359 бир- 
ликдан ортик, эмас;

б) ГОСТ 6996-66 
буйича VI турдаги намуна- 
ларда МК чизмаларида 
к$!рсатилган млкфий темнерл- 
турада, учма-уч бирикмалар 
учун зарбали ёпншк.ок;тк 3 
к гк м /с м 2 дан кам булмас­
лиги керак, электрошлак най- 
вандлашда бажарил1аи би­
рикмалар буидан мусгасно;

в) нисбий узайиш 16% 
дан кам булмаслиги;

г) ГОСТ 6996-66 
буйича XXVU ёки XXVIII 
турдаги намуналарда (асосий 
металл) а ГОСТ буйича хршия 
диаметрида) стати к ли.ш ш  
бурчат:

120° — угдеродли 
пУлаглар учун;

8Й“ — 20 мм гача 
калинликдаги • кам легирлан­
ган нулатлар учун;

60° — 20 мм дан 
орщк, кдлинликдаги кам ле­
гирланган пулатлар учун.

Э с л а т м а л а р: 1. Кам 
легирланган пулатдан ясалган ун- 
сурларни пайвандпаганда, катет 
Улчамлари 4 — 7 мм булган бурча к 
чоклари учун металл чокнкнг ва 
ч» к одаи зонасинннг кдтгикдиги 
олмос пирамидаси буйича 400 Оир- 
яяккача б?лишига йул куйилади.

2. Алрхнда куринишдаш 
инщоотлар учун номепклатураси 
КУшимЧа крвдаяар билан белгила- 
нувчи паижарвля конструхциялар 
пайяандини мачеус ишлаб чицил- 
маган техношгИк цужжатларсиэ, 
умумий курсатмалар буйича бажа- 
рлш а рухеат верклади.

3. Учма-уч бирикмалар най- 
вандланнш чюиги ВрПича кесик
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мамупл.чарлаи Сжрила >арба.ш 
а ш п д а м и к н и  кашМинш а а к и н  
Mciii.i.i yiyn ML'i,i.:pm imcfiaiaii 0,5 
KiH M'cSi- лип куп булмаган мик,- 
iiip ia Л у л и ш ж а  iiy.i » зи и  м ш.

4. йошкя чурлйги иамуналар 
(VII -  XI I’O t'T буйича)
ырга.ш Ониш^икдшшш акицчаш 
учун <|х>Шманиши ирур бу.чгаила 
ирба.ш сяи|11К»>К,«ик мскёряари 
МК чтма.трила Уршгтчади.

3.30. П ай н ап д лаш  чур- 
I >п гартибда, урн аччш и п  тех- 
ии.чогик ж араёп ла, йудда йрл 
цуйилгап ч ски н ш ш ш р д а баж а- 

ри.чиши ксрак: ток кучи ± 

V;,; ей кучлап и ш и  ± 5%. 
П айнапдлаш  чартибини  шум- 
лай чаплаО о л и ш  к ср ак к и , 
пайиаидлаш  ш ак л и н ш и ' к о ­
эф ф и ц и ен т а  КУЙИДЗГИ К|1Й- 
маг.чарга л а  булсин: бурч ак

чоки учун >1,3 (3.1 раем, а) h
на бир ушшли учма-уч чок

учун > / ,5  (3.1 раем, б ).h
3.31. Паивапдлаш иш- 

лари махсус таъяимга ёки 
пайнапдлаш сох,асида тайёр- 
1арликка л  а ш  и гугрисидаги 
Чужжачча -ла булгаи шахе 
рах,барлигила амалга ошири- 
лиши ксрак.

3.32. Д асаки  элекчр-сй 
йайнанди Учбекисчон Реснуб- 
ликаси Давтопехназорат к5>- 
мичаси часдикдаган, найванд- 
чиларии ша^одатлаш коида- 
ларига мувофик, берилган 
цужжатларга эга электрпай- 
вандчилар томоиидан бажари- 
лиши керак.

Автоматик ёки ярим ав­
томатик пайвадд Укдгилган 
ва бу хакда чегищли хужжач 
олган найвандчилар томони­
дан бажарилиши керак. Пай- 
вандчилар консчрукциялар 
пайванди бажариладиган ша-

роитларга  Ухшаш ш ар о и тд ащ  
ииГ ж ой л ар и д а  си н овдан  
учиш лари ксрак.

М инус 30 ‘С  дан  паст 
чемнерачурада н ай в ан д  ш ила- 
ри п и  б аж ар и ш  учуй н ай ван д- 
чилар  гехнологик ж араён  би- 
д ан  кузда гугидгаи м аи ф и й  
чемиерачурада си н о в д ан  учиш - 
лари  ксрак . С и и о в д ан  утгаи 
пай вап д ч и  си н и в  тем пература- 
си дан  10°С паст  булган  тем - 
перачурада п ай ван д лаш га 
и л и н ш  м ум кин

а)

3.1 раем. Пайвандлаш бирик- 
маларинц чоклащ шакддари 
а — бурчак чркларники; 6  — бир 

Утншлн учма-уч чокдариики

3.33. Пайвандланган би- 
рикма чоки шщйда ушбу чок­
ни бажарган пайвандчининг 
тартиб раками ёки тамгаси 
К?йилган булиши керак. Тар­
тиб раками ёки тамга чок 
чегараейдан камида 4 см ма- 
софада куйилади, агар ушбу 
меъёрлар еки технологик 
хужжатларнинг кушимча к,ои- 
даларшча бошкд курсагмалар 
булмаса.

3.34. Консервация tqi- 
линмаган мсталлирокат ишла-
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л ит  анла. н ай ван д л ап ад ш  ап 
си р гл ар  на y.'iapi а як,ии кси г- 
л и ги  кнм ила 20 мм металл 
чоиалари . ш ун и п гдек  чициш  
п л ап к ал ар и  сп и ш гап  ж ойлар- 
яам гахталар ки рралари  
йигиш лии о л л и к  w j i i '  м с ш л -  
гача. ко и л ен сац и о и  п ам лари  
й укотилиб . т ч а л а н и ш и  керак. 
К оп еч р у кн и ял ар д а  чаиг, иф - 
л осл и к  па х,.к. бор  бУлганда 
Оспосича и ай н ан длаш  олдиднн 
чочалаш  ц ай тар и л и ш и  керак. 
Точалаш  ч и к ,!н ти л ар и  йигил- 
raii jfcTajuiap ораси даги  тир-- 
ц и т л а р д а  к,о.чмае.'шги керак.

3.35, П улаг кои егрук- 
нимлар най и ан ди  у л ар и и н г 
й и ги л и ш и  тугрилиги  текш и - 
рилгаи даи  cVm б аж ари ли ш и  
керак. Кун кдглам ли  н ай ­
ма и ял а и а; ж  I a 11 Гж рикм анар- 
п и и г  х,ар б и р  вал и к ш ш  ба- 
ж ар и л и ш и га  упдан  олдииги  
в ал и к п н , ш уи и п гд ек  ш лак 
к ,о л д и м а р и н и  на металл сач- 
р атм ал ар и н и  точалангапдан  
к е й и н п ш а  йул куйилади . 
Ч о к н .ш г  го к а к ли , чукурчали 
на ёрик,ли булаклари  кей и н ги  
к,атлам ётк.и.ш .'иупга кддар 
олиГ) таш л ан и ш и  керак.

3.36. У чм а-уч м айпакд- 
л н н гн н  б и р и к м ал ар  ч о к л ар и и и  
и к к и  т о м о н л ам а  иай вац ди а-

*глнла, тупимглск О урчакли 
на гаврли, аж рати лгап  ки р - 
рали . теш и б  Утиб эр и ти ш  
йули билам  п ай ван д л ан ад и гаи  
б и р и к м ал ар н и  п ай ван длап ш Д а, 
чок чуш и ри ш д ак  олди и  чок 
Учагиии нуксонси .) м еталл 
чик,ш иига к,адар гозалаш  к е ­
рак.

А втом ати к  ёки  яри м  ав­
то м ати к  н ай п аи д л аи ш и  б аж а­
риш  ж ар аён и л а  иш да м аж бу- 
рий  тухгаш  юч G e p ia iu a  пай- 
ианллам ш и ч о к н и и г  50 мм 
учунликда уч к,нсми па кра- 
к р и и  ш лаклан  и ч а .ы к ш  лап

суш  яп.ч 'О ош ляш  pyxcai fie- 
рм лали; Оу к,исм на крагерии 
чок  би лан  гула коп лаш  ке­
рак.

3.37. Пайпандлончи ж ш г 
him ж ойи  на пайванлланади- 
гао юча ёмгир, к,ор. кучли 
шамол па елвичакдап гусил- 
1';ш булинш керак.

Ташк,и. х,аво темперагу- 
раеи минус !5 'С  па уплан 
naei- булганда пайпаг.дчи иш 
жойи як,Ш1И1 й кул иситшн 
учун курилма, минус 4 0 'С  
дан naei булганда jea ис- 
еик,хопа у рп ати ли ш и  керак

3.38. Вурчак чокларга 
ботик, нрофил бериш ва асо- 
сии мегачлга бир гекисла 
уш и , шупипгдек учма-уч чок­
ларни кучлншннси! бажариш. 
агар бу М К  чичмасн билап 
кучла гугилкш булса. одчтча, 
пайнандлаш гартнбипи шп- 
лаш на найваплдапалкган ;ц> 
талларпи гспнпли равнина 
жойлаштириш билан ам а .п а  
оширилиши' керак. Чок.-iapia 
механик ишлов бериш енрт- 
ларла кесикдар, чоншупр па 
бошк,а иук,соилар к,олдирмай- 
диган усуллар билап бажари- 
лади.

3 .39 . Учма-уч пайианд- 
ланган бирикмалар чоклар- 
п и ш . шуиишдек автоматик 
бажариладиган бурчак на таи- 
рсимоп найиапдлапган би­
рикмалар чокларининг боши 
на о х и р и  ггайиандланаётган 
деталлар гашк,ариеша, бош- 
лаш ич ва чик,иш иланкалари- 
га чик,арилади. Бу планкалар 
найнаидлаш гамомлашандан 
кейип кислородли к^рк,иш 
билан олиб гашланади. 
Планкалар уриатилган жойлар 
гозалапиши лочим. Ей ёклш 
на крачерии консгрукиияниш 
асосий мааллига чикариш
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ч о к  ч с г а р а с и л а н  т а ш к а р и л а  
м.ill J111.la Iи

М О  ( la u n u iiU la n  I ;ш  o n - 
pilKM.I. I.ip ЧОК. K ipill 1И111 КССИ.ЧН 
улчам i;i|)inin i<и iи 4 <i 1 1 !lun iiiii 
<|>;ipK. K,ii.iinmi K )C 'I  14/71-71). 
ГО С Т N71.1-74 h  i ГО СТ .S2M-X0 
.1,1 курса i и.и ап к а п а л и к л а р -  
.lan  ош м ас ни и ксрак, I .'440. 
С5'Л) м ар к а .in  iiv .ia i.T a ii ilc a .I-
i.u i копе i рукпня.тарта ica 

VIK 4 ii im.i la p n .ia  куреатил-
i . u u a p i i  буйича. Ьурчак чок- 
.тарнпиш  у.тчн.члари унйш  
ИП1ЧП ксси.миии I,- татлш илн-
II in ксрак И щ 'ш  кесим и ч  
М К 'in  i.uacn !ii K.vpciiiii.iiап 
чок K a ic n m n i i i  к а п а л ш и  на 
к у р с а - in. ним ГО С Т lap билан  
i ia m p a i k.ii 11111 a in i a ll.  пул 
ку и- it la пи и i i.a iiip  lap ка п а  - 
.ИИ и o il la il a m iK ,ia lia .ln

Ч и к ш н  и т а п к и л а р и  о.тпб 
la n i. ia i i l  a n .ia ii к е ш т п ш  a o p a - 
iin i mu, Io n ia n  \ o c i u  fiy a ia n  
р и с к а .la p  п а п и а н л л а и и ш  ;ic- 
i i 11 тар K,i<ppa; т р и  б у й л а б  
й у п а .п  и р и .н ш ш  к с р а к .

А С О С И Й  М С Г Й Л Л  Ю'ШСИДа 
п а й н а п д л а ш д а п  \ о с и л  б у л г а п  
к у и п п л и л а р  0 .5  м м  ч у к у р -  
л п к к а ч а  a o p a tim  i а л  га к  б и л а п  
п х а л а н п п ш  к с р а к .

П а й н а п д л а ш  а п  б и р и к ­

м а л а р !  a  iiiiuiiiii б е р и ш д л  

(iicocm i MciiiJUiia чуцур- 
л а п ш ш )  к с с и м п ш п  б у ш л -  

Hllllllll м е т а л л  К а Л И П Л Ш  И Н И 1 П  

1 / t  i;iii о ш м а с л ш и  к с р а к .  .

Ч оклар  учил;ии  сиртк,и 
и уксон ларп и  м ехан и к  иш лон 
билан  йукотипш а эр ки п  кир- 
рала 1:20 к ,ияликлан oniMiiraii 
,у>тлн. п ап и а п л л а п а е и л п  lii xi а 
к с и м ш ш н ш г  0,02 к а п а л ш и  
та мс | алл к ,ллинлш ига чу- 
К урташ ш нга рухеат берилали , 
ам м о  и ккала т м о п л а п  X м м  

лан о ш м ан ш  холла. кдйга 
•и ай и аш п ам аел аи ; чок учлари 
иш лон Г>сри;и амлип суш  ут- 
кир ки рралари  с и л л и м а п и ш и  
ксрак.

3 .2  ж  а  11 и  а  л

1 1 у л а г м и ш  м ш ш ч а л  п у J к у й и л а л и г а н  i c v n e p a i v p a c n ,  " С

y i- lc p u . i . lH к а м  / ю 1 и р л и ш а п

i К  i.i 1 к;» m u .  н и  и

ч ч К ' н к л р у к и и н л а р л а ж  л а й ш ш л л а ш н н  б и р и к м а л а р  ч о к л а р и

ш х т л к и м о н , т а х т а с и .м о п .
» ь ш ж .а р а - х л ж м л и  » » и а п ж л р л - х ^ ж м л и  иа

СИ М О Н у  п у к е  M i  л е - с и м о н у  « ; ( у к с и  1 л е -
__ л о р с и м о и и о р с и м о п

16 i i l ' l i i  (И Ч Ш Н  О .Ш О ) - 3 0 - 3 0 — 20 — 20
16 л а п  |ок,1>ри М)  г а м а - 3 0 - 2 0 - 1 0 0
30  д а н  ю к ,о р и  4 0  5 а ч а - Ш - 1 0 0 + 5
4 0  л а п  ю к ,о р и 0 0 +  5 + 10

3.41. С375 гача м аркали  
пулатдан ясалган  копструк- 
ци яларн и  ластики  на ярим  ав ­
том атик си п айнанлиии

пулатиипг 3.2 жадвалдаи к^р- 
сагилгаи температураендаи 
паст температурила даставвал 
120 — 160" гача пайванд .тона-
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сила. бнрикишнинг икки го­
мон идан 100 мм кенгликла. 
иситиб, сутр а бажариш ке­
рак.

Кдлиплиги 20 мм лап 
ортик, пулатдан ясалган тах- 
часимон хажмлн конечрукпии- 
ларни пайвандлашни совиш 
гезлиги пасайишини таьмин- 
лайдиган усулларда; яъни 
каскадлаО, чунлаб, булимлари 
билап икки томонлама лай- 
вандлаб бажариш керак.

С440.С590 маркали пу­
латдан ясалациган конорук- 
циялар пайвандлашни 15°С 
дан паст бумагам темнерагу- 
рада. нУлат кэлиилиги 16 мм 
гама б?лганда, ва 0”С дан 
пап булмаган темпера гурада, 
пулат кдчинлиги !6 дан 25 
мм гача булганда, бажариш 
керак. Ундан пастрок; гемпе- 
рачураларда курсатидган к,а- 
линликдаги нулатпи пайпанд­
лашни дасглаб 120 — 160”С 
темнературагача иситиб, сун- 
гра бажариш керак.

Пулаг к,алинлиги 25 мм 
пан ортик булпш х,амма лол­
ларда; ачроф мух,ит темпера- 
турасидан к,атьий назар, даст- 
лабки к^идириш утказилинш 
керак.

3.42. ,К,уйидаги холларда 
консфукнияларни апчшатик 
пайвандлашни к,излирмасдан 
бажари!Н мумкин:

а) 30 мм гача кзлии- 
ликдаги углеродли пулатлар- 
дан, агар пулат гемперагураси 
минус 30"С ' дан наст 
булмаса, качтя к,алинликларда 
эса минус 20*С дан кам 
булмаганда;

б) 30 мм гача цалин- 
ликдаги кам легирланган 
пулатдан. агар пулат темнера- 
гураси минус 20*С лап кам 
булмаен. ундин капа к,а.шн-

лйкларда эса — минус НГС 
дан паст булмаганда.

3.43. 3.42 б. ла курса-, 
тилганларидан пасг темпера­
тура чаги аитоматик пайпанд­
лашни факат иссик,иик ксл- 
гиришпи оширишни ва со- 
пиш тезлнгинн пасайтирйшпи 
таьминлайоладиган юкори тар- 
тибларда бажариш мумкин.

3.44. Углеродли па кам 
легирланган пулатдан ясалган 
конструкцияларни элекчрошлак 
пайвандлашни пулат темнера- 
турасн чегараланмасдан бажа- 
рилади.

3.45. Пулат гемперату- 
раси минус 5’С дан наст 
булганда найвандланши гух- 
товсиз чокни бошидап охири- 
гача бажариш керак. дчекчрод 
ёкн электрод еимпи алмаш- 
тиришга ва найвандлаш ян- 
гидаи бошланадигап ерни го- 
залашга кечтан вак,т бундап 
мустасно.

Лойиха Улчамидаги чок­
ни бажармасдан пайвандлаш- 
ни тухгатиш па чокнинг ай- 
рим булакларини пайвандла- 
масдан к,олдиришга йул 
КУйилмайди. Пайвандлаш маж- 
буран тухтачилган холла, пай- 
вандланаётган консфукциялар 
учун иншаб чик,ил1аи гехно- 
логик жараёнларга мутюфик 
рапишла пулачни иситиб - жа- 
раенни к,айтадан бошлаш ке­
рак.

3.46. Хисобланган гем- 
ператураси минус 40’С дам 
минус 65“С гача пасч' булгаи 
худудларда тикланадиган на 
эксплуатация килинадиган 
конструкциялар учун 3.2 жад­
валда курсачилганлардаи пасч 
темперагурада чоклар ва асо­
сий металл нук,сопини ку- 
чириб олиш, найвандлаш би- 
рикмасн зонасини 100 —  

120*С гача кизлирншанлан
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eVur бажарилиши мумкин. 
Чок нуксонини пайвандлаб 
беркитиш, ушбу зонани 180
— 200”С гача киздирилгандан 
сУнг бажарилиши керак.

3.47. Йигиш ва монтаж 
мосламаларипи махкамлаш 
учун пайвандланган бирикма­
лар чокининг сифати асосий 
чоклар сифатидан наст бул­
маслиги керак.

3 48. Пайвандлангап би­
рикмалар ва конструкциялар 
чоклари найвандлаш тугаган- 
дап кейин шлакдан, сачрат- 
мадан на металл окдоаларидан 
гозаланган булиши керак. 
Вак,тинча пайвандлангап йигув 
мосламаларипи зарбали таъ- 
l ирси! ва. асосий металлни 
шикастлангирмасдан четлати- 
лади, уларнинг пайвандланган 
жойлари асосий металлгача 
х,амма нук,соияари йук,олгунча 
тозаланади.

? 49. Пулат конструкция­
лар пайвандланган бирикма- 
ларининг чокларини назорат 
килиш 3.3 жадвалда курса- 
гилган усуллар билан амалга 
оширилади.

3.50. Пайвандланган би­
рикмалар чокларининг т а щ и  
кУринигаи куйидаги талаблар­
га жавоб бериши керак:

а) силлик, ёки бир те- 
кис ташачасимон юзага (гур- 
раларсиз, куйиндиларсиз, то- 
райишларсиз па узилишларсиз) 
эга булиши ва асосий ме- 
таллга кескин утишга эга • бул­
маслиги керак. Динамик юк- 
лар кдбул кделувчи консгрук- 
цияларла бурчак чоклари асо­
сий металл га силлик; угган 
к^миб бажарилиши керак;

б) эритиб ёпиштирилган 
металл чокнинг бугун узунли- 
|.и буйлаб :шч булиши, 
ёрик/iapia ва ушбу меьерлар 
3-55 б. да курсатилгаидан таш-

цари чикмайдиган нуце »н- 
лярга эга булмаслиги керак;

в) асосий металл к,ир- 
кимлари пулат кдлиплиги 4 
дан 10 мм гача — 0,5 мм 
дан кун булмаган ва пулат 
кдлиплиги 10 мм дан ортик, 
булганда I мм дан кун 
булмаган чукурликда були- 
шига йул кУйилади, кушимча 
к,оидаларда келтирилган хол- 
лар бундаи мустасно;

г) хзмма кратерлар 
эритма билан беркитилган бу- 
лиши керак.

3.51. Х^соблангэн тем- 
пературасн минус 4(ГС дан 
минус 65°С гача темнература- 
дан паст булган худудларда 
тикланадиган консгрукциялар 
учун пайвандлаш пайтида 
куйидагиларга йул цуйилади: 
асосий металлни кучланиш 
буйлаб кесиш ва 1.51,в баи- 
дига мувофик, кучланишга 
кундаланг мах,аллий кесишлар 
(чок узунлигининг 25% гача); 
кучланишга кундаланг 0,5 мм 
дан кун булмаган чукурликда 
кесиш, агар пулат кдлиплиги 
20 мм гача булса па 1 мм 
чукурликкача кесиш, агар пу­
лат кдлиплиги 20 мм дан 
оШиц булса.
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3.3 ж а д в а л

Назорат усули Конструкциялар

1. Берилган йигаш ва па(шандлаш технологи*: 
жараён бажарилишини мунтазам текшириш

\ам м а турлаги конст- 
рукииялар

2. Улчамларни текшириб 100% чокларнинг ташки 
куэатуви

Aitiiaii упи

3. Улыраговушли дефектоскопия ёки еишувчи 
нурланишли ёритиш билан чокларии танлоили 
назорати1

Ушбу жшшалниш 5 
б. да курсаТилганлардап 
мустасно \амма кошл- 
рукциялар

4. Хамш чокларии ку/iwwiu уеулларда зичликка 
еииаб кУриш:

керосин иуркаб;
совун эмульсияси билан (ортикда босимда еки 
вакуумда)

Тахталанган конструк- 
инялар, металл кдлин- 
ляги 16 мм гача, чок­
лари зич булиши керак

5. Гидравлик ёки газ босим билан зичликка ва 
мустахкамликка синов

Резервуарлар, кувур- 
^"«са-яичн-чар ва идиш- 
чар. Синов мудо-и ва 
босим катгалши ушбу 
меъёрлар ёки лоПикр- 
ниш кушимча коилала- 
ри кУрсатмаларига му- 
вофик, кабул кдшнади

6 . Физик усуллар билан назорат килинаётгаН би- 
рикяаларни бузмасдан назорат кдлиш

Кчнструкцшиар гури, 
назорат усули ва ыеъ- 
ёрлари ушбу меъерлар 
ва лойиханиит кУшимча 
кридаларн билан назар- 
да тушлади.

7. Синов намуналарини механик синови Айнан Унш

8 . Синов намуналари ёки иайвандланган бирик­
малар учлашган чоклари учидаги макрошлифларни 
металлографик тадк^едги

1 Танлов назорагига ГОСТ 3242-79, 2 жадв. бУйича назорагниш бошкд 
усулларини к$ллашга рухеат берилади

3-52. Ушбу меъёрлар- 
нииг 3.3 жадвалига мувофик, 
пайваидланган бирикмаларни 
танлошш najopam , одатда, 
чоклар Kccuumtu па нук,сон-

лар аломати бор жойларда 
утказилади.

Агар танлошш назорат 
натижасида чокнинг к,оник,ар- 
сиз сифати ainugiaiica, шпо
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par нуксон KjicMHHur 
*ак;икий ' чегараляри аник;- 
лангуича давом этгирнлади, 
шундан сунг х,амма чоклар 
ушбу майдонда йукртилади, 
кайтадаи пайвандланади ва 
яна текдшрилади.

3.53. Пайвандланган би­
рикмалар чоклари зичлишии 
тскширииши чок укдарини 
керосин билан кучли хуллаб 
па керосини уриб киргизиб 
бажариш лозим. Керосин би­
лан ишлов беришни 10 мин. 
оралик, билан камила икки 
марта утказиш керак. Б\ф 
ски каолишшлг сувли сус- 
пензияси билан к,онланган 
к,арлма-к,арши томонда 4 соат 
лавомйда . хдоонинг мусбат 
тсмпсратурасида ва , 8 соат 
шшомида х,авонинг манфий 
гемиературасида доглар найдо 
булмаслиги керак.

3.54. Пайвандланган би- 
рикмг 'ар чокларининг зичли- 
гинн х,авонинг ортицча боси- 
ми ёки вакуум билан текши- 
ридганда, совун кУниги билан 
копланган чок сиртида ну- 
факчалар найдо булмаслиги 
керак.

3.55. Пайпандли бирик­
малар чокларининг, иазорат- 
нинг физик усуллари билаи 
апик^анадиган, куйидаги нук,- 
сонлари булщнига йул 
кУйилади (куишмча к,оидалар- 
да ' айтиб утилган х,оллардан 
ташк,ари):

а) икки гомонидан пай- 
ваидланиши мумкин бирик- 
малардаги чокларнинг кесим 
буйича тУлдирилмаганлиги, 
металл кдлиплиги 5% гача, 
аммо 2 мм дан кун эмас ва 
узунлик буйича 50 мм дан 
кУп булмаган, орал и к масс- 
фаси 250 мм дан кам 
булмаган ва чок тУлдирил­

маганлиги 1 м чокка 200 мм 
дан ошик, булмаган ^олда;

б) тагликсиз блрикма- 
ларда чок узашда тулдирил- 
маганлик, металл к,алинлиги- 
нинг чукурлигигача, факдт 
бир томондан пайвандлаш им- 
кониятли, аммо 3 мм дан 
ортик, булмаган хрлда;

в) айрим шлак ' i<J'- 
шилмалар ёки говаклар, ёки 
уларнинг тудаси (ГОСТ 7512-8’' 
нинг А ва В гурух.и буйича), 

диаметр буйича улчами пай- 
вандланадиган металл к^лин- 
лигининг 10% дан ортик, 
булмаган;

г) чок буйлаб жойдаш- 
ган (ГОСТ 7512-82 Б гурухи 
буйича) шлак кушилмалар 
ёки говаклар, 1 м чокка 200 
мм узунликдан ортик бул- 
магап;

дХ. чокнинг айрим 
к,исмларида газли говаклар ёки 
шлак кушимчалар т\?плами 
(ГОСТ 7512-82 нинг В гу- 
рухи буйича), чок сазхининг 
1 ем2 га 5 донадаи кун бул­
маган микдорда, битга 
иук,сон диаметри 1,5 мм дан 
катга булмаган х,олда;

с) занжирсимон жой- 
лашган ёки алох,ида, — 
алохдца чок тУлдирилмаганли­
ги; шлаюш кушилмалар ва 
говаклар й и г и н д и с и 
(ГОСТ 7512-82 А ва Г> гу- 
рухти буйича), икки томонла­
ма пайвандлашда куриластгаи 
кесимда металл калинли- 
гининг 10% дан онгмайлиган; 
аммо 2 мм дан ошмайлигап 
ва бир томонлама тагликсиз 
найвандлашда —■ мос равиш- 
да 15%, аммо 3 мм дан кун 
эмас.

С440, С590 маркали 
пулатдан ясалган консчрук- 
нияларда (а) ва (б) бапдла- 
риля курса (илган '('«к
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нуцсонларига йул цуйил- 
майди.

Э с л а т м а. Чок пунлйб y j- 
луксиз чизнк косил кдоувчи шдак- 
ли кушклмалар ва говакларга ОДл 
кУйилмаШш.

3.56. Х'иеоблашан тсм- 
нератураси минус 40"С дан 
минус 65"<р гача наст булгаи 
худудиарла ти к я аи ад и ган  ла 
эксплуатация килииалшам 
консгрукциялар учун цирра- 
лари б.'йлаб, уч чоклари, 
шуниигдек • бирикмалариинг 
бурчак иа тавр кисмдарида 
тулик, чокланмасликка йул 
куйилмайди.

Динамик юк  к.абул к,к- 
лувчи коиструкциялар иай­
вандланган бирикмаларипиш 
уч ва бурчак чоклари, шу- 
иишдек статик юкланган 
чуама унсурларда 25 мм гача 
кдлинликдан металл учун 1 
мм дан ортик, булмаган иа 
25 мм кадинликдан ортик 
булганда, калицлигининг 4% 
игача айрим Fouaitnap ёки 
шлакли кУшилмаларга йул 
куй ил ал и, бунда 400 мм чок 
узунлигига нукронлар сони 
турпадан ортик, булмаслиги 
керак. Нукронлар орасидаги 
масофа 50 мм кам бул­
маслиги керак.

Статик юкланган сих,ик 
унсурлар уч ва бурчак чок- 
ларида айрим говаклар ва 
диаметр и 2 мм дан кичик 
шлакли кушилмалар1а йул 
кУйилади. Бунда чокнииг 400 
мм узунлигнга купи билан 
олтита нук,сонга ёки шу узун- 
ликда битта гурух, нук,сон- 
ларга йул кЗ'йиладц.

Нуксоилар орасидаги 
масофа 10 мм дан кам бул­
маслиги керак.

Э с л а г м а. Унсурлар шин- 
нинг характера МК па МКД чш- 
малари буйича к;\6 ул килиналп

3.57. Агар танлошш па- 
зоратла йул куйиб булмай- 
дигап нук,сондар ошкор бул- 
са, унда нуксоилар аник,- 
лаж ан  жой ик^нила кушимча 
назорат билан нук,соп к,исм 
чегаралариии аиикдаш ксрак 
булади.

Агар куншмча наюратда 
х,ам йул куйилмайдиган 
нук,сондар тоиилса, чокшни 
\аммаси паэоратга тортилади.

3.58. Пайнашшашан би­
рикмалар чокларида хар к,ап- 
дай куринишла! и на улчам- 
даги ерик^тр булшиига йул 
кУйилмайди. Чокниш ёриги 
бор жойп ёрик, чегараси 
буйлаб икки юмондан 15 мм 
кушиО тешиб чицилшии 
(гешиклар лиамстри 5 — 8 
мм) керак, шунлаи суш 3.61 
б. га бшюац, гешиклар к,айта 
зенкоикалгшнб ва пайианлла- 
ниб, тугрилащшш ксрак.

3.59. Назораг памуиала- 
рини механик синови учун 
пластиналар асосий буюм 
пулатдан тайёрланиши керак. 
Пластиналар буюмларга п ри ­
дай к^члиб ёништириладики, 
бунда пластиналар чоки ш й - 
ваидланастган буюм чоки .би­
лан бир фазоаий жонлашиш- 
га эга булиши ва буюм чо- 
кининг давоми булиши кс­
рак. Пластиналар асосий бу- 
юмни найвандлаган найванд- 
ловчи томонидан, айнан Уша 
найвандлаш тартибида, мате­
риал ва ускуналарнда, бажа- 
рилади.

3.60. Пластиналар Ул- 
чамлари, шунингдек намуна- 
лар т а ю т  ва улчамлари хам- 
да яриммах,сулотдан памуна- 
лар к,ирк,иб олиш усуллари 
ГОСТ 6996-66 га мос кели-
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ш и керак. Б унда куйилаги  
синоп лар  у гкази л и ш и  керак:

а) етатик  чузиш га учма- 
уч н ай п ап дданган  б и р и к м ан и
—  2 та н ам уи а буйича; учма- 
уч, бурчак па тапрли  би р н к- 
ма ч о к ш ш и г  м егалди н и  — 3 
га п ам уиа буйича;

б) учм а-уч б и р и к м а чо- 
К1111 ■■ I i j M cia.i.iniiii па чок 
(i.u ii ю и аси н и  u a iiu a ii;i ' чи- 
4ШИ буйича гарбали л н ш г а  —
З га; .

и) учма-уч бирикмаци 
сташк ли ш га — 2 та наму- 
аа;

i)  С 590 м аркали  кам 
леги рлан ган  пулатдан ясалган  
\а м м а  б и р и к м ал ар н и  олм ос 
ии рам нласн  . буйича к,апик,- 
л и кка — м еталл ;ш к ш ш г ка- 
мида гурч и укгаси да, хулчи 
ш унинслск чок  олди ю н аси д а
— 1 la мамупада.

М ехан и к  . хосеаларм иш  
м еьёрллигап  курсаткичлари  
уш бу м еьёр л ар н и н г гф п и м ч а  
■кридаларида кедтирн лали  ёки 
.ннш кндаш  мс!,ёр;ш ри буйича 
Кабул килн н ади .

К,опйк,арсиз си н ои  н а- 
ти ж аларида гегиш ли чок олиб 
таш л ап и ш и  к ерак , пайнаид 
м атер и ал л ар и н и н г си ф ати  на 
тартиб лари , ш у н и н гл ек  п ай - 
иандчи м ал ак аеи  кУиш мча 
рапиш да текш и ри лади .

3.61. Пайвандланган би­
рикмалар иуксони куйидаги 
ус; uiap билан йукотилишн 
керак: аиик/шнган чок узук,- 
лари па кратерлар найпандла- 
нади, боигкача нуцоонлч, 
яыш йул куйилганлай ортик,, 
чоклар нук,сонлн жойга 15 
мм дан икки томондан 
куишб олиб ташланадк ва 
К,айтадан найнандланади; йУл 
КУйнлгандан ошик, асосий 
металлдаш кесиклар тозала- 
над|; па бириктирилган ме­

таллни асосийсига текие 
Угишини таъмиилопчи ю за- 
дашдан кейин найнандланади.

Зич булмаган найшшдаи 
бирикмалар чокдарини зарб 
к,илиш йули биллан тУ|рилаш 
май килинади.

Тугриланган нуцеонли 
чоклар еки уларнинг кием- 
лари цайтлан шаходатланиши 
керак.

3.62. Конструкниялар- 
нинг найпанллашлан кейин 
найди булгап «а ушбу меъёр- 
ларпиш 3.9 жадпалила келти- 
рилган капаликларилап ортик, 
булган колдкк, деформациялар 
ф риланиш лари лозим. Тугри- 
лаш, ушбу меьёрларнинг 3.12
— 3.14 бб. талабларипи ба- 
жарган холла механик ёки 
'гермомеханик таьсир усуллари 
била» амалга оширилиши ло- 
аим.

'Ш ННКМ 1Ч1И очиш

3.63. Хамма монтаж те- 
шиклари гайсрлоцчи корхона- 
ларда лойих,а диаметри буйи­
ча очнлишлари керак, мон­
таж ишлари технологияси би­
лан белгиланган талабларга 
мувофмц лбйихзда кУрсатиб 
Угилган тешиклар бундан 
мустасно.

Завод ва монтаж те- 
шикларини кичик диамегрда 
очиш на сУнгра лоЙих,ада- 
гисига етказиб тешикни кен- 
гайтириш, фак,ат бу нарса 
МК. чизмаларида айтиб уш л- 
ган булсашна бажарилади.

С440, С590 маркали 
пулатдан ясалган конструк- 
цияларда тешикларни босим 
билан очиш, тешиклар диа- 
метри 15 — 25 мм булса, 
пулат цалинлиги 10 мм гача 
булганда йУл куйилади.
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3.64. Дагал ва меъсрда- 
ги апикликк .1 :ля, шунингдек 
юк,ори чидамли нарчин ва 
болтларнинг номинал диа- 
метрлари па уляргя мос ке- 
луичи тешикларнинг номинал 
диаметрлари ушбу меъёрлар- 
нинг 3.4 жадвадида келтирил- 
гаи к^йматлардан о т  маслиги 
керак.

3.65. Ю^ориги болтлар 
учуй тешикларнинг номинал 
диаметрлари болт сгерженла- 
рининг поминал диаметрлари- 
га геяг к.илиб олинади.

Юцори аникдикдаги 
болтлар учун тешик диаметр- 
ларининг огиши ушбу меъёр- 
л ар 3.5 жадвалида келтирил- 
ган к,иймшгардан ошмаслигн 
керак.

3.66. М ош аж  тешикла- 
pmm о п и т  ёки кенгайтиршн, 
унсурларни нарчинлаш ёки

найнандлащдан кейин бажа- 
рилиши керак.

Йигма деталлар ва тар-- 
мокдарда монтаж тешикларни 
очишни кондукторларда ун­
сурларни йиг'иш шароитлари- 
да бажаришга й$>л куйи~лади.

Умумий йигицща тецгак- 
ларни кешяйтиринши йигиш 
тамомлангандан кейин па х,ам- 
ма Улчамлар, шу жумладан 
курклиш кутарилиши ордина- 
таларини ^иеобга олиб, тек- 
ширилгандан кейин бажари- 
линш лозим.

3.67. Да! ал т  мсьёрда- 
ги аншушкдаги, шунингдек 
юкори мустахдам, парчинлар 
ва болтлар сифати ва Улчам- 
ларндзгй огишлар ушбу.. меъёр- 
ларнйнг 3.6 жадвалидаги та- 
лаОларга жавоб бериши ке­
рак.

3.4_ж_а_д ijJU l

Метимар оя теши клир Номили.г1 лиаметр ** мм

Латал ва меъёрлаш _ 12 14’ _ 16 _ 20 24 7Т 30 36
аникдикдаги, шунингдек
юкрри мустахкам болт­
лар сгержешири

Парчинлар егержешюрн 12 - - 16 20 22 27 - -

Тешиклар учун:
парчинлар 13 __ -- — 21 23 28 — —
мустахкам булмаган 13’ 15* — 17* — 21* 25* 28' 31' —
болтлар — 15 — — 19 — 23 28 — 33 39
юкори мустахкам 21 25 — 31 —
болтлар — _ — 23 28 — 33 —

— •— — — — . 25 30 35

‘ Электр узатиш тармокдари таянчаариниш колструкциялари учун КУ-1-
ланилсин. у

** Тешик диаметри лойиха бупича кдбул кдчинзди.
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3.5 ж а д  в а л

Тсш икдарчш ш ' н ом ин ал  ди ам егри , мм ЙУл куИ иладиган о ш н д а р ,  мм

12 дан 18 ЧН'Ш (ичича олиб) + 0 ,24 ; 0
18 лап 30 чача (ичича оаиб ) + 0,28; 0
30 аан 4К глчи (ичига оаиб ) +0.34; 0
48 лап 80 гача (ичига чаиО) + 0,4 ; 0  ,

3.68. Дачал на мсьёрда- 
ти аникдикдачи шунинглек 
юкори мусча\кам нарчинлар 
на болтлар учун лойихдиаги 
лиамечрда бажарилчан заиод 
тсшиклари йигилган конст­
рукция;» куйидаги талабларга 
жаноб бериши керик;

тешикччинч номинал 
диамечридан чечниклар тоза- 
днччгуччча 1,5 мм га кам 
булган лиаметрли калибр \ар 
гуру\ ' тешикларнинт камида 
75% ими уншш керак, акс 
\илла ишиш кдйтадаи Уг- 
казилиши на чешиклар ка­
либр билаи цаиталачч текхни- 
рилали;

агар цайча Личишда ка­
либр учадшан тешиклар соии 
гурухдач и тешиклар сонининг 
75% дан кам"" булса, тешик- 
ларни, бирикмалар мус- 
тах,камлигини \исоблаб тек- 
шириш билан, навбатдаги 
капа диаметрча очишга йул 
куйилади.

3.69 Кондуктор л ар буйи­
ча конструкциялар унсурла- 
рида очилчачч монтаж тешик­
лар сифати на жойлашищини 
назорат к^лиш куйидагича 
бажарилади;

а) тешикларнинг лойихд- 
«аги диамечридан 1 мм га 
кам булган калибрли х,амма 
монтаж тешикларини синов 
йшимидачч кейин, куриш ба- 
лакдлипши апик/шб, текши-

риш. Бунда калибр хар бир 
гуру\даги тешикларнинг ка­
мида 85% иччи тешиб учиши 
керак.

Агар калибр хрр бир 
i-ypyx тешиклариииш 85% 
идачч камиии тешиб утса, 
шунишдек З.б жадиал талаб- 
ларига риоя цидинмаган хол­
ла, ушбу консгрукциянинг 
бошкд унсурларидаи кай- 
тадаи синов Й и г и м и  Ут- 
казилади. Агар цайтадаи иа- 
зорат йигимида гечшклар 
сифати юк,орида кУйилхан та- 
лабларни к,оникдирмаса, ушбу 
монтаж тешиклар буйича 
шилочj берилган кондукторлар 
тугриланишга кУйилади, унчбу 
кондукторлар иишатилиб тай- 
ёрлангаи хдмма конетрукиия- 
лар, Завод тешиклари учун 
кузда тугилган нуцеонли те- 
шикларни тУгрилаш усуллари 
билан, умумий йигимга цуйи- 
лада. Монтаж тсшиклари трг- 
риланган конструкциялар жу- 
натиш унсурларининг шахеий 
тамгасига эга булиши керак;

б) бир вактнинг узида 
бир неча монтаж тугуилардаги 
тешикларнинг узаро х,олатини 
назорат килишга имкон бера- 
диган йигиш кондукторлари, 
мосламалар (фиксаторлар) ёки 
махсус назорат шаблонлари 
воситасида текширищ.

3.70. Конструкниялар 
умумий йичимида кенгайти-
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рилган тсшикларии к,абул 
к,илиш уларни бузишдан ав- 
вал утказилади.

3.71. Тешик четидаги 
гудурлар фаскалар олинмасдан 
бажарилиши керак. Парчин- 
лаиаётган тешиклар , богла- 
мига парчинлар каллачалари 
ёпишиб турадиган ерларда 
чукурлиги ва диаметри буйи­
ча 1,5 мм га раззенковка 
к^линиши керак.

НАРЧИНЛАШ

3.72. Углеродли пулат­
дан ясалган парчинларни 
к^здириш куйидагича олиб 
борилади: машина билан 
парчинлашда 650 — 700° С 
температурагача, пневматик 
болга билан 1000 — 1100“С 
температурагача; кам легир- 
ланган пулатдан ясалган пар­
чинларни крздириш иккала 
усулда х,ам . 1000 — 1100°С 
температурагача олиб борила­
ди.

3.73. Бевосита парчин- 
лашдан олдин тешиклар лой, 
занг, мой, нам, муз, к;ор ра 
бошк,а ифлосликлардан гоза- 
ланиши керак.

3.74. Йигув болтлари ва 
тикинлари \амма буш тешик- 
ларни парчинлаш тугагандаи 
кейин бушатиб олинади.

3.75. Пакетлар кдлинли­
ги парчин диаметридан 3,5 
мартадан ошик булганда 
оширилган тикдлувчан калла- 
чалик ва конуссимон стер-

жбнли парчинларни ишлатиш 
лозим.

3.76. Парчин стсржени • 
парчинлаищан сунг гешикии 
зич тУлдириб туринги керак; 
парчин каллачалари тУ1ри 
шаклланган, стержен yiqira 
нисбатан марказлаштириб Ут- 
казилган, парчипланаётган 
конструкция сиртига зич 
ётувчи ва ГОСТ 10299-80, 
ГОСТ 10300-80 па ГОСТ 10301- 
80 да кУрсатилган улчамларга 
эга булиши керак.

3.77. К,уйилган нарчии- 
лар сифатининг назорати, 
ташкой курик, шчуп билан 
гекшириш, шаблон ёки ти- 
зимча билан, шунингдек пар- 
чинларнинг иккала каллача- 
ларини ошрлиги 0,3 — 0,4 кг 
синов болгачаларй билан х,ар 
хил йупалиища уриб кУриб, 
бажарилади.

3.78. ЙУл куйилгандап 
ортик, (3.7 жадвал) нук,сонлар 
билан келган парчинлар 
бракка чик,арилити ва ал- 
маштирилиши керак.

Тешикларнинг тулдири- 
лиш зичлигининг назорати 
3.7 жадвалнинг 2 — 7 ва 9 
вазиятлари буйича яроцсизга 
чик,арилган парчинларни олиб 
ташланаётганда бажарилади.

3.79. Нуксонли парчин-. 
ларни олиб ташлаш — конст­
рукция металлини шикастла- 
масдан бажарилиши керак.
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3.6 ж  а д  а л

Огишлар Тешиклар Йул
куйиладиган

Тешиклар пар бир гурухида йУл 
кУйиладиган огишлар микдори

ТУри циаМетри,
мм

огишлар,
мм

углеродли 
нУлаг учуй

кам легирлзнтн пУлат 
учун

1. Парчинлар 
на Go.ir.iapi; 
очилган тешиклар 
диаметр идаш 
огишлар, шунин- 
т е к  уларнин! 
овал шакллиги

17 гача

17дан
катга

0 ; +0 , 6  

0; +1,5
Чегараланиайдк

1 мм дан 
орлих, уюмлар ва 
гешик четилаги 
срикдар

- ЙУл кУйилмайди

3. Крралик 
(нигилган пакет 
айрим дегалла- 
ридаги тешиклар 
бир-бирига туш- 
маслип);

1 мм гача 
1 мм дан 1,5 мм 

гача

: 50% гача 
1 0% гача

1 0 % гача" 
Йул *$йил- 
майди

50% гача”  
1 0 % гача’"

4. Пакет ка- 
линлигининг 3% 
гача кийшикдик 
(УК огиши), аммо 
машнняли пар- 
чинлашда 2  мм 
лай ва пневматик 
парчинлашда 3 
мм дан ошик 
булмаган

Чегаралан-
майди

2 0 % гача" Чегаралан­
майди"

5. 4 б. да 
кУрсатилган кат- 
таликлардан ор- 
гик. кийшиклик

- - Йул куйидмайди

6 . Зенковка- 
лаш чукурлиги- 
лан огиш

- ± 0,4 Чегараланмайди

Парчинлар учун 
" Волглир учун

) с л а 1 м а, Матрица лочомилам босиб ичи.пин к ш и к -м р  /шамегри 
н’шикларниш номинал диаметрилан 1 .5  мм дан куша ошмаыши ксрак.
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3.7 . ж а л  it а л

Парчин пук,сони ТалаГ)

1. Бол га мрбидан каллачаниш* к^лтираши 
еки еурилиши

2. Клллачани иарчинлапаёггаи паке па 
зич ётмаелиги

3. Каллачаниш' ёрик,еимон ски чак^лиги
4. Каллачаниш кертилгаилиги
5. Каллачаниш сгержен увидан еурилиши

6 . Кичик iMiiNLiM на охиригача шаюлан- 
маган каллача ‘

7. Каллача атрофида гожча

8 . Пакет мегалли сиртини к^ск^ич билан 
кертилганлиги

9. Бекик, иарчинни ка.1лача диамегри 
буйича чала ту-ширилган.чиги

10. Бекик, парчин баландлиги буйича 
ортик,чалик ёки етишмаслик

Йул куиилманди

0 , 2  мм к^липликдаш шчуа 
каллача ти п а  3 мм лап ортик, 
ичкарига кирмаелиги керак

Йул кУйилмаПли
2  мм лап куп булмаыи
Сгерженнилг 0 . 1  диамотрицап

куп булмаган
Капача баландлиги буйича 

0,05 етержоп диаметридан куп 
булмаган на каллача лиамсгри 
буйича хдр бир томоша 0,05 
сгержен диамотрилан кун 
булмаган, ёки каллачаниш хдм* 
масига 0 , 1  . сгержен лнамегри­
дни кун булмаган

3 мм кеш'лмклаи ортик, 
булмаган, камида 1,5 мм лап 
кам булмаган адлин/жкда на 3 
мм .дан кУн булмаган. 1,5 мм 
лап кам булган гожча чоииС 
ташлангаи булиши керак

Йул к^нилмаили

Сгержен диаметрииинг 0 ,1 
дай камига

0,5 мм дан кун JMac, aiap 
бошкл унеурнинг стиш зичли- 
гиго хдлакдг бсрмаса

ГРУНТОВКА килшц, БУЯЩ, 
ТЛМГАЛАШ, ЦАВУЛ КИЛИШ ВА 

ЖУНАТИШ

3.80. Х,амма пулат кон­
струкциялар тайёрловчи кор- 
хонада лойихада кУрсатилган- 
га биноан грунтовка крлини- 
11Ш ва булиши керак.

3.81. Грунтовка кдчиш 
па буяшда куйилаги шартлар- 
га риои к^лиш керак:

а) пулат конструкциялар 
грунтовкадан олдин ифлос-

ликлардан тозаланиши на сг- 
сизлаитирилиши керак;

б) грунтовка к,илиш 
фак,аг нулат конструкциялар 
гозаланганлиги сифатини тек- 
ширилгандан сунг утказилиши 
мумкин, буёвчи материаллар 
билан к,оплаш — грунтовкалаш 
сифати текпшрилгандаи кей­
ин; ишлар бажарилишида 
ГОСТларда ва кулланаётган 
материалларга техник шарт- 
ларда курсатнладиган техноло- 
гияга риоя «.илинииш керак;
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в) кон струкц и яларда 
м онтаж  н ай ван д лаш  зоиаеи  
чо к н и п г  и кки  то м о н и д ан  100 
мм кен гли кд а  грунтовкалаш  
ва буяш  б аж ари лм ай д и . ш у- 
пи п гдек . чи зм алард а айтиб 
у т и л и т  ю залар  на ю кори  
м устахкам  болтлар  ва пар- 
чн н лардаги  м онтаж  б и р и к м а- 
л ар п и н г теги Г» турупчи сн рт- 
мари;

г) грунтовка ки л и ш п и  
на б уяш н и  таш к и  х ав о н и ш  
на к о п стр у к ц и я л а р н и п г мусбат 
1см пёратураеида . (5°С дам 
n ac i булм аган ) угкази ш  л о - 
•|им; м ам ф нй  тем псратурада 
I руптовка ки л и ш  на буяш га, 
ксракли  си ф атл ар и н и  таъ м и и - 
доичи м ш е р и а л л ар  в а  и ш  
баж яриш  усулларц  кУллан- 
гаида, йУл кУйилади;

д) б ет о н л ан и ш и  лозим  
булга и пулат к о н стр у к ц и я лар  
грунтовка ц и л и н м ай д и , буял- 
майд! сир! и цем ен там  сут 
билан  к о п лан али ;

с) рулон лан ад и ган  к о н - 
стр у кц и ялар н и  тай ёрловч и  за ­
водам т о  кури й ди ган  грунт 
билан  грунтовка к и л и н и ш и  
лозим;

ж) грунтовкаловчи  ва 
кон ловчи  м атери аллар  би р  
гскис к атлам  к и л и б , у зи л и ш - 
еич па <>ки зм асдан  ётки зи - 
л и ш и  л ози м ;

з) п н е в м а ти к  п уркагич - 
лар би л ан  грун товка ва б у ёк
« к и з и л г а и д а , с и к и к  ха по
намдан, мойдан ва чангдаи 
тозалангап булиши ва 
ГОСТ 9.010-80 талабларига 
мое келиши керак.

-) с  .1 а Т м а л  а р :  I. Даля 
У с и ш м м .й р и л л  + .'’" С  ЛЯП IIHCT ТОМ-
норнгурщ в ■таНерлапалиган коист- 
РУ'кцииларни ч (п ггаж  ж арасиила 
s уилаи  ю кори  ю м н ср щ ур ял а

грунтовка килиш па буяшга | я:а-г 
Оерилади.

2 . Колоннадар бои'мокдари, 
агар иншоот гиклаш ишларига 6 е- 
тонланпириш кирмаган булса, 
грунтовка килиниши ва буялити 
мумкин.

3.82. Тайёрланган кон­
струкциялар МКД чизмалари- 
га мувофик тамгаланган бу­
лиши керак.

3.83. Тайёрланган кон­
струкциялар тайёрловчи за- 
нодиинг ТНБ томонидан грун­
товка килингунча кабул ки­
линиши керак; грунтовка ва 
буя иг сифатини кабул килиш 
кУшимча равишда улар Оажа- 
рилгандан сунг бажарилиши 
керак.

3.84. Конструкциялар 
жунагиш унсурларининг чи- 
зикди Улчамлариии ва гео­
метрик шаклини дойихадаш- 
дан огиш катталиги ушбу 
меъёрлар 3.8 ва 3.9 жадвали- 
да кузда тугилганларидан, шу­
нингдек ушбу меъёрлар ку- 
ишмча коидаларида келтирил- 
ган алохдда куринишдаги 
конструкциялар учутт йул 
куйиладиган огиш катгалик- 
ларидан ошмаслиги керак.

3.85. Рандалаш, фрезер- 
лаш ва тсшишлап кейин 
сирт дагаллиги ГОСТ 2789-73 
буйича сирт тозалигиникг 
учикчи синфидан дагалрок 
булмаслиги керак.

3.86. ПУлат комструк- 
цияларни тайёрловчи корхона 
Хамма буюртма ёки унинг 
Кисмларини тамомлагандап 
кейин пулат копезрукниялмрга 
сертификат бериши керак ( I- 
илома).

3.87. Жукати.тадиган 
конструкниилариинг туртиб 
чиккан киемдари м.чх- 
камлашаи. м о т а ж  бнрик/и-
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риш жойлари ишлосланишдан 
Химоялашан булиши керак.

3.88. Куч узатувчи, иш­
лов берилгак (фрезерланган) 
учлар, шарнир ва бошк,а ме­
ханик деталлар юзалари, шу- 
нингдек гаянч к,исмларниш 
тебраниш сиртлари смазка- 
ланган булиши керак. Бундан 
ташцари шарнирлар учуи те­
шиклар ёгоч тик^нлар билан 
химоялашан булиши керак.

3.89. Тайёр унсурларни 
строповки килиш, завод ичи-

да жунатиш учун жойлаш на 
транспорт поситаларига ортиш 
коддик деформациялар ва 
чак,алар хосил булишига йул 
КУймайдиган усуллар ва мос- 
ламалар билан бажарилиши 
керак.

Майда бир хил упсур- 
лар (распоркалар, 6ot ичлар 
ва *.к.) ортилишини — улар- 
ни пакетларга боглаб бажа­
риш керак.

3.8 ж а д н а  л
Лойиздцаги чизик/ш Улчамларидан йУл кУйилган 

огиш, t  мм
Улчэмлар ьа Улчамлар интериаллари, м

оиерацияларни бажариш 
технологияси

1,5 гача 
(ичига
олиб)

1,3 дан 
ортик, 

2,5 гачс

2,5 лап 
ортак; 

4,5 гач:

4,5 дан 
оргак 

9 гача

9 дан 
орта* 

15 гача

15 дай 
орт».

21 гача

21 JUJI
ортк, 

27 гача

2? лап 
орган,

]. Йн?м& жунатнла- 
дм га н деталлар

А. Детал уэушиги ва эни

1. Чамалаш буйича кул 2,5 3 3,5 4 4,5 5
да кислород б клан кир- 
Килган 

2. Шаблон буйича по­ 1,5 2 2,5 3 3,5 1 4
луавтомат ва автоматда 
кислород билан, ёки 
крйчида, ёки аррада ча- 
малаб киркияган 

3. Тиргак буйича 1 1,5 2 2,5 3 3,5
крйчи ёки арра билан, 
ёки узлуксиз лилияда 
киркдлган 

4. Кдора рандаловчи 0,5 1 1,5 .2 2,5 3
ёки фрезер станокда 
ишлов берилган

6. Тахпшлангам депишар 
диагоналлари увунлигининг 

фарк,и

Пайвандланиши лозим- 
лари 

5. учма-уч 4 5 6
6. устма-уст 6 8 10
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3.8 жадвал давоми
Л ой и хадаги  ч и ш м и  У лчамларвдан йул кУйилган  

о ги ш . ± мм

ьа У.фммлар мтсрмаллари, м
о п ер ац н и л ар п и  баж ар иш  

гехнол огия си
1,5 1з>м 
(ичн«а 
oiufi!

1,5 J43II 
opiNIt

2,  ̂ (14J

2.5 -им 
о р т * .

4.5 u'u

4,5 нам 
OpIKK 

9 гача

9 дан
иргнк. 

15 ича

15 дли 
лршц 

21 1ача

21 ЛЗД 
оршц 

27 гача

27 дан 
о р т ц

U  Тсш ик-ш р  м а р к а  t.mpu 
op u u Kk ii'it  м инх/ю

Ч аш л л и  П у.иаи-  
ларн

7. чскклларил^-и
8. с н м а -е ц

Ш абл он  ОУйича т у л к а -  
лар бил ан  ёк и  yw yu L H t  

линиилар.ча *оси л  булган  
У. чсккаларилагй  

10. си м и -сн

2
1.5

1
0 ,7

2

1

У

(.5

3

2

3.5

2.5

- - ' -

II. Коиструккмш ш р  
ж у н ш ш н  у м у р шрипмж  
Л и су л и м  1айс:рлани1мн- 
дал  ксмш ми |» й а р ш л я р и

11 h \i.И i . ip  ОуЙИ'Ш
улч^нла- ею л лаж л ар л а  
иИ1 и i:< ihivhi

12. К онлукторларла ш  
м а х .к а м л а т а н  ф и к са т о р -  
ли б ош ц а м осла.иаларла, 
uiyi t мп гло к ф и к са  чорли  
копир буйи ч а Аигилн- 
л ш апл ар

IV Ф р езер  лангаи  
сир гл ар  о р и и ш г и  $>л- 
ч ач л ар (у ^ н л и г и , эн и )

3

2

0.5

4

2

1

5

3

1,5

7

Э

2

10

7

2,5

12

8

3

14

9

3,5

15

10

4

9 p a v w  усудла т зй ер -  
л а ш а н , монтаж пайлида  
пайн.ш лланалиган тахта - 
ланган к он стр укц иял ар  
гаиак лси ниш  к сш л и ги

И . уч м а-уч
Г  уст м а -у ст

Урама усудда гайср- 
ланпш, м о та ж  ш йпм а
наЦвацшинадиган тахга- 
ю т а н  консгрукцшыар 

таиацасииинг узунджи
16. устма-уст

17. устма-уст (узунли- 
гвдак К}»тьий назар)

-
- - 7

И
10
16

12
19

' i

+ 10 
- 0

+2Q
- 0
+50

----------
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3.8 жаднал давоми
ЛоНихалагч чтикди  у.гюмларияап пу.

О Г И Ш ,  ±  мм
кУйилпш

Улчамлар на У.ччашар интерва*1дари, м
онерацияларни бажаршп 

т е х и о л о г и я с и

).'■ 1ач:! 

(ичиы 

ол»Г>)

1,5 лап 

ор'шк 

2,? гача

2.5 im i  
о р ш к

4.5 1зпа

4,5 лэн

Op'IUK,
У гача

9 дан 

ортик. 

15 гача

15 дай 

о р т  к, 

21 гама

21 jia ti 
opiti* 

27 гача

27 дан 

оршк,

Ш. Монтаж чсшмкляр 
г > р г х л а р н  ( ф л с и д я г и  м а -  

i-офя (тайСр уисурлярдя)

18. Волги 6 yttma 3 4 5 7 Ш 12 14 J5
йигишда Уриатиладиган 
айрим деталларда ишлон 
бсрилганда *осил 
булганлари

19. Ф и к с а т о р  ё р д а м и - . 2 2 3 5 7 8 9 ю -

да йиш ш м  Урнатила- 
диган деталларда Шилов 
бсрилганда чосил 
бУдганлари

2,0 . Охиригача таЛёр- 0,5 1 1,5 2 2,5 3 . 3,5 ■ 4
лашан унсурлар кондук- 
трлари буйича тешил- 
ганлари 1

.'•> с д а т  м 8 л  а р: I. Ушбу жаднллииш 5, 7—14, 16, 18—20-пчи вп- 
тят.три бУйича кяпэликларни улчаш учуй иккинчи скпф япяц-гакдаги, бошк,1 
спталикларни Улчаш учуй — учиичи сшгф аннкдикш и рулеткалар кулляниши 
керак.

2. 1 — 4 вазюгоюр буйича эркии цирралар учун +5 мм гача огишга 
йуз кДОилади

3.9 ж а д  в а л

Огишлар
ЖУнатилиш узгеурлари 
лойихадаги геометрик 

шаклндан йул 
куйиладиган огндшар.

I. Деталлар ниншайиши

1 Тахта ва узуилигк 1 м пУлат чизгич орасидаги за- . 1,5 мм
юр 0,001 Л, 10 мм дан

2. Таранг сим ва бурчак учи, токча ёки швеллер девори ортик, булмаган
ва и ю о т в р  (унсур узушшги L) ораларидаги зазор '

II Тахтяснмон деталлар цирраси чизи̂ ларини назарий 
чизмасндаи (пяти

2  мм*
3, Учма-уч паГтанлланганда 5 мм‘
4. Уста-уст, таврга ва бурчакка шйвандлаганда
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О гиш лар
Жунатилиш унсурлари 
лойиздоаги геомстрик 

шаклилаи йул 
_K^tmnn;mr.m огиншар

III. Эгиш жарякиши щиш

Шаблон" ini иа.пиашан иарак,, кжча ски профил учи 
ораомипи гиркиш. ян  .пап;

5. l '^ o 'k  \ j> 
h vkchk,

Гшырт.ш laviacHAiini консгрукиинларда (айланаси диа- 
мсгри № а/плнасшшш -/ллипссимонлиги (днамстрая
фарк,и):

7. чокланган жойидан гашк^рида 
К, монтаж ч«Марида

IV. Ж унатиш  jncyp.iapH  деформзикясм

ч 'Гапрли на нккшаирли унсурлар тикчадарини чок- 
л.шг.ш ма сшттш  ж»(|Ларнла1н КЛЙШИКЛИК 

И) Ьоцвд Ж1)().;|арла шкчалар шммшк/шги (д)

II. Таарли на иккитанрли унсурлар токчалариии чоклаи- 
tuH.iia спншиш жоМаркдага шмбурртсимонлик (Д)

12 Гурли жо(1ларла токчалар имбуругсимонлиги (Д)
1.3. Кран ости iVchhларнилг юкрри нояслари токчала- 

РИ1ШШ и ёки имбуругсИИО11Лнги (Д)
14. Унсурларнинг втггсимонлиги (унсур узунлн п  I )

1.*'. [к-ртикал т п н к ,ч н ч  к ц р д х щ  тускшир деворлари- | 
ниш буртиб чикиши Слсвор балашшиги А)

16. Цсргикал каттимик кяррасю т?си!иир деворлари- 
ни»г буртиб чициши (Девор бзландлшх А)

Г Кран ости т$скнлар яеворииинг б9ргггайлиги (девор | 
баландлиги А)

18. Унсурларнинг эпшиш мили (унсур yiyjuuuu I )

2 мм
3 мм

0,005 D 
0,003 1>

0,01 Ь 
0,005 Ь

0,001 L, аммо 1 0  мм 
дан ортик эмас 

0,006 А

0,003 А

0,003 А

V7 5 0 1-, аммо 15 мм дан 
ортик амас '



3.9  ж адвси давоми

Огишлар
Жупатилиш унсурлари 
лойихяпат геомсфик 

ша>стлан йул 
кУйиладиган огишлар

V. Гурли огишлар

19. Панжарасимон • конструкциялар унсурларидаги 
стерженларнинг бу.лиш укдарини еурилиши, лойихага нис- 
багаи

20. Фрезерланган юза \олатининг лойихялагага нисба- 
тан 0 1 ИШИПИН1 тангенс бурчаги

‘ ГОСТ 5264-80, ГОСТ 8713-79, ГОСТ 14771-' 
кУйилишларига мувофик, аммо жадвалда кУрсатилганз 
кУйиладиган огишлар чегарасида кдерзлзрдаги погонал 
керак,

"  Шаблон узуилиги (ёй буйича) 1,5 м.

Э е л а  т  м а. Фрезерланган. юза ва пулат чизгич 
юр кундаланг кеенм улчами узунлигида 0,3 мм дай он 
мдан узун бу.чмэгэн масофага.

3 мм 

Visoo

6  буйича зазорларга (Кл 
шан орти»; эмас. ЙУл 
эр гозалаб йУ^отилиши

к и рраси  о р а е н д а ш  м -  
мас.лиги Керак, ам м о 1

4. БИНОЛАР КОНСТРУК- 
ЦИЯЛАРИ DA БАЪЗИ ИШ- 
ЛАБ - ЧИКДРИШ ИНШО- 

ОТЛАРИ УЧУН К,УШИМЧА 
К,ОИДАЛАР

4.1. Ушбу кушимча 
кридаларга куйидаги бинолар 
ва кншооглар прлат конст- 
рукцияларипи гайёрлащда ри- 
оя к,илиниши керак: транс­
портер галереялари, кранлар 
'Х'такадалари, ишчи майдон- 
лар, бункерлар, трубопровод 
ва идишлар таянчи, хамда ту- 
зилмалар типидаги конструк­
циялар.

4.2. Унсурлари колонна- 
лар ва тусинлар деворларига 
умумий бирикишга эга кон- 
струкдияларда хдобир унсурни 
ало\ила урнатиш ва вакуинча 
мах,камлаб к$йиш имконияти 
кУла 1угилиши керак.

4.3. Лойи\ала таяпч кур- 
силари булмаган хрлла стро-

нила фермалари ва бошк,а 
конарукцияларни монтаж к^- 
лищда таяниш учун колонна- 
ларга монтаж курсилари пай- 
вандяанади. Бу монтаж кур- 
силардан монтаж давридан 
кейин фойдаланишга йул 
кУйилмайди.

4.4. Заводда куйидаги 
конструкиияларнинг синов ва 
умумий йигимини утказиш 
лозим:

а) умумий массаси '20 г  
дан ошик, булган колонналар, 
узунлиги 18 м дан ортик, 
кран ости тусинлар. узунлиги 
36 м дан ортик, стропила ва 
стропила ости фермалар, габа- 
ритсиз фермалар, узунлиги 24 
м дан ва унлан ортик, кра- 
ности ва стропила ости фер­
малар;

б) миноралар (юзалари 
билан);

в) к у ву р л ар н и н г конус 
к я с м л ар и ;
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г) габари тси з бункерлар;
д ) тр ан сп о р т  гилереила- 

ри к о н сгр у к н и я л ар и  — битга 
ко н стр у к ш п  унсур (ф ер м а­
лар , таян члар) чегарасида.

4.5. Т р ан сп о р т  галерея­
лари  узун курил мал ари  ф ер- 
м ал ар и н и н г  тая н ч л ар га  б и р и к  
гириш  куй и лаги  талаб ларни  
хиеобга ол ган  х,олда баж ар и ­
л и ш и  лозим :

а) тешиклар кондуктор­
лар буйича очилиши керак;

б) ло й и ^а  буйича р ан - 
далан ган  ск и  ф резер л ан ган , 
вертикал б о си м н и  кабул 
цилупчи п л ан к ал ар  гозасини 
й игиш  м о слам алари га  (к о н и р - 
лнр. кон дукторлар  на х, к )  
мах,камлаига [1 кон дукторлар  
ва ф и к сато р л ар  буй и ча ур- 
н ати л и и ш  лози м ;

в) узун курилмалар та- 
янчга устндан таянганда фре­
зерланган ёки рандалаиган та­
я т  шеурларни Урнатиш 
кондукторлар ёки йигма мос- 
ламалар)'а бириктирилган фик­
саторлар буйича бажарилиши 
на шаблон билаи текшири- 
лиши керак. Бошка чоклар 
па тугунларда монтаж тешик- 
ларипи очшшш кондукзорлар 
буйича ёки конструктив ун- 
сурнинг умумий йигимида 
тешиб бажарилиши керак.

4 6. Кондукторлар буйи­
ча тор ихтисослашгян ишлаб 
чикдришларда тайёрланалиган 
бир турдаги туда конструк­
циялар мсьёр буйича назорат 
йикимига тортилиши керак, 
яьпи yvip бир эллигиичи 
конструкция ва 50 тадан кам 
тайёрланаётгаи партияпинг кар 
биридан камияа битгаси. На- 
зорат йигимига шунинглек 
яш и ёки таъмирлацган коп- 
етрукциилар буйича тайёрла- 
наётган хпр бирипчи конст­
рукция тортилади.

4.7. Парчинланган кран 
ости тусииларни тайёрлашда 
куйидагилар зарур:

а) бслбог парчиилар 
учун тешик диаметрига йул 
куййлган огишлар +0,6 мм;

б) вертикал тахтанинг- 
юцори киррасимн юк;ори бсл­
бог бурчаклари цобиги билан 
ёпиштириб жойлаштириш, 
бунда ушбу кдора ва гори- 
зоитал белбог тахта орасидаги 
зазорга йул кУймаслик.

4.8. Краности тусинла- 
ри техник имкопият ва 
ик;гисодий мак,садга муво- 
фикдик булганда зормозлаш 
коиструкциялари билан бирга 
йириклашган блоюгар кури- 
нишида тайёрлаш лозим.

4.9. Панжарасимон кон- 
езрукциялар (транспорт гале- 
реяларидан ташкдри) — узун- 
лиги 36 м гача стропила ва 
стропила ости фермалар, ша- 
мод ва богламчи фермалар, 
тормозловчи фермалар, чи- 
рокдар, шунингдек нарвоилар, 
майдоичалар, зусикдар, майда 
унсурларни (тиргаклар, мон­
таж деталлари ва х,.к.) пай- 
ванддаш ушбу мсьёрлар 3.29 
б. пинг 2-нчи эслатмасига 
мувофик, бажарилади.

4.10. Лойих,а буйича 
сифати физик назорат усул­
лари била!! текширилиши ке­
рак булган пайвандлангап 
бирикмалар чокларини тайёр­
лашда куйидаги усулларднн 
бирида назорат к,илипиши 
лозим:

а) чокнинг 100% узуи- 
лигини улырагоиуш лефекзо- 
сконияси билан, пук,сон ало- 
матлари булган чокларнит 
Хамма цисмларини сишуичап 
пурланиш билан ершиб;

о) о н п у в 'м н  н у рдаи и ш  
билан  ёри ти ш  -  чок  узунли- 
1 ИШШГ 2% н и , кул,за ски



ярим автоматик найвандлаш 
билан. па \% «и — ато м а  гик 
пайнапдлаш билан.

Пайнандлангап бирик­
малар чокларии и ушбу 
меъёрлар 3.3 жална'ш 3 f>. та 
мушфик, гш инш и н азорат , 
\ар  бир 50 м чокка, шунип- 
гдек ташци кузатувда чок 
нук,соплари борлиги тахмич 
к.илишаи жойларда, чок 
узуилиги камида 240 мм дан 
кам булмаган к,исмда бигга 
назорат хажмида бажарилиши 
керак.

4.11. Транспорт гале- 
реялари пайнапдлаш аи би- 
рикмадарн чокларшшш снфа- 
типи куйидагича бажариш 
лозим:

а) чу^ил)'ал унсурлар- 
даги 100% учма-уч чокларии 
ультратовуш дефсктоскоишк'и 
билан текшириб, сунгра 
нуксоа аломатлари бор чок 
Х,амма кусмларини сингунчап 
пурланиш билан ёритиб;

б) кддган чокларии 
ультратонуш дсфектоскопияси 
билаи танлошш назорат к^либ, 
х,ар 20 м га бш та назорат 
х,исобидап.

4.12. Хисоблашан тем- 
ператураси минус 49”С дай 
минус 65Х  гача паст болтан 
худудларда тикланадигаи ва 
эксплуатация к,илинадиган 
конструкциялар учун краности 
тУеинларнинт ч^зилган зо- 
насидаги, мшчи майдоичалар 
ту'синлари, х,аракагдаш со- 
стандап бевосша шк к,абуд 
к,илувчи Гюшвд конструкция- 
лариинг белбог чоклари, хам- 
да лойнха буйича дсппрнн те- 
шиб у in б пайяиндланадиган 
бошк,а чокларии назоратини 
ул ы рат онуш дефе ктос коп ия си 
билан чоклар узунлитининг 
100'% ни угказиш керак. Сун­
гра нуклон аломаги бор чок

к,исмлариии сингунчап иурла- 
ниш билан ё р и ш н  ксрак.

4.13. Транспорт гале- 
роишри копетрукиияларида 
К,ирралари буйича пайнапд- 
ланмасдан цолиишга, шупин- 
гдек. лойих,а буйича гулик, 
пайнапдлаш талаб килиш ап, 
пайнапдлашаи бирикма учма- 
уч чокларида на бурчак чок- 
ларда пайнаплланмаган жой- 
лар к,олишша йул куйнл- 
майди.

Асосий мсталлпиш ке- 
сикларипи, дастлабки пай- 
вандлашсиз, дастлабки .па 
ксйинги тозалаш билан пай- 
напллаш лозим, а) ар кссик- 
лар чукурлиги ушбу меъёрлар 
3.51 б. ла курсатилпш ций- 
матдан ортик, будмаса.

5. ДОМНА ЦЕХЛАРИ ВА 
ГАЗТОЗАЛА( ИЧЛАР КОН- 
СТРУКЦИЯЛАРИ УЧУН 
[0ЧИИМ ЧА ^ОИДАЛАР

5.1. Ушбу к,Ушимча 
Кои дал ар га куйидаш обьект- 
ларнинг пулат конарукцияла- 
рини тайсрлашда риоя к,пли- 
ниши керак:

а) домна псчлариниг
к,оби клари;

б) х,аио иситгичлар к,о- 
бик^ари;

о) чанг ушлагичлар 
кобик^ари;

г) скрубберлар к,обик,-
лари;

д) элек'1рфилмрлар ку- 
бик/шри;

е) ифлослантан, тоза ва 
ярим тоза 1аз утказгичлар;

ж) совук, ва иссик, 
хдво учуй х,аво ртказтичлар,

з) кадашникли копра- 
ларншц' асосий конструкция- 
лари;
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и) агдарилувчи мосла- 
мали пя лилонли иишаб 
куприкниш пролег курилма- 
лари:

к) коп затворларини 
махкамлаш учуи коп бункер- 
лари тусинлари:

л) лифгнмнг кутарупчн 
кон сгр у кн и ял ар и ;

Шихтами транспортёр- 
лар билап узатиладиган дом­
на печлари учун транспорт 
галереяларини гайёрлаш, ушбу 
меъёрлар 4 к.исми талаблари- 
ни, шунингдек лойиханинг 
махсус курсатмаларини бажа- 
риб, амалга оцшрилади.

йигйш

5.2. Тайсрлоччи завод- 
да куйидаш конструкциялар 
умумий йигими бажарнлади:

а) учок, кобиги;
б) моратор халкаси ва 

упга т г а ш  учок,нинг юцори 
царгаси ва шахта крбигининг 
бирипчи царгаси; мораторсиз 
пс«лар учун — учоклинг шах- 
гасини биринчи царгаси би­
лан;

в) шахта кобиклари, 
гумбазни кушиб;

г) печ гумбазлари, ун- 
га туташган газ Утказувчилар 
билан;

д) газ Утказгичларнинг 
вертикал ва к,ия тройниклари;

е) айланма хавоУтказ-
гич;

ж) тублар, гумбазлар 
ва хдр бир ха во иси ггич кр- 
биги диаметри Узгарадиган 
жойлари, унга тугашган к,о- 
бик,нинг цилиндрик белбог- 
лари билан;

з) гумбазлар ва чаш 
ушлагичлар, скрубберлар ва 
электрфилырларцнпг настки 
коцуслари, ущ л, к^шимча-

лари, биринчи цилиндрик цяр- 
га ва гаянч едрралари билан;

и) сатхди к,ия кун- 
рикнинг ("ют фермалари ва тУ- 
синлари, юкрри кисмини эса
— бугунлай агдариш курил- 
маси билан;

к) кунрик пилони; 
л) колошникяи конра 

ромлари;
м) монтаж гусини; 
н) колошник майдонча- 

сининг фазовий фермаси ёки 
айланма тусини;

о) лифгнинг кутарувчи 
конструкциялари.

Э с л а т м а. М онтажи 
ташкилотнинг тайёрловчи завод 
билан келшшан талаби буйича, 
бошкй умумий ва синов ймимлари 
\лм бажарилиши мумкин.

5.3. Умумий йигиш 
жараёнида царгалар катламла- 
рини бир-бирига зичлаштир- 
гандан сунг уларга фиксатор- 
лар пайвандданади.

Печ к,обигини умумий 
йигимида хамма тешиклар, шу 
жумладан махкамловчи болт- 
лар ва вертикал совитгич пли- 
таларининг ч тд л н  трубкалари 
учун тешиклар, футеровкалов- 
чи плиталарнинг махкамловчи 
болтлари учун тешиклар, хдм- 
да кУзлар ва фурман асбоблари 
учуи тешиклар цирк,ив очила- 
ди.

Печ цобшининг ичига 
совитиш плитасининг \ар  бир 
бурчагиии контурлари, утбу 
бурчак учидан 100 мм у зун- 
ликда чак,алаб ва буёк, билан 
чизнк, торгиб, угказйлади. Куз- 
дар, совитиш нлиталари ва 
четлари, ж упа/ти  упсури 
четларидап 200 мм дан и кип 
булган фурмен асбоблар учун 
тешиклар бслгиланали, аммо 
очилмайли.
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Плиталар х,ар бир к,ато- 
рининг цобик^арида белгилаш, 
\арбир чуян куч ук.илаи бошлаб, 
икки томоша бажарилади.

Мах,камловчи болтлар 
ва совитиш х,амда фугсровка- 
лаш чик,иш фубкалари учун 
тешиклар Улчамлари болтлар 
ва фубкалар диаметрларидан 
1,6 марта катга булиши керак, 
тетишли равишда+2 мм;—0 мм 
йул куйиладиган огиш билан.

Буглатиб совитувчи 
плиталар совитиш трубкалари 
учун яс^и тешиклар четидан 
шу плиталарнинг х,имоялаш 
трубкалари ташци четлари гача 
Улчамлар, +2 мм; —0 мм ПУл 
КУйилган огиш билан, 15 мм 
га тепг булишлари керак.

5.4. Домна нечининг 
х,амма царгаларига, уларни 
йигиш давомида, тайну! ва ич­
ки томонидан керна ёки буёк 
билан чуян лёткалар ук,и ях- 
лит чизиги Утказилади.

5.5. Х,аио иситгичлар- 
нинг тубларини умумий йиги- 
мида насадка ости курилмаси 
колонналари учун чизик, ут- 
казиш керна ёки буёк, билан 
иккита Узаро перпендикуляр 
Ук^ар буйича бажарилади.

Бу Укдар колонна па- 
стки таянч плитасининг ра- 
диусидан ташцарида Утказила­
ди. Х,аво иситгичлар тублари- 
да монтаж жараёнида насадка 
ости курилмани тубга 
мах^амлайдиган деталлар кузда 
гутилиши керак.

11АЙВАНДЛАЩ

5.6. Пайвандланадиган 
синов бирикмаларни пайванд- 
ловчиларни шах,одатлашда, 
пайвандланадиган конструкци- 
яларда к^лланадитан металл- 
шип айпан уша маркали ва 
к,алинликдатси кулланилади.

Сипов бирикмалари чоклари- 
нинг к,ирралари ва фазовий 
хрлатига ишлов бериш най- 
вандлаиаётш  конструкциялар- 
даги чоклар кирраси ва х,ола- 
тита ишлов беришга ухшаш оу- 
лиши керак.

Пайвандланадиган си­
нов бирикмаларни иайшшл- 
ловчиларини шах,одатлаш.та. 
найвандлаш конструкциялар 
пайвандланша кЗ’лланиладигап 
бирхил маркали ва диаметрли 
электродлар ва симларда 
х,амда бир хил ток манбаи на 
найвандлаш тартиби ишлати- 
либ, бажарилиши керак.

5.7. Кам легирланган 
пулатдан ясалпш домна иечла- 
ри кобик^арини электрошлак 
пайванди тартиби ва иайнанд 
чоклари м"нимал у.тчамлари 
пайвандланадиган бирикмалар 
металли к,айишк,01д 1иги ва 
ёпишк,01дшги курсаткичларипи 
куйидаги кийматларини таъ- 
минлаши керак: ал мос пира- 
мидаси буйича ц апик^ж и 
300 бирликдан кун эмас ва 
зарбали ёиишкок^ии! и +20"С 
температурада б к г к м /с м 2 дан 
кам эмас.

5.8. Пайванд чоклари- 
ни керосин билан хуллаш йУли 
билан зичликка синаш х,амма 
герметик бирикмалар учун, 
печ к,обиги ва 16 мм лап 
к,алин крбик, унсурларидан 
ташк,ари, Утказшшши керак.

5.9. Домна нечи, х,аво 
иситгичлар ва \аио иеиггич- 
ларнинг таинда ёкиш камера- 
лари, иссик, \aiio юбориш 
Утказгичлари, айланма участ- 
калари билан, чанг ушлагич- 
лар, скрубберлар, электфильтр- 
лар ва 0,7 кгк/см2 дан ошик, 
ортик,ча босимда ишлайдиган 
газ х,аво утказгичларпинг ке- 
симлари кесишган па Уз- 
гарган ерлари кобикдариниш
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учма-уч иайнаплдангап би- 
рикмаларн, шунинглек гаа 
угкалшчларнииг домна ночи- 
лап чаш уники ичгача иа 
чаш ynuiai ичдаи скруббергача 
булган тугри майдоиларилаги 
чоклар сифати ультратонуниш 
дефектоскопия на сингунчан 
иурлишш fmi-.iii iipniHin 
усуллнрила наю раг к,илшшши 
керак.

Ушбу чоклар uaiopai 
ме1>ери 5.1 жалшетла келти- 
рнлиш. Курсатнлгап усуллар 
билан. шунинглек, ташк,и ку- 
«ггушш ски улмрачонуш дс- 
фекчоскоНияеида нуксоплар 
аломачлари т н и л 1аи пайианд 
бирикмалар чокипи наюрач
К,И НИИ ЛОЧИМ.

511). Домна, печи, \а- 
ноисии нчлар на ч а т  ушла- 
гичлар кобикларини найнанд- 
лаш учуи у'лармас гок гач.- 
минлаш \(анбап кулланинш 
керак. У иарунчап нж таь- 
мннлаш маибаи гармок, куч-

Коне грукнич,тлр

Чоклар умумий у!уилигига % 
iia инюрат меъери,' учуи 

(ЮШШШ)

э. I ж а д я а л

Ёритшмши мажбурий 

жойлар

улыра-
товуш

НуК£ОНО-
скопияси

иайвандлашда 
сингувчи нурла- 
нишда ёритиш

КУл ва 
ярим ав- 
гомагик

аш ош - 
тик ва 

электро- 
шлакли

1 . Домна пени- крбиги 1 0 0 3 1,5 Улыратоауш де- 
фсктоскопияснда то- 
пилган нук,сон ало- 
матли чок участка- 
лари

ланишини гебраннши ±5% 
лап ошик булмаганда, кУлла- 
ииши мумкин.

5.11. Х,ано исипичлар- 
нинг найнанд бирикмаларида 
асосий металл кссиклари кер- 
тикал, мерилианал на айлапа 
чокларла 0,5 мм дан ортик 
булмаса йул кУйилади.

Пайиаидлаигаи чоклар 
бор ерла ленорлар цалинли- 
1ИПШН точалаш натижасида 
камайинш 0,5 мм дан кун 
булмаган даражала йул КУйи- 
лали.

5.12. \а н о  иситгичлар 
кобиклари инйиаилила най-

s ианлчиниш' тартиб рацами на 
гамгаси гайнандланган би- 
рикма чокининг боншаниши 
1И охирида кУйилган булиши 
керак.

5.13. Х,аио иситгичлар 
чоклари кесимларида -фиш- 
рилмаган жой булиншга йул 
КУйилмайди.
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5.1 ж а д ч щ  давоми
Чоклар умумий узуллигига % ‘ 

да назорат меъёри, учун 
(камида)

Конструкциялар ультра-
товуш

найвандлашла 
сингувчи нурла- 
нищда ёритиш Ёритилиши мажбурий

•

пуксоно
скопился

К?л ва 
ярим ав­
томатик

автома­
тик ва

электро-
1ШШКПИ

жойлар

2 . Хрип иситгичлар ва 
,\<шо иситгичларшшг 
ташки ёниш камерлари, 
иссик, ха но бериш *аво 
Утказгичи, шу жумладан 
айланма. маЯдопи

3. Чанг ушлагичлар, 
скрубОерлар, электрфиль- 
трлар, кувур?гкаэгичлар 
кесимлари кесишгап ва 
Узгарган ерлари — куйи­
даги меъёрлардан бири 
га:

ультратовуш дефек- 
госкопияси назоратисиз

1 0 0 10 1,5 Ультратовущ ле- 
фекгоскопиясида 
топилпш нуцсон 
аломатли чок участ- 
калари, вертикал ва 
айланма чоклар ке- 
сишган жойлар, 
ёнишнинг ташки 
камерасидаги гум- 
базни крбикг1и 
тусинга пайвандлаш- 
даги учма-уч чекка 
чоклар

- 3 , 1.5 Чоклар кесишуви

ультратовуш дефек­
тоскопия назората би­
лан

1 0 0 1 0,5 Ультратовуш де- 
фектоскопиясида то- 
пипган нуккон ало- 
матлари Сор чоклар 
участкалари

4. Газ Уткаэгичлар- 
нинг домна печидан 
чант ушлагачгача ва чакг 
ушлагичдан скруббергача 
б«лган участкаларидаги 
учма-уч пайвандланган 
бирикмалар (чоклар ке- 
сишган ва кесимлари 
Узгарган жойлардан 
ташкдри)

1 0,5
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6. Ц И Л И Н Д Р И К  В Е Р Т И К А Л  
Р Г ЗЕ Р И У Л Р Л А Р  К О Н С Т Р У К ­
Ц И Я  ПАРИ У Ч У Н  КУ Ш ИГИ-

ЧА К О И Д А Л А Р

6 . 1 . Уш бу куш  и мча к<>- 
U/Ui.iap н е ф ' иа нсфч м а \-  
су.чог.члрн учун 2 0 0 0 0  м 1 гача 
\иж м гл  л  а . лспорини  баЛапл- 
[III и 1 2  м лап  ортик, 

Оулм.и ан  псртмкал - паинапд- 
л а т .ш  ц и л и н д р и к  ретсриуар- 
тар  иу.т.и к о и стр у к ц и ялар и - 
III1III куми.та! и чур лир и учун 
|)по )1 к д ч ш ш ш и  ксрак: паст 
босим  учун ( 2 0 0  мм суп уст 
м ч а ): ю кори босим  учун 
(7000 мм суп усч. |л ч а ) ; м а \-  
сус (к.ллкиб о р у и ч и  цопк,ок- 
лар . п ш ц о н л а р  1111 Gomiqsvmp 
билап).

,\а ж м и  20000 м 1 лап
- 51)000 м ’ /а ч а , дспори  ба- 

лам ллиги IX м гача булган 
ре «риудр-чар яе ал и ш и я а  л о й и - 
х д ан ш  viuCiy б ^ л и м и  га л а б л а - 
рп билан  бир к,агорда, йУя 
к у и и л ам п а п  о т ш л а р  иа иш - 
л а н г  еи ф ачи п и  п ато р агш а  х,ам 
амал к и л м о к  кср ак  булади.

<1 .2 . К ,алкиб турупчи 
копк,ок,щр на н о п то ц л ар  де- 
норлари, чублари , м арка зий 
цисм лари , олатла, лойихдяа 
кущ а чутилгап \о л л ар д ап  
1'<ш1к,,фи, рулонлаб  тай ёрлаи а- 
дидар. Тургуп к,опк,ок,чар, гю и- 
10 “а к ал в д б  гурунчм кр п - 
К оадар кути лари , к агги к д и к  
х,алк,алари й и р и к л аш ган  таба- 
р и г  унсурлар к у р и н и ш и 'а  
тайерлапад илар .

Понгонлар иа к,нлкиб 
k;oi!K'OK>liaP кутилари 

.̂K10p;wpJIa 'гайёрланишла- 
ViViinuPlK ^Учатиш упсури 
с и м Г и " " и ”а ке-
КУй-пя Лоии^ Д а г и д а и  й?л 
КУИ.,ладигаи едииш ± 2  мм.

Знмииы куй клаги KOII- 
счрукпиялар (бутуилигича ски 
кисмларга булипиб) сипом 
йигимидац (угишлари ксрак:

калк,иб туруичи коикок- 
лар затнорлари (бичта куг.им 
илгаклаб);

поптоплар иа калкип 
турунчи к,опк,оклар;

кдпикдик х,алцалари.
6.3. Монтаж иайтида 

айрим чахгалардап бугуплиги- 
ча ски й иш а килиб чайер- 
лапгап па айлапаси буйлаб 
киркилгаи чублар тилимлари 
губ диаметри буйича лойихд 
диамегриниш */75<» «.исмига 
теш , аммо 20 мм дан кам 
булмаган, купшмчага л а  
булишлари ксрак.

Деиорлар тилимлари 
ёпма-ёп чахталар кирраларида
3 мм лап ортик, зинанояча- 
ларга ага булмаслш и ксрак.

ПАЙ НА11ДЛЛШ

6.4. К,алишшги 4 мм 
дан ошик, тахчалардаи ясал- 
ган тубларпипг \амма пай- 
панд бирикмалари камида 
икки каьаг килиб бажарилади.

6.5. Туб чеглари учма- 
уч найнанд бирикмалари ка­
мида икки катламли тагликда 
бажарилиши ксрак.

6.6. Тубиинг барча чок­
лари гсрмстиклигиниш' назо­
рати вакуумда иа резервуар 
бишка к^смларииинг хдмма 
чоклари — керосинда, ушбу 
мсьёрларпинг ' 3.53 б биноан 
Утказилади.

Сингувчан нурланиш 
билан ёритиш назорат усули 
куйидашларда уткачилади:

а) рулонли ярим мах,- 
сулотлардан куриладиган ре- 
зернуарларда, заиодда 1 ва II 
поясларнинг найвандлацган 
бирикмалари вертикал ва го-



ризонтал кесишмаларининг 
100% и па 11. III на IV ж>- 
яслар кссишмасиннш 50% и 
текширидали;

б) иаракдаш усулида 
куриладиган резервуарларда, — 
1 па II иояслариинг х,амма 
вертикал бирикмалари ва II, 
III, IV пояелариннг 50% би­
рикмалари, аксарият ушбу 
бирикмаларни горизонтал би­
рикмалар билан кесишгап 
жойларида;

в) Тубликлар четининг 
х,амма учма-уч бирикмалари 
уларга резервуарнинг леиори 
тугашгаи жойларда.

Сурат узунлиги камила 
240 мм булиши керак.

Э с л а т м а. Пулат 
калинлиги 1 0  мм ва ундан ката 
6 $'лганла лаПпанллашан бирикма­
ларни нурлатиш урнига ультратонуш 
дефектоскопияси билан, кейшггашк 
иукрон аломатли чоклар участкала- 
ри-яи сингувчи нурлаииш билли 
ёритиб, назорат килишга рухсат бери- 
лали.

7. НЛМЛОВЧИ ГАЗГОЛ- 
ДЕРЛАР КОНСТРУКЦИЯЛА- 

РИ УЧУН КУШИМЧА 
К,ОИДАЛАР

7.1. . Ушбу кушимча 
к,оидаларга х^жми 30000 м3 
гача булган, пертикал йунал- 
тирувчиларга эга намловчи 
газголдерларнинг пулат кон- 
сфукцияларини ясашда риоя 
цилинади. Улар куйидаги ун- 
сурларни Уз ичига олади:

резервуар, телескоп ва 
кдопокрииг тахталашан кон- 
струкдиялари;

телескоп па богламла- 
ри билан калноциинг ички 
ка ташки иупгипирунчилари: 

суп затворлари; 
ц ал и о к п и и г  устунлари  

на с т р о ш и л а р и .

7.2. • Тахталашан конст- 
рукпиялар гайёрлашпи. одат- 
да, рулоплаб па йириклашти- 
рилган габаритли унсурлардан 
бажариш лозим, лойихдда 
курсатилгап х,оллардан та- 
шкари.

7.3. Куйида келтирил- 
ган конструкциялар, умумий 
йигимдан утиши ёки кондук­
торлар буйича гайёрлаииши 
керак:

богламлари билан таш- 
к,и йуналтирувчилар;

гндрозатворлар;
богламлари билан стро­

пил крнламалар;
балкон майдончалари, 

угор х,алк,аларининг пайванд- 
лаш ан унсурлари билаи.

Гидрозатвор йирикдаш- 
тирилган жУнатиш ’унсурлари 
кУринишйда тайёрланиши ке­
рак.

7.4. К,опк,ок, томининг 
стропил ригелларинн тайёр- 
лашда конвои, диаметрининг 
V750 киемпга тент курил иш 
кугарнлиши кузда тугилган 
булиши керак.

7.5. Резервуар туби ва 
депорларининг тилимлари yjn- 
бу меъёрлар 6.3 б. галабяари 
бажарилган холла тайерлаиган 
булиши керак.

НАЙВАНДЛАШ

7.6. Туб четлэрининг 
учма-уч пайванланган бирик­
малари тагликда, камида ик­
ки кдгламда бажарилиши ке­
рак.

7.7. Тубнинг х,амма 
чоклари ва айланма тавр чо- 
К1шинг герме гиклигини назо- 
рати вакуумда бажарилади. 
газголдер бошк,а к,исмлари- 
пинг х,амма чоклари эса — 
ушбу меьёрлар 3.53 б. га муио- 
фик, рапишда керосии билан.
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С и  11 j 'увч и н 11 ур л а н и ш 
билан  сричиш га к,алинлиги 6  

мм на унлап  к а п а  т;ахтачарла- 
гн ре iepr.yap .iapnuin  вертикал 
на ю р и зо н тал  чо к л ар и н и н г 
Х а м м а  к е с т п м а л а р и  горти ла- 
ли . ш ун и н глек  губ чети н ин г 
Хамма учм а-уч б и р и к м ал ар и , 
уларга резервуар яевори  
ёп и ш ган  ж ойларда.

Сурат узунлиги  камида 
240 мм булиши Керак.

Э с .ч а т м а. Пулат 
калмнлши 1 0  . мм ва ундан ортик, 
бУлглшм наннанллянгак бирикма- 
ларии чур билаи теинирит Урмига 
ультратовуш лефекгоскопияси билаи 
на юрат кили пня рухсат Оерилали, 
ксНити нук,сон аломати бор чок­
лар мж'шонлнрйнн сишуичан nvp- 
ланиш Рилам ёритиб.

8. МАЧТАЛИ ВА МИНОРА- 
ЛИ ИНШООТЛАР КОНСТ- 

РУКЦИЯЛАРИ УЧУН 
КУШИМЧА К.ОИДАЛАР

8.1. Ушбу кушимча 
к,оидаларга радиоалок,а, ра- 
лиоэшитшриш ва телевидение 
объектларининг мачтали ва 
минорали иншооглари пулат 
конструкпияларини тайсрлаш- 
да риоя цилиниши керак.

8.2. К увурлариит ич- 
ки юзалари ишлов берйшдан 
ва тикиилар кУйишдан олдип 
чанг ва лойдан тозалаиишла- 
ри керак, 250 мм ва ундан 
капа диамстрли икки томони 
очик, кувурлар эса грунтовка 
кдлиниши керак.

8.3. Кунурлар учун 
флапеплардаги тешиклар де- 
ворларига ва флаиепларпиш 
жицслашалигаи текисликдари- 
га механик ишлов берилиши 
керак (к,ирк,иС>).

Фланенлар жипелаша- 
лигаи текиеликларини меха­

ник ишловини ужазмаелмкка 
рухсат берилали, агар фла- 
ненлар тайёрлпнадиган тахта- 
лангаи пуллг текисламгаи 
булса ва 1 мм дан кам но- 
текислнкка эга булса.

Кунурлар учун фланец- 
ларлаги тсшикларни машина- 
ли кислородна клркишга йул 
куйилали. Кувур ва флайец- 
ларлаги тешиклар девори 
орасидаги зазор, фланец мар- 
кази кувур Укига мое келган 
шароитда, 3 мм дан кун 
булмаслиги керак.

8.4: Мачталар тортиб 
турувчи узеллардаги фасон ка- 
ларда деталларни, думалок, 
пулатдан ясалган тиргоиичлар- 
ни, кашакларни, анкерли 
фундамеитлар тягаларини 
маркамлаш учуп тешиклар 3.5 
жадвалда келтирилган юк,ори 
антуш кдаги болтлар учун 
донусклар буйича, лойиха 
диамстрига очилиши керак.

8.5. Мачта на минорлар 
жунатиш унсурларига тайёр- 
ловчи за подла мопыж кранла- 
ри учун таянчлар, хрвозалар 
осиш учун деталлар, вак,тин- 
ча торткиларии мах,камлаш 
учун деталлар бириетириб 
куиилган булишлари керак.

8.6. К,умур тирговичлар 
ва кашаклар тик,инларипии1 
пайвандланган бирикмалари 
чоклари, шунинглек 
кувурсимон конструкцияларла- 
ги пайвандланган кееиклар 
чоклари герметик килиб ба- 
жарилган булиши па 0,4 
кгк/см3 opi икча босимда 
зичликка синалиши керак. 
Сипопга кувурсимон унсур- 
ларпинг 5% ни тортилади.

Н ук,еонли чоклар
ан и к л ан ган  холла си н а л а д ш а н  
унеурлар  со н и  и к к и  марта 
кУнаяли. И к к и  м арта ои ш - 
р и .н ан  м икдорлнги  нук,<;онлар



40-бет KJVJK, 3.03.02 - 98

аншушнганда, си п о та  мамта 
ва миноралар \амма унсурла- 
ри тортплади.

. Синовда аниклаш ан 
х,амма нук,сонлар йУкотилади, 
чок билан сипов тамом бул- 
гандан г.ейин найвандланади.

Унсурларни герметик- 
лигига сииовдан кейин тру- 
балар тикинлари 4-рак,амли 
бигум котлами билан ёнила- 
ди.

8.7. Мачталар ва * ми­
норалар конструкциялари ун- 
сурлар улчамлари тугрилиш- 
ни ва . узаро алмашинишини, 
монтаж, туташган ерларини 
ишлов берилган унсурлариии 
зич ёпишиб туришини, шу­
нингдек, монтаж тугаш ан 
ерларидаги па бошка бирик- 
малардагн тешикларни. мос 
тушншшш таъминлай олади- 
ган кондукторлар буйича тай- 
ёрланиши керак.

Конструкциялар ушбу 
мсъёрларнинг 3.28 0. га му- 
вофш; равишда кетма-кет \ам - 

, ма секцияларнинг (ианеллар) 
синов йнгимидан Утишлари 
керак:

мачталар — ■ ушбу 
меъёрлар 8.1. жадвалининг 4,6 
р  мувофик;

габаритли миноралар — 
фазовий секцияларда, габа- 
ритсизлари — ясси панелларда 
(симметрия Укигача йшишга 
йул к?йилади).

Мииираларни текщи- 
риш учук камида учта сек­
ция йишлиши керак.

Кондукторлар ва мах- 
сус мосламалар кУлламасдан 
бажариладиган, якка тайёрла- 
надиган панжарасимон мачта­
лар ва Миноралар конструк- 
циялари, шунингдек ечилувчи 
консолли мачталар гаянч 
секциялари тайёрловчи завод-

j;a умумий йигимга торги - 
лишлар керак.

Якка таиёрланадшап 
гахталанган кувурсимон мач­
талар конструкциялари уму­
мий йшимга тортиладилар. 
Умумий йигимда фиксаторлар 
урнати.чади па хрсил к,илупчи 
цилиндрик юзадан мачтаниш 
буйлама ук,и торгилади ва 
ундан бошлаб \амма ллцмеп- 
лар, эншклар, тешиклар • ва 
х,.к. хрлатлари разметка к,и- 
линади.

Мачталар па минора- 
ларнинг тайёрланган конст- 
рукциялари х,ак,ик,ий улчамла- 
рининг лойих,адагнсидаи йул 
КУйиладшап огишлари 8.1 
жадвалда кузда тугилганлари- 
дан ошмаслиш керак. Запод- 
да найват шанган чокларии 
чидамлилиш - физик усуллар 
.билан пайиандланган бирик­
малар сифатнни 100% назо­
рат килишан пулат чидамли- 
лигидаи кам булмаганда кул̂ - 
лашга йул'кУйилади.

8.8. Гахталанган 
кувурсимон • мачталар (мон- 
тажлиларни кУишб) учма-уч 
найвандланган бирикмалари, 
диаметри 1500 мм ва . ундан 
катта, сингувчан нурланинша 
ёритиш назоратига тортилиши 
керак. Еритиш к#лда . ёки 
ярим автоматик пайв;” (длашда 
пайванд чоклари узунлиги- 
нинг 2% ида ва автоматик 
пайвандлащда 1% ида угкази- 
лади.

Назорат, аксарият х,ол- 
да, чоклар кесишган ерларда 
Утказилади.

8.9. Мачта ва минора- 
ларнииг тайёрланган конст­
рукциялари ушбу меъёрлар- 
нинг 3.8, 3.9 ва 8.1 жадвал- 
ларида • курсатилгандан ортик 
огищларга эга булмасликлари 
керак.
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_____________8 .) ж а д в а л

Огишлар турляри Йул кУйиладиган опш иар

Мятгаляр ва миноралар

1 . Б и та  сехцияда айрим пояслар узунлигининг 
фаркд

2. Пояслар фяанецларииннг амалдаги ва 
лойихадаги холаглари уртасидаги бурчак ташенси

.1 . Иккита сима-ён фламевдар орасилаги зазор- 
лар:

-пояс кувури атрофидаги кенглиги 2 0  мм 
халкд чешрасияа

фланецлар орасвдага татки  кирралар олдида

Панжарасимон ва тахгаляигаи мачтялар

4. Умумий ва синов йигамда мачта стноли 
Укининг эгилиш мили (йигмладиган KjfcM узун- 
лиги торткдчлар яруслари орасидаги масофадан 
кал! эмас)

5. Тахталанган кувурли мачта хосил килув- 
чиларинииг, 1 м узунликдаги тУгри чизикди шаб­
лон билан улчанэдиган, махэллий дайшайишлари 
( 2  мм чукурликкача булган кийшайишлар ва 
Уйикдар хисобга олинмайди)

6 . Умумий ва синов йигимида фланецпи би- 
рикмалардаги болтлар учун тешикларнинг 
коралиги

7. Панжарасимон ва кувурсимон мачталар тор- 
гюдарини махкамлащ учун фасонкалар амаддаш 
ва лойихадаги холаглари орасидаги бурчак

8 . Биггга фданецли бирихмада фасонкзлар 
кдлиялигидаги фар*;

9. Тугун маркази ва кашаклар, тирговичлар ва 
диафрагмалар унсурлари фасонкаларининг бирин­
чи тешиги орасилаги масофанинг огиши

1 0 . Тиргович ва кошакдарни махкамлаш учуи 
фасонкалар амалдаги ва лойихадаги ходатлари 
орасидаги бурчак

Вошц) конструкциялар ва деталлар 

Улчамлардя огишлар:

П. монтаж механиэмдарини Урнатиш учун ва
УлЧамларш,и мослаштиркшда хиэмат кл- ладиган таякч курсилар

СошкаГ п ^ „ ШШарига <№В03алаР “ ИШ учун ва 
р) мУлжалланган бошхз деталлар

У . з ч я м м ™ М а' Л иФ гллР учун йУналтирувчклар, дарчалар ва деталлар 
амларидаги огииоар лойихада Урпатилади.

'/шоо базадан, аммо 2  мм 
дан куп эмас 

VlJOO

0,5 мм 

3 мм

тортк,ичлар яруслари ора- 
сидаги масофанинг ' / 7 5 0  

кисми

КИйшайган майдон узун­
лигининг '/so кисми, ам­
мо кувур девори кдлинли- 
гининг 0,5 дан кУп эмас

1,5 мм

Г

1 мм

± 3 мм

Г

± 2  мм

± 4  мм
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9. ГИДРОТЕХНИК ИШ110- 
ОТЛАИ КОНСП'УНЦИЯЛА- 
РИ УЧУН КУШИМЧА КО- 

ИДАЛАР

9.1. Ушбу к,оидаларга 
куйидаги 1 илротехпик ишоот- 
иар пулаг конструкцияларипи 
тайёрланша риоя цилииипш 
керак:

а) затворларпинг \apa- 
катчап конструкцияларини (шу 
жумладан ксма угказуичи 
шлюзлар ларвоталари на док- 
лар) ва айируичи гугонларни;

б) ифлое ушлагич 
панжаралар, сузунчи тусиклар 
ва бошкд сув Угказувчй те- 
шик.чарга бегона предметлар 
йулини гусуичи курилма- 
лариинг харакатчан конегрук- 
цияларини;

в) затворлар ва ифлос 
ушлагич панжараларниш ia- 
ров киемларипи;

г) пулах криламалар 
ва экрацларпи;•

д) гидроэдекгр ва на­
сос станциялари пулат кувур- 
угказгичларини;,

е) бнраварланпирувчи 
минораларни;

ж) кема юрувчи шлюз­
лар ва гидроэлектрстанциялар 
иншоотларининг причал ку- 
рилмаларини;

з) механизмлар тагида- 
ги тусинлар ва эстакадаларци.

К?п микдордаги меха­
ник ишловли, харакатчан 
конструкиия.чарци кУзгалмас 
(гаров) к,исмларга юкори 
аникликда ёшшшб туришини 
галаб «фладиган пулат 
КУймалардан ясалган  юкори 
напорли гидротехник затвор­
лар ёки пайвандланган кон- 
сгрукцияларга ушбу к,оидалар 
тарк,алмайдилар. Бупдай за- 
творларни тайёрлаш махсус

техник шартлар буйича бажа­
рилади.

9.2. Минус 40°С лап 
паст хисоблашан температу- 
рада урнатиладик ш и а экс­
плуатация к.илшшлиган пулат 
конструкцияларпи тайёрлашла. 
уларнипГ механик леталлари 
ва резиналаи ишлашап дс- 
талларига писбатап наст тем- 
нерагураларла эксплуатация 
к,илипалиган манншалар! а 
приборлар ва ГкШ1к,а техник 
махсулотлар1а куйиладиган 
ланлат стандарт гачабларша 
риоя к.илипиши ксрак.

9.3. Тайерланган коп- 
сгрукциялар хакик,ий ул- 
чамларини лоних,алагилан оги- 
ш иv ушбу меъёрлар З.Х, 3.9 
ва 9.1 жадвалларила кУрса- 
тилган к,и''магларлан ош м ас-' 
лиги ксрак..

С инов' улчовлари схе- . 
маси тайёрлаш ап конструкция i 
сертификат пга илона кили- ; 
ниши ксрак.

, 9.4. Занодда куйилати 
габаритсиз конструкциялар- ' 
нинг умумий йигими бажа­
рилиши керак: хдмма гурлаги 
затворларпинг харакатчан, 
конструкциялари, тиркишли; 
конструкциялар, мураккаб;
шаклдаги кувуруткаи ичлар 
уцеурлари (тирсаклар, тугаш- 
тирувчи камералар, тармоклар, 
комиеисаторлар ва \.к.).

9.5. Габаритли копст-j 
рукциялар тайёрловчи завод 
томонидан, гула гамомланган1 
куринишила, уларга гаянч-ха- 

. ракатчан ва зичловчи КУрил- 
малар кУйилиб етказиладилар.

Затворларииш балан­
сир аравачалариии алохдаа 
транспорт к,илишига йУл куйй- 
лади.

Габаритсиз конструкции 
яларнинг таяпч-харакатчаН 
узеллари ва бутловчи детал-
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лари умумий ЙИ'имДа, мах,- 
камлападиган тешикларни 
лойихадаги диамегрга парма- 
лаб, кабул килинишлари ке­
рак.

Т аяпч-х ,аракатчан  ку­
рил  м ал ар  урн ати л астгавд а  лоЦ - 
и \ал аги  х,олагилап йул КУЙИ- 
ли ли  гаи о ги ш лар  уш бу м еь- 
ерлар 9.2 ж аднади  буй и ча 
Кабул к и л и и и ш и  керак.

9.6. Гаров кисмларга 
па ^оиламаларга анкер летал- 
лари тайёрловчи :ш од гомо- 
иидаи Уриагилмайдилар, аммо 
коисфукцинлар билаи бирга- 
ликла юклаб жУнатиладилар.

9.7. Резина зичлагич- 
ларии чоклаш иссик иулка- 
нимаиия билаи бажарилади.

9.8. KoHCipy»in«Jiap- 
11ИИГ жУ натиш  унсурларида 
с тр о н о и к ал аш  жойлари на 
о ги р л и к  м ар к азл ар и  кУрса- 
ти л га н  б у л и ш и  , керак ; коцет- 
р у к ц и ял а р  стр о п о вка  ва Кан­
то в к а  учуи курилмалар ба)щц 
г а ь м и н л а ш а и  булиш лари ке­
рак,

9.9. Таянч-х,ар»катнан 
иа гаров кисмларииш меха­
ник иишов берилган ва 
буялмайдиган сиртаари корро- 
зиядан х,имоялашан на 
транспортировка ва монтаж 
вактида шикастлаииидаи СлК- 
л а т а н  булиши керак.

О пни. wp турлари

Я с с и с е  г st с к т  л а р в a j  а г  в

9-1 жа.п в а л

Й?л кУйиладиган омшлар

о р л а р

I Уэунлнкнинг 1 У 
кд/ш нликнинг  5 qfиш и

г Сосым

баланддикнинг Я,

2  ̂ З ато р  ва подвес укдари орасидаг)' масофа 
h нинг огиши

— ( 2  мм+0 , 0 0 1  X), бунда X  
Урнида тегшшш ралщяа 

ски еки Н, ски В кгзбул 
кидинади

-(1 мм+0,0003(,)
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9.1 жадвал давоми

Огишлар гурлари Йул куйиладиган огишлар

3. I ва С хямда А ва А'орасидаги фарк, бун­
да t ва С — чекка-таянч устуллар геометрик 
Укднрм орасидаги масофа, тсгшшш рлнипша па 
стки ва устки ригелларнинг геометрии Укдари 
буйича утанган; А ва А '— тегишли равишда 
чап ва уиг чекка-таянч устунлар геометрик 
Ук,зари буйича улчанчан пастки ва устки ри- 
геллар геометрик Укдари орасидаги масофа

4. Диагоналлар узунлигининг фаркя

5. Гориюнтал текисликда устки кэтлам ва 
ригелларнинг Э 1 р и л н к  мили /  (фа кат босим то- 
монига)

6. Айнан .уша вертикал текисликда / ;  (затвор 
хар бир секциясининг Уртасидя)

7. Вертикал текисликда ригеллар эгрилик ми­
ли f .

8 . Резинали зичлагичи бс 
киррасининг эгрилик мили / 3

затвор пичог

9. Резимяли зиглагйчи йук, затвор пичоги 
киррасининг эгилиш мили / ,

10. ГТичоц цирралари икки учини бирлапгги- 
рувчи ЧИЗИКДШ11Г затвор Уцига псриендикуляр- 
дан огиши бурчагннинг тангенси а ( 1  - эслат- 
мага кДранг)

'.Звтворниым
*1Мдираклври

11. Зичлагичлар Урнатилиш текислиги буйича 
ёки зичлагичларни мачка мловчи болтларгв 
куйиладиган тешиклар маркази буйича 
Улчанадиган эичлагич контурининг винтсимон- 
лиги

3 мм

0 , 0 0  1Д  аммо 1 0  мм дан 
ортик эм ас.

0,0006 I

0,001 Я

0,001 L, аммо 15 мм дан 
кУи эмас

± 3 мм

± 1 мм

S_
h i

3 мм + 0,0002 L
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Огишлар турлари

12. Затвор конструкцидаишшг м члагичсю  
контур 6?йича иингсимошюги

13. Затеор ссгмет'И  оёклари узушмгииинг N 
о ш и и

9,1 жадеал давоми

Йул кУйиладиган опиш и р

6 мм + 0,0004 L

0,001 N, аммо 5 мм дяк 
куп эмас

И к к и  т а п а к. а л н л а р п о л а р  г а в а к а и а р и 

t  ' /етуаи

14. К^ишнлик в, узуняик I ва бзлащ иик А 
ПИНГ 0Г1Ш1И

15. Д каш наялар -у-цялипш инг фарки

16. Зереал устун К  т  створ уступи К: ftap 
Кйндай текисдикда) эгрилик мила

17. Горизонтал текисликда устки катлам ва 
ригсллар эгришЬс йилн /

18. Створ Уртасида вертикал текисликиа уст­
ки кэват эгршвос ш иш  f t  (факдг босим то­
моша)

14 Вертикал твкисликда ригелдар эгрилик 
млш }2

—(2 мм+0,001 X), Cyjwa X 
Уриига тегишлм равишла 1К 

еки I, ёки А кУйиладя

0,001 А  аммо 10 мм дан 
кун эмас

0,001 устуи баландлиги, ам­
мо И) мм дан куп эмас

0,0006 I 

0,001 А

0,001 г, аммо 10 мм дан 
кУп эмас
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9. 1 жадва.1 давоми
О г и ш л а р  т у р л а р и Й $>л к У й и л а д ш а и  о г и ш л а р

Г' и  л  л  и  р  а  т  к  б  о ч и л а д и г а н  д  а р  в  о  з я  

л  а  р

2 0 . Т а я н ч -  д а р а к а т л а н у в ч а н  к д с м л а р  х а л а т а м и  

б е л г ш ш в ч и  м а с о ф а н и  1 о п ш г и
+  0 , 0 0 1  1

Л .  К , и я л и к  т а ш е н с и н и  о г и ш и  а ■ £  0 , 0 0 1

К , у  в  v  и  т  к  я  з  г  и  ч  л  а  р

т

22. Обечайка учларвда ташки айлана узун- 
лигииинг опции

± 0,3 д, аммо 10 мм дан 
кУп эмас

23. Чокланган жойларда кирралар суршшши . 0,1 J, аммо 3 мм дан кун 
эмас (Уга чидамли пу/шт 

учун буйлама чокларла — 2 
мм дан куп эмас)

24. Габаритсиз кувурУгказгич ёки баробарлаш- 
тирувчи- минора битга белбоги таркибига клра- 
лиган тилимлар кешлиги орасидаги фарк

2 мм

25. Кдпикдик халкдлари (ёки таяич) ичкя 
кирраси ва узунлиги 1500 мм шаблон ораси­
даги махдллий зазорлар

200 мм дан ортик, бУлмагаи 
уэуиликда 2 мм

26. 1 узунлигининг огиши 
г ^ р и  звенони ёки белбогии 
фасонли эвенони ёки белбогни

± (2 мм + 0,0011) 
± (2 мм + 0,0005 1)
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27. М асофанинг о п ш и  
каттиклик халк^лари орасида 6 
к а т о д а х  далкаларидак (ёки т а я т )
белбог чсття'Ш с

28. Кзттикдик ^л кд яар и  (ёки таямч) ён юэа- 
:и  м  1 м у з д а и к д а т  it$taar чизгич орасияаиг

зазор29. Кд1тивдик халкзсининг (еки таяич) 
лойихадаги колатювн огкшн бурчапшиш тан- 
генси30. Белбоглар уч томонлари кийшмклиги т 

''l . КувурУгказгич компенсатори эвенолари
ички ва ташки юзаларн орасвдагя зазорлар 
ориши

9 .1  ж а д а о л  д а в о м г ___ _

Й5»л кУйиладиган огишлар

t30 мм 
t l 5  мм

3 мм 

±0,005

3 мм 
+0,5 К 
—0,2 К

1л

32. Ишлов бсрилмагак сатади айрим пай 
ьандланадиган ёки Прокатданадиган профиляар- 
дан тащкил толган гаров KjtcM iapmwr эгрилик ми
ли:

/ — затвор юкилинг таъсири тек и сл и ш й  
А ~ А

h  — затвор юкииинг таъсирига перпенди­
куляр текисликиа В  — Б 

затвор ишчи зонаси ч«гарасидан гашкарида 
жойлатган унсурлар учуи: 

f ~  Л~ А  текислигида

/ ;  — Б ~ Б  текислигида

0,001 I, аммо 4 мм дан ор ­
тик, эмас 

0,002/, аммо 5 мм Дан ор­
тик эмас

0,0021, аммо 6 ММ Дан ОР" 
тик; эмас 

0,0021, аммо 6 мм дан ор 
тик эмас

33. Гаров, кисмлар жойлайшиш эонасилан 
>■;!!), и л назар, ишлов берклган caiXivf айрим пая- 
вандяангаН ёки ораотк, профшшаридан таш ки л  j 
топтан, гаров едсмларнинг эгрилик мили: 

f~ ~  л ~ л  текислигида

/ /  — Б ~ Б  текислигида

0,0005 I, аммо 1 мм дан 
ортик змж 

0 ,0011, аммо Э мм дан ортик 
эмас
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Огишлар турлари

34. Рельс цилиндрик юмси Ухининг йул 
Укидан сурилиши

35. Сиргалувчи затворлар учун редьснкт ишчи 
юзасидаги мги<рллий чукурчалар

36. Сиргалувчи затворлар учун рельс квадрага 
ва гаров клсм орасидаги махзллий боши берк 
зазорлар (2 эслатмага кданг)

37. Сиргалувчи затворлар учун рельс кваирати 
иа гаров >у<см орасидаги махдллий боши берк 
зазорлар (2 эслатмага кзранг)

38. Затворнюп гаров кис.чллри тирккшли кон- 
струкцияларини жунахиш унсури ушари б'уПича 
Улчанадиган вкмтсимонлиги

З а т в о р л а р  а и ч л  о в ч и у н с у р -  
л а р и б и л а н  т е г и ш м а й д и г а н з а ­
з о р л а р  т и р к, и ш я а р и н и н г я с с и 
к, о п л а м а  л а р и

39. К,оплама текислигида эгрилик мшш /  
улаш усулида:

устма-уст

учма-уч

40. Крллама текислигидаи эгрилик мили / ( .

41. с ва /' ски А ва А' кирралари орасида 
Улчанадиган облицовка улчамлари Уртасидаги 
фарк

42. Диагонал узунлиги фарки, бириктирищца:
устма-уст
учма-уч

9.1 жадна.! даволш
Йул куйиладиган огишлар

£ 2 мм

0,3 мм, ) м узунликдаги 
рельсга иккита «гукурча

0,1 мм гача бнтга зазор j
1 м рельс узуплигша 100 | 
мм дан к£п эмас узун- 

ликда

0,3 мм га иккита зазор 1 
и  реле узунлигига 100 мм 

дан КУп эмас учунликда

0,001 узунликка

0,002 /, а«мо 10 мм дан 
к?п эмас 

2 мм

0,002 I ва 0,002 А, аммо 
10 мм дан куп эмас

2 ми

10 мм 
1 мм

43. Махдллий Уйикдар (жунатшц унсурига) Чу*урляги 10 мм дан ор- 
ТИК булмаган учта уйик,
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9.1 жадвал довоми

Огишлар турлари Йул кУйиладиган огишлар

3 я г в о р н и н г з и ч л о в ч и  у н с у р ­
л а р и  0 и л а н г с г и ш и б г у р у и ч и я с - 
с и  к о п л а м а л а р  в а  п а р д а л о в ч и  
т у с и н л а р

44 Крплама текислигидан, истаган й^налтида 
улчанган. эгрилик мили, текисликдар учун: 

ишлоп берилмаган + 3 мм хар 1 м узунлюс- 
ка, аммо хэмма узунликка 

+6 мм дан ортик; эмас

ишлов берилган + 1 мм хдр 1 м узунлик­
ка, аммо хзмма узунликка 

+3 мм дан ортик эмас

45. Мадаллий Уйи^чар, текисликларда:
типов „берилмаган (ж^татиш унсурига) 
ишлов берилган

5 мм гача Уйида 
йУл куйллмайди

З с л а т м а л а р :  1. Бирикшрилган секцияли эатворларда h ,  Улчями 
чгкка секцияларнинг .кжрри ва пастки, гнддираклари орасида Улчанади.

2. 36 ва 37 вазмятлар буйича зазорлар пайландлацщан аввал рельски га­
ров кисмларга зич сикилгандан сунг улчанади.

9.2 ж а д в а  л

Огишлар турлари ЙУл кУйиладиган огишлар

Г и л д и р а к л а р  
(г/г (,/2

I. Турткнчи-  ,.ур«ш чи  гилдиракни учта 
илдиракка тегишли текисликдан ошии": 

а) буйлама богловсиэ эатворларда 
Хисобланган ораливда:

5 м гача
5 м дан юкрри 10 м гача 
Ю м  дан юцори

хлсобпямгбуйлама богловли эатворларда. 'У'собланган ораликда:
5 м гача
5 м  дан юцори 10 м гача 
1У м дан юцори

бошкд

± 0,001 I,
+ (3 мм + 0,0004 I, 
i-(5 мм + 0,0002 L,

= 0,0007 I, 
1(2,3 мм + 0,0002 

:(3 м м + 0,0001“—  MJrt ' U

к5'Рсатщ цакба!!ИТЛИ 3an°P балансир араиачаларк билаи чиьмиидяшнн 
киачаои °™ ли ар  балансир аравачалар шарнир гилаираг-праш ш / 

- - - - - - а а > Ц В £ Н 2 и ^ г а ти га тегишли й ^ал и .

О
0)
fiy'.KA, | 
Т.1>1ИЧ
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9.2 жадва.г Оааолш
Огишлар турлари Йул кУниладиган огишлар

2. Гиддирак айланишининг геометрик Укиии 
затвор горизонтал Укдга огиш бурчагиниш Ган­
ге не и а

3. Хисобланган ярим оралик, огиши 1/2 
(гилдираклар Урта текислигидаи затвор Ук,шача 
масофа)

4 Затворнинг бир томонида жойлашган 
гирдираклар Укдари орасидаги h масофанинг 
огиши

5. Четки (ён томондаги) гирдираклар шичи 
юзасм эш чекка нуктисилан затвор укигача 1/2 
масофанинг огаши

6. Йигилган балансир аравачанинг баландлиги 
буйича огиш

Ё г о ч  ц а т л а м л и  п л а с г и к д а н  
я с а л г а н  с и р г а л у в ч и  г у л а л а р

7. Сиргалувчи гулали затворларда таянч-охирги 
усгунларнинг кэмма узунлигига ишчи юзанинг 
(Тир учини сиргалувчи гУланинг учта бошкэ иш­
чи юзаларига тегишли текисликдан огиши

8. Туртга калга сиргалувчи гУлали затворларда 
бигга сиргалувчи гула ишчи юзаси Уртасининг 
учта бощкр сиргалувчи гула ишчи юзалари 
Уртасидан Утадшан текисликдан огиши

9. Хисобланган 1 /2  ярим оралюргинг огиши 
(сир1алувчи гУладар текислиги Уртасиаан затвор 
Укигача масофа)

г  0,003

t ( l  м м + 0,00015/,)

t(2  мм + 0,0007 Л)

£(1 мм + 0,00015 О

+ 3 мм

Ушбу жадвал 1 вазияти 
буйича

Айнан Уши

t ( l  мм + 0,00015 I,)
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9.2 жадна. I diuiuMu

Огишлар гурлари Йул кУИиладшлп ouuiuap

111 ОфЫ-О'Ьчи гулалар хллкдеша т и ш и б  iy- 
р)„.ш к» ti.iapii на « н о р  пулат коис|рукцияси 
орасидаги ооши очик. зазорлар:

ЕМЗ__^
^Ч УЧЧхЧУЧЧЧЧ'ГТ  

ишлов берилмаган юзаларда

иUL ton берилкш кшларда

И. Поюз обой.шеи чегишиб туруичи юзаларк 
ua laniup 1 iу raj (алштрукнияси орасидаги боши 
сорк ю р .и р ;

ишлов берклмаган юзаларда

иишоп берилган юзаларда

ликдагиИчнтп1^ЧИ ^ ла Hur™ юзаси «а 1 м узун- 
,,i№i орасидаги зазор

OS 1 мм узунлиги 200 мм
дам ортик бумагам ай­

рим маИдошшрда ua uiyu - 
лай майдонлар узунлиги 

йигинлиси гула x*t\tMa 
утун шгипиш 20% дан 

кун змас

к< 0,3 мм узунлиги 100 
мм дан ортик, булмаган 
айрим майдонларда на 

ШУШОЙ майдонлар узун­
лиги йигандиси ф и  

хдмма узунлигининг 15% 
дан кУн змас

a s  0,5 мм, b s  0,1 d за­
зорлар узунлиги йигин- 

диси гУла адмма узунли­
гининг 50% дан куп 

булмаган

a s  0,3 мм, b s  0,1 d  за­
зорлар узунлиги ЙШИН- 

диси гула дамма узунли- 
гкнинг 25% дан кУп 

булмаган

1 мм
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9.2 жадвси довоми
Огишлар турлари Щ п  кУйиладиган огишлар

13. Сиргалувчи гула ишчи юзасининг унга 
перпендикуляр тскисликдаги эгрилик мили

1 мм 1 м га, аммо по­
лота узунлигигя 2 мм лян 

ошик эмас

14. Сиргалувчи г^ла ишчи юзясида ёгоч 
'Катламли пластик г^лачалари туташгаи еридаги 
токчалар

0,2 мм

И к к и  т а в а ц а л и  д а р в о з а л а р  
т а я н ч  к и е м  л а р и

15. Таянч тагликда гилоф учун тиркиш 
Укининг еурилиши

±  3 мм

16. Таянч вертикал ^к,и ormit бурчапши тан­
генс и

0,003

17. Ригел Da тоион устила жоОлапнан товонни 
мойлаш учун тешиклар ■ урилиши

Б и т т а  о с м а л а г и я с с и  j  а т в о р л а р

Тешик лиаме гриниш 0.) 
кисми. аммо 2 мм дан 

кун эмас

18. Эркин осилган затвор вертикал геометрик 
Укиникг ОГИШИ

1 мм затвор балаггл гиг и- 
ниш  ] м га

малар 
ларла 
лапша 
бслги 
Бундай

НАЙВАНДЛАШ

9.10. П айвандлавган 
бирикмалар уларнинг конст­
руктив бажарилиши па куч- 
ланган х,олатига к,араб 1, II 
на Ш  тоифаларга будинади.

Пайвандланган бирик- 
тоифаси ишчи чизма- 
чокни шартли белш- 
рим рак,амида охирги 

билан курсатилали. 
белги нук^шгида би- 

рикма Ш тоифали бирикма 
сифатида назорат кдиинади.

9.11. 1 ва И тоифали 
пайвандланган бирикмалар ме­
ханик хоссалари х,ар бир пай- 
вандчи мах,сулопш ёки 
бнрхил ма.\сулот партиясини 
и:и инт  ила ни ш Гюш лаврила 
найпандлаб f.yiii .ill назораг 
идасишаларини сшювлнри би­
ла и тасдик/мп-пшн керак. На­

зорат пластиналари пайианди 
ушбу меъёрлар 3.59 б. талаб- 
ларига мувофик булиши ке­
рак.

9.12. Пайвашшшгаи 
бирикманинг чузшшпшаги 
вацтинчалик каршилш и асо­
сий мсталлпииг вак,шпчалик 
царшидигиниш иастки - чега- 
расидан кам булмаслш и ке­
рак.

Кесикли намуналзрда 
чок олди зопядя пайвзпдлаш 
чсгарасидан 2 мм масофада па 
чок Уки буйлаб кесикли на- 
муиаларда синов температура- 
.си плюс 20°С булг анда erivuu- 
к,окдик 8 к г к м /с м 2 дан кам 
булмаслиги корак на сипов 
темпера гураси минус 40”С бул- 
ганда 3 к г к м /с м 2 дан кам бул- 
маслига керак. Зарбали ёниш- 
к,ок,:шкпи апик^аш учун на- 
муналар сайтам и пайванч-
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ланадшан чок томонидан кс- 
сиГ) олипади.

ЦалИП.ТШ'И 40 мм 
булгак металл учун иайвапд- 
лашан бирикманиш1 металл 
к,ад.и1лш ига ' теш радиуелн 
га рдиш шрофида, чоки куи- 
лалаш жоилашган намуналар- 
яа апимападиган, чоки кУн- 
да.таш жойдашган намуиалар- 
jui анивданадиган, эгилнш  
бурча! и углеродли пУлат учун 
|2 0 ‘ дан кам булмаслиш ва 
кам легирлашан пулат учу» 
loo- лан кам булмаслиш ке­
рак >1идишга синаш учуй 
намуналар металл калинлиги 
40 мм дан о р т  к, булганда, 
асосий чок томонидан 40 мм 
к,;1 л и н л и ккача рандаланадилар.

Эгилишга синив угка- 
зилгашп «.айгалан пайвандда- 
надиган чу шлган зонада жой- 
лашган- булиши керак.. Чок 
металлинипг па чок олди зо- 
ианинг олмос пирамидаси би- 
дак аиикдаиган к^тгикушги 
35» бирликлаги к а т  бУл- 
маслиги ксрак.

9.13. Пайвандлашан 
бирикмалар назоратининг фи- 
“ 1к усуллапи (ультратовуш 
л сфс ктос к о  I ия с и, сишувчан 
нурланиш билан ёритиш ва 
бошк;1> дан куйилаги хджмда 
кулланадилар:

а) I гоифа бирикмалар 
Учун бугун узунлиги буйича;

б) II тоифа бирикма­
лар учун чок узунлигининг 
камида 50% и;

в) гашкд кузатув аео- 
сида ички нуцсо,1лар тахмин 
к*линадиган майдон..арда, -  
HI тоифа бирикмалари учун.

Э  с  л а  т  м  а  л  а р: 1. J  ва

6шйнИ̂ п  Ч0КЯарт Улыратовуш 
рет У г а н д а ,  сифат ф -

яиги 7 v K lT C aim m K r ишо!№ ш-
нук.ю н алсм этл ари  бор  чок-

пиш ъ ш т  майдонлариии танлоа- 
ли сиигуичаи нурланиш билан ёрн- 
и й  тасдикданиши ксрак.

2, Махсус пУлатлардан 
(юкори чидамли, 1ашламайди1ан, 
/пи  чидамли) ясалган бирикммар 
ва прокат 6 план хуйилгаи бирик­
малар физик назоратиникг усулла- 
ри № мшрлари лойнхд билан 
Уриатидади.

У. 14. Назоратиинг фи­
зик усуллари билан аник- 
лашан ериклар, пайвандяаи- 
май колган ерлар ва го- 
ваклар гуплами кУриниши- 
даги ички нуксоцлари бор 1 
тоифали чоклар тУгриланиши 
ва кайта теширилиши керак. 
Вирламчи, чок юзаеига чик,- 
майдиган шлак кУшилма- 
ларга ра диаметри 3 мм дан 
кагга булмаган иа чуцурлиги 
м ета й  кдлиилигишшг ! о% 
идан куп булмаган говакларга 
йул куйилади, агар улар бир- 
биридан 200 мм дан кам 
булмаган масофада жойлаш- 
гаи. булсалар.

(( ва II? тоифали най- 
вандлашан бирикмалардаги 
нуксоилар улчамлари ва узун­
лиги буйича ушбу меъёрлар 3 
КИсмида курсагалган к^ймат- 
лардан ошмаслиги керак.

к о р р о з и я г а  к а р ш и  х и м о я

9.15. Габаритли конст­
рукциялар тайёрловчи заво- 
дларда грунтовкадшадилар ва 
буяладилар. Габаритсиз коист- 
руклияларни тайёрловчи запод- 
да фацат друнтовкалашга рухеат 
этилади.

9.16. Бетонлаш лозим 
булгаи конструкциялар сиртаа- 
ри тайёрловчи эаводда ту фон 
ва зангдан тозаналадилар. Ба- 
тамом тозалаш монтажда бево- 
сита бетондашдан олдин ба- 
жарнлади.
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10. Э ЛККТРУ ЗЛТИШ  ХДВО 
ЙУЛЛАРИ УСТУНЛЛРИ BA 
КИЧМК С Т А И Ц И Я Л Л Р Н И Н Г  
О Ч И К  Т А К С И М Л О В ЧИ  К,y- 
РИ ЛМ А Л А РИ Н И Н Г KOHCT- 

РУ К Ц И Я Л А РИ  УЧУН 
КУП I И M ЧА КОИДАЛАР

10.1. Ушбу кушимча 
к,оидаларга электрузатиш  х^во 
йулларн устунлари (Х Ш  ва 
кучланиш и 1000В дан ортик, 
очик гаксимловчи курилмала- 
р ш ш ж  ЮТК,) пулат консг- 
рукниялариии тайёрлаш да ри- 
оя килиниш лари керак.

ХЙ махсус таянчлари 
тайерлангаида ушбу к,исм б и ­
лан бир цаторда лойих,а талаб- 
ларигн амал к,илиш лозим.

10.2. К,ирк,илишга иш- 
лайдиган нормал на jfaFaji 
апикликдаги болтлар учун 
теш икларнинг номинал диа- 
мегрдари болт стержснлари 
номинал ди ам ецж дан  1 мм га 
к а п а  к,абул к;илиниши керак.

Теш иклар диаметридаги 
огишлар 0; + 0,6  мм чегара­
сида йул кУйилади. М атрица 
гомопидан очилган теш иклар 
тиаметрлари теш иклар ном и­
нал диаметридаи 1,2 мм дан 
кУпга ош маслиги керак.

Теш иклар номинал ди- 
амегрлари ва юк,ори аник,- 
ликдаги болглардаги огишлар 
ушбу меъёрлар 3.64 ва 3.65 
курсатмаларш а мувофик, ра- 
нишла цабул киланадилар.

10.3. Тулик, диамстрга 
к,издириб теш ик очиш  кдлин- 
л и ш  12 мм дай куп булма­
ган С235, С245, С255 м арка­
ми пулатдан ва калинлиги 10 
мм булган C28S, С345, С375 
маркали пулатдан ясалган ун­
сурларда йул кУйилади. Те­
шик ук,идан унсур четигача 
лойиха буйича масофа теш ик

ди ам сф и и и н г 1.5 га ic:ir 
булганда т е ш и т  фак,аг пар- 
малаб бажарилади.

10.4. Тулик, ди ам о р га  
к,издириб гешик очиш  куйи- 
даги талабларга риоя кили- 
ниб баж арилиш и керак:

а) штемпел ва матри- 
цаиипг емирнлиш и диаметр 
буйича ±  0,3 мм дан ош ишга 
йул к^йилмайди;

б) штемпел томешияан 
х,ам, матрица томонидан хам 
теш ик тугри думалок, ш аклга 
эга булиши керак;

в) металлнинг ички 
юзасида геш икниш  контури 
буйича йиртикдар ва металл 
катдамлан иш и булиши керак 
эмас. М атрица томонидаги те­
ш ик контури буйича гудурлар 
олиб таш ланиш и керак.

11).5. Тургун болтлар 
учун учларида ботгадан те- 
ш икка эга булган унсурларда 
теш ик марказидан к^грким 
узунлиги ± 1,5 м я  дан ош а- 
диган ош ш ларга эга бул­
маслиги керак. Ц ирким нинг 
ммнимал узунлиги, минуслиги 
йу‘л к$йилиш ни хисобга ол- 
ганда, теш икнинг 1,25 диа- 
метридан кам булмаслиги ке­
рак.

10.6. Теш иклар орасида­
ги йул кУйиладиган улчамлар 
куйидагилардан ош маслиги- ке­
рак:

а) ± 0.7 мм — айрим 
унсурларда ёнм а-ён  теш иклар 
Уртаеида;

б) ± 1 , 0  мм — теш ик­
лар гурух,и маркатлари Урта- 
сида (бош ка унсурлар билан 
учлашиш  учун);

в) ±  1.0 — теш иклар 
гурухд еурилиш и, секгшялар 
Уки буйлаб найвандланувчи 
секцияларнинг ёнм а-ён белбог- 
ларидаги чоклар учун.
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Н)7. Тапичлар конст- 
ру кн и яси н и  тайсрлаш ни ун- 
сурларни узаро алмаимшиши- 
)Ш. шунишлск монтаж би- 
рикмаларла тсш икларни 6иР 
бирига мое тунш ш ини таьмин- 
лаидиган кондукторлар иа мос- 
ламалар 0УйИ"а бажариш  ло­
зим булади.

10.S. Синоп йиш м идан 
х^р эллиги!>чи гамнч па 50 
лонадан <ам булмаган х.ар 
бир тайерланган парти ям и  
камила Оир ш и м  угказилиш и 
ксрак. Синоп йигимилан, 
шунингдек . янгн еки гаьммр- 
ланган кондукторлар буйича 
тайерланган хдр биринчи та- 
якч угказили-ш и ксрак.

10.9. Хар партиядан 
2%  ми корила таянчлар уп- 
еурларида уларникг узунлиги, 
чекка теш иклар» орасидаги 
масофалари, ш унингдек снма- 
ён теш иклар марказлари 
уртасидаи улчамжш г лой и ха 
у.ччамларига мос келиш и тск- 
'шируии уткаш лиш и керак.

10.10. Пайиандланган 
бирикмалар чокларининг си­
фати ушбу меъерлар 3.3 жад- 
палш а мупофик, текш ирилади.

Танловли назорат ушбу 
меъёрлар 3.3 ж адвалнинг 3 б. 
буйича хар 20 м чокка 50 мм 
узунликка эга б и т  майдон 
хажмида баж арилиш и керак.

10.11. Пулат конструк- 
ниялар рухлаш ан ёк и  1рун- 
тоика килипган ва буялгаи 
булиши керак. Рухланган ■ к о н ­
струкциялар учун рухланган 
оолглар, гайкалар ва щайба- 
ЛаР КУлланиши керак. ПУлат 
конструкцияларни к,и:шириб 
Рухлашда пУлат мУртлиги пайдо

Улишига кмрши чоралар кУл- 
ланиш и ксрак.

11. К У П РИКЛАР К О Н С Т- 
РУКЦИМ ЛАРИ УЧУН к £ -  

Ш И РИМА К,ОИД\ЛАР

УМУМИЙ К$'РСЛТМЛЛАР

11.1. Ушбу (ф ш ш ч а  
к,оидзларига пролегли курил- 
малар ва темир йул, яптомо 
бил йули, шахар иа пиёдалар 
кУнриклариииш- нулат конст 
рукиияларини тайёрлашда ри­
оя килиниш и керак.

11.2. Куириклар копст- 
рукциялари ихтисослашган 
куприк эаводларида, ш унин­
гдек куприк консгрукииялари 
ни юк,ори си ф аш н и  таъмин- 
лайдиган зарур шароитларга 
эга металлоконструкция заво- 
дларида тайёрланиш и лозим.

11.3. Оома иа вантлн 
махсус мУлжалли куприкларни 
С590 маркали яа у н ;а н  тк,о 
ри чидамли пулатдан тайёр- 
лаш да ушбу меъёрлар билан 
бир цаторда лойи^ада келти- 
рилган махсус курсахмаларга 
амал килнш  керак.

11.4. КУприклар конст- 
рукциялариии гайёрлашда сер­
тиф иката булмаган прокат, 
пайпандловчи материатлар на 
метизлар кУллашга йУл куй- 
илмайди.

ТЕКИСЛАШ  и л  ЭГИШ

11.5. Деталлар текис- 
лашлан кейин ёрикдар на йир- 
тикдарга эга  булмаелнклари 
керак.

Универсал па тилимли 
пулат кдаличеимонлипши сопук, 
текмелаш валшгарда киетирма- 
лар оркдли думалатиб Утказиш 
билан бажарилиш ига йул 
КУйилмайди.

11.6. Х исоблаш ан тем- 
ператураеи минус 40 'С  дан 
минус 65’С 1 ачч naci Су.'нан



56-бет К.МК, 3.03.02 - 98

худудларда эксплуатация к^ли- 
надиган кунрик конструю ш я- 
ларини эгиш ни иссик х,ола- 
тида бажариш талаб кдли- 
нади; еовук, эгаш  курсатилган 
конструкцияларчинг фак,ат яс­
ен деталларига нисбатан йул 
Куйилади. Бунда эгиш нинг ми- 
нимал радиуслари 3.1 жад- 
ванда келтнрилган меьирларга 
жавоб бериш и керак.

Термик я х ц ш л а т а н  u f-  
датдан (шу жумландан С375 
маркали пулатдан) деталларни 
кучирио у .к а л ш н а  йУл кУй- 
илмайди. Курсатилган детач- 
ларни и ссяк  хрлда текислаш 
иа эгиш  температуранинг 700 
дан 600‘С гача диагш онида 
бажарилади. К,изиш темпера- 
турасини куз билан кур и б 
(кизариш  ранги буйича) 
аникдашга пул куйилади; бун­
да термик текислаш ни синов- 
дан утган ва тегишли хуж- 
жатга эга газ билан текислов- 
чилар бажаришлари керак. '

Ш1П1 КУЙИВ чм киш , КИ1'- 
КИШ В л KHI'1'АЛАРГА ИШЛОВ 

БЕРИШ

U .7. Пайванд унсурла- 
ри деталларидаги эритиш 
рак,амлари тамгалан адиган 
жойларни М К Д чизмаларида 
тайёрлаш ва монтаж килишда 
пайнанд чоклари кУйиладиган 
жойдарга 100 мм дан я кин 
булмаган к® ш б гайинланади. 
Металлургия заводларининг 
нрокатда булган тамгалари, 
а гир уларнинг жойиашшии 
М КД чизмаларининг юкорида 
кУрсагилган галаблариии к,а- 
ноатлантирмаеа, хисобланган 
темнератураеи минус 40°С 
дан минус 65” С гача наст 
булган яудудларда эксплуата­
ция килинадиган кунрик кои- 
елрукциилари деталларида

гамгалар излари к<ммагунча 
гозаланиши керак.

11.8. Х,исобланган тем­
пературам  минус 40“С дан 
минус 65°С гача паст булган 
худудларда эксплуатация к^ли -  
надиган кУнрик конструкиия- 
лари деталларга белги куйий 
пикишда кернлащ  0,5 мм 
дан кун булмаган чукур- 
ликкача йул к?йилади: керн- 
лаш  излари ишлов берилган 
деталлар кабул килиш андан 
кейин эю вланиб йукотилади.

11.9. Хаиош шг мапфий 
температурасида кайчиларда 
киркиш га йул кУйилмайди.

С345 ва ундан юцори 
марками пулапш  хавонинг 
манфий температурасида ки- 
слородда киркиш  зонасида 
металлни 100’С га киздирий 
амалга ошириладн.

11.10. КУлриклар нУлат 
коиструкциядари хдмма иш ­
лари мулжалланган деталла- 
рининг эркии ёки чала най- 
цандланадиш г к,<фраларининг 
сифати 11.1 жадвал тадабла- 
рини цоядиринш  керак.

11.11. КУприк конст- 
рукциялари деталларини ма- 
шинали, кислород билан 
киркилиш и махсус йурпкно- 
мага мувофик, синовдан у п ан  
ва малакасини исботлайдиган 
хужжатларга эга киркувчилар 
томонидан бажарилади.

Ш у тоиф авд киррадар 
учуи  йул к р и л ади ган даи  
ошадиган киркиш  нотекисли- 
ги баландлигига эга булган 
айрим жойларни, ш унш ндек 
юлинган ж ойларни (1 м кир­
киш  узунлига битгадан куп 
эмас) майин эговлаб йУко­
ти шш  йУл куйилади, ушбу 
меъёрлар 3.8 жадвалидага кий- 
матларг^ м увоф ик деталларда 
чизикди улчамларни лойихд- 
дагидан огнш нга риоя килган



К,МК, 3.03.02 - 98 57-бет

холла; юлинган жойларнинг 
ор 1-ик,ча чукурлигида нуцсон- 
ли жойларни махсус (Ирик,- 
нома буйича пайпаидлаб 
риляшга йул кУйилади.

11.12. Бу’йлама па кун- 
далаш  гуеииларш ш г вертикал 
тахталзрн, шунингдек гори- 
эоитал на вер! и кал к,ат- 
гик/ш - кирралари учларидаги 
думало^чянган кэднушлар, 
мажбурий равишда бурчак 
ч:?к,к,исила, диаметри гегишли 
равишда 30 мм (туеиидарда) 
на 25 мм (к,ирраларда) дан

кам булмаган теш иклар пар- 
малаб бажарилиши керак.

Буйлама ва кундалаиг 
гУеинларниш, ш унингдек чу- 
зилган зона! а тушадиган го­
ри ю н тал кдгш кдик кирра- 
ларнинг, вертикал тахталари 
учларидаги крркрмларнинг 
ф р и  чизшдш четлари меха­
ник ишлоп беришга горти 
лиш лари керак; к,олган к,ат- 
тиклик к,иррадарнинг учлари­
даги к,иркд1м ларнинг айнан 
к,иррадарида ш тамповкадан 
кейин гудурлар й^кртш тди .

П.1 ж а д и а л

Д ет ал лар  к и р р а с и н и н г  с и ф аги га  *$ Й и л аяд гак  тал аб л ар

К.иррздар
ю и ф а с н

Ш у  тоиф ага 
КПруВЧИ

к и р р з л з р  тури

Kjr.Ma ёй  ва 
ки сл о р о я л и  
(*,аво ёки. 
к н е л о р о а я к )
к п р к и ш л а н  
к е й и н  х,амма

х д к облаи гэи  TeM iFcparypacu 
м и н у с  4 0 'С  сача (4 0 ”С  хам ) 

хуяудларда э к сп л у ат ац и я  к у -  
л п н а э и га н  С 2 3 5 , С 2 4 5 , С 255 

ва С 345 м ар к али  пулатдан  
ясал ган  к о н с тр у к и и я л зр

^и со б л ан ган  'гсм псратураси  
м и н у с  40"С  д ан  м и н у с  6fi С 
гача (6 5 ’С  хам ) н а с т  б?лгаи  

\у л у д л зр д а  .к е н л у а т ап н я  
к и д н н а я м гз н  к о п стр у 'к д и я 'м р

к о н с тр у к и и я -
л ар

кзй 'ш л ар д л
к д р к к а н л а н

KelliiK

м аш и н ад а  к и ­
сл о р о д н а  

ц ц р ц и л г а ш и  
к е й и н

ед й 'ш л ар ц а
к и р к к а и /ю и

KCtiWH

м аш н п лп а  к н -  
'•лоролла 

кпр)^(л{ 'знллн
КСЙ lt!1

1. К о н е ц » *  
и т т р и и  г>кс 
и .ту .т стм я  кд»- 
лм н м »  ф и  
лиш ги  иима**- 
л игам  лсталлардя 
ОУйламл *at{H 
р ал ар , ш у и ш ь  
i-jkk  :>грц у члар- 
лаги к и р р ад ар

М ехан и к  
1ПМЛОВ1Я гор- 
т л и ш н  к е ­
р а к  ва уш бу 
м еъ ёр л ар  
3.16  ва 3.S5 

т алаб ла- 
р и гз  м о с  ке - 
л и ш и  кср ак

М ех ан и к  
иигловга тор - 
тн л ш м и  к е ­
р а к  ва угмбу 
м еъ ёр л ар  
3 .16  ни З.Я5 
6 0  тидабдз* 
р и га  м ос  кс- 
л и ш и  кер ак

С и р т  т т а -  
ти ги  Г ^йи ча 
Г О С Т  14792- 
80  П с и и -
iJiKVft МОС КС-
л и ш и  кер ак

М е х а н и к  и ш - 
лопга И 'p iv  
д и и ж  к ер ак  
иа yiitC*y 
м еъ ер л ар  УН) 
м  3.85  fifi* 
•п ш б л а р и га  
м п с  КСДНПШ 
ксрак

С и р т -т т а -  
л н я !  б уй и ча  
Г О С Т  14792- 
!•:<) I с1Шф)Па 
МОС КЧ-'ЛЯГЦк
к е р а к ^

11

Ш

2. Ф аси н к а - 
л зр н и н г  химма 
к н р р ал ар и

3. Ч о х  .улама- 
п я р ш м н г  хдмма 
К ирралари

Ь и р л а ш т -  
РУИЧ11 НЛаНХэлар 
■\амм а к,крра~ 
лари  

5 С м к н ш г; 
и*ила*1дт;ц | ;ю 
галлар  M ip p j. 
л ар и

Л Л каи  *1И8 АЙиан <>шц ДЙман ?ш л

O i p i  ; о и -  
л к т  (U S w ia  
Г О С Г  14742- 
NO Ш  f i n e  
( |H » i M(/t НС- 
■lUtltH i.cp-jh

АМнян 5(Н,1 С и р г  л о м  
ли ги  О уйн 'м  
Г О С Т  J4792 
SO И а т ф и и  
MOt к сли ш и

A iim n  учил
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11. 1 жидка.ificSHO.Mi*

Детадлзр цирраснш ш г снфатнга кУйила.ш пн rx u fu y p

Кдрралар
тоифэси

Ш у ю кфага 
клрувчя 

к*»рралзр чурн

к}‘эда ей ца 
кксдорошш 
(w ot' ски
КЛСЛОрОДЛН)
KrUpKUliUPtl
кейин хдмми

VJC06.»Ul!ldi! ТСМИСрЛурЭСИ 
минус 4 0 4 : vans (41УС \ам ) 

худудларда эксплуатация ки 
динадЯган С235, С245, С255 

иа С345 м аркхш  пулатдан 
испили ьонсгрукииклар

\i ic o fn ;u iu n  iv4iu-p.ii>paci* 
минус 40 С лам siiiiisc 65 С 
м ч а С \ам ) иаст

V}'iiyXU[1,U JkCll ЛУ'1 PillHя
кд|лннадиг,ш к о н а р у к ш о ш р

конетрукния-
;ир

цаЙчидарлэ 
к.ирк^эиллн 

refill н

машинала к и ­
с л о р о д  

кирцидпялап
КСЙИК

КзПчнлзрла
к,ирк,>ч111ии

Kcftiui

.машшила u«
C lupo.Ll.i 

U ip k jiu  Jiua ii 
KCSIkDI

6 Хисобчан- 
млйлиган унсур- 
лар дсталлари 
книг кнррздари

Механик 
шшюша nip- 
ги.тиши ке­
рак ъа ушбу
MCbCp.Tip
3 16 ю  3.*> 
G6 галаб.п- 
рш а мос кс- 
juiiiiH керак

0 3 мм jail 
ошаднгаи но- 
IVMiCJlllKtap,
>7;гурллр iii 
УЦИЦЛЗрП из 
CpHJyUpfi Jl-l 
йулмасликла- 
ри исрак

O ip i  ш  п - 
лиги fij'ku 'u  
ГОСТ 14?92- 
ЬО Hi енн-
ф и и  МОС КС-
тиши керак

0,3 мм лап 
oiua.nnaii no- 
ickh t.i itк lap . 
ry jy p rip  iu 
V<ui>, 1 jp i :i на
xrpHVUpia •.»!!
булмас.ш»; ta
pii kcpjK

C u p i in ia 
.nil'll U)viliriJ
1 (jC T  J.I/42
Si) i l l  cun 

,muc ki
itllllll Kcp.l)L1’

7. 2 - 4  &> 
парна zkuit 
У иш анаан  гаш- 
кари хдмма де 
галларниш ^  
Кнрралзри

Айнан уша Aimait уша Айпэн уша AMuaii fiuu ЛЛ1Ш! yuia

| 1ЯШКЛЛ
1 Бу галаб-мр, чУ-шш кучланншл монтаж даярицд ^ со б д аи ган  и^рш иликнш и щш 

кшшднган д<ггалллрникг кдрраларига хд.м 1арцзладн.

Й И Г И Ш  11.15. Даалларниш
босим угказувчи учлари иа 
юзалари те кис ва ясси 
булиши керак, Таянч тахтала- 
ри сиртшшнг текисликдан 
отиши, узунлиги 1 м дан 
катта булмаган, циррасига 
Урнатиладиган чизгичда гек- 
ширилганда, 0,3 мм дан ош­
маслиги керак.

ПЛЙНАНДЛАЩ

Н .16. КУприк конст- 
рукциалари унсурларини, да- 
стлабки клзднришсиз, к$л ва 
ярим автоматик ей пайвандй 
бажарилаётгаида, иулагнинг 
й?л кУйиладиган мннимад 
бошлангич темрератураси 3.2 
жадвал буйича тахталашан 
Хаж.лди «а кхлит деворли 
кош вдадиял ар учун к^бул 
килинади

11.13. Куприк конст- 
рукцияларининг пайвандлан­
ган унсурларини йигишда, 
кейинчалик пайванд чоклари 
тушмайдитан жойяарда ушла- 
гичлар куллаш М К чизмала- 
рини ишлаб чик^ан ташкилот 
билан келишилган булииш 
керак. Пулатдан яеаладиган, 
меъёрлар буйича пайваидлаш- 
га тортилмайдитан унсурларга, 
ушлагичлар урнатишга йУл 
кУйилмайди.

11.14. Пайиандланган 
куприк конетрукциялари ун­
сурлари йигимици бажаришда 
деталларни зич еикилщаинп 
ва кантовкапашда беридган 
геометрик шаклни самацищ и- 
ни таъмииловчи коидуктор- 
кантовкаловчилардан фойда- 
ланиш.
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Тем ир йУл куприкяарИ 
коисчрукниялари пайваилини 
фака) иситиладиган цехларда 
пажариш ксрак.

11.17. Куприк конст- 
рукниялари унсурларини пай- 
иан лип и кондукгор-кантов- 
каловчиларда мачкамлангаи 
Ч(1.ч;илн бажариш лозим.

1 1 . 18 . Куприклариинг 
най вап ллан тан  кон струкп и ч ла- 
ри ушбу меъёрлар 3.50 б. 
(it) ни (>') кичик бандлари та- 
лабларини к,0пик;гиришдари 
ксрак; буидан таш едда, Ю1р- 
р;шар буйича пайвандпаимай

ан жойларга, шунингдек 
учма-уч чокларда ва лойихд 
буйича бурчак »э таврли би- 
рикмаларнииг бош и очик, 
пайвандланадиган майдонла- 
рида чулдирилмай кол тан 
жойларига эга булмаслиги 
ксрак. П айвандланган металл 
бутуп узунлиги буйлаб зич ва 
срик,си! булиши керак.

(Суириклар пулат кон- 
етрукцияларииинг пайванллан- 
ган бирикмаларйннвг чоклари 
технологик нукеонлари буйи­
ча донусклар ушбу меъёрлар- 
ниш И .2 ж.двалда кедгирил- 
ган, назорат усуллари ва 
меъёрлар эса ~  н .З  жадаалда. 
t-ифат назорати махсус йурик,- 
номага биноаи Утказидади.

Н уклоняй чокни туза- 
тиш УЦ|бу бирикмани ясащ 
учук лойихдда кУзда тутилган 
найвандлаш усули билан амал- 
тпа опшрилади. Баъзи щщ~ 

арда, завод инсг книяси би- 
“ Кслиши6 аотомат -з бажа- 

рилган чоклар нуксон май-

пайвамп,1И Ярим аитоматда
Й Г Г " "  т  Ш т м я  
вд И "и “УКС0Ш!И чайдаини-

мартадад орвдс, ту­
да, ymf.u да" 'кам коллар- 

i  y меъерлар 3.61 б.

талабларига риоя килиб, ИУл 
цуйилади.

11.19 Пайвандчиниш’ 
тартиб ракзми ва замгаси у 
бажаргап чокиинг боши ва 
охирида чок чизигидан 100 
мм масофада кУйидади.

11.20, Завод томонидан 
иишаб чицрлаётган техноло- 
Тик хужжазлардаги найванд- 
лаш режимй хдр бир бирикма 
тури иа металл калннлиги- 
нииг мажмуаси, материал чар 
марканари, шунингдек пулат- 
нинг боишашич температура- 
лари учун Урнатшнан тартиб- 
да тасдш уш нан завод норма- 
лари ва йУрицномалари йуйи- 
ча тайинланиши керак.

Куприк конструкцияла- 
ри пайвандданаётганда кУлла- 
нилаётгам тарзиблар mi й- 
ванд магериаллари, сипов 
бирикмаларни бирикмалар ва 
чок мегаллининг механик 
хоссаяарини, шунингдек ме- 
тадлниш кимёвий таркибини, 
аницлаш бялаи, тАшришдан  
Упсазиладн. Синов бирикма­
ларни синаш усуллари ва 
хджмлари махсус. йУрик^юма 
билан Урнатилади.

11.2). Куприк: коисг- 
рукциялзрининг икки таврли, 
таврли ва Н-снмон унсурлари 
токчаларининт замбурузсимон 
ва кийщайищ деформаиияла- 
рини ЙУкотииши, щу жумла- 
дан ^исоблаиган темперазура- 
си минус 40”С дан минус 
65”С гача паст бУлган 
худудаарда эксплуатация 
лвнадяган ва С375 маркали 
пулатдан ясалган конструк- 
цияларда, 3.1 жадвал таиаб- 
ларига риоя к^либ пресс- 
ваднларда совук, текйслаш 
йУли билан бажаришга (1Ул 
куйидади. КУреа/илган уисур- 
лар, шуншнлек кугисимон 
кесимли унсурларни 11.6 б.
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талабларигя бииоан крздириб, 
термик па термомеханик те- 
кислаш  уеули ёрдамида туза- 
гишга йул куйилялм: бунда

айкан  бигта зонани икки 
мартадан ортик, тузагиш га йул 
куйилмайди.

_________________________ U .2  ж  а д 1> а  л
ПаЙ- 

мндлан- 
п н  би- 
рикма» 

лар 
чокла-
рМНИИГ
гоифаси

Ушбу гопфага клрув- 
чм пайвандланган би­

рикмалар чоклэрн- 
няш  зурлари

Пайвандланган бирикма чокияа технологи* нуксок

ташци ва ички 
говаклар, шлак 

кУитлмалар
кучланчкиа кундаланг 

киркимлар
к уш н и ш  буйлаб 

киркимлар

1 1. Яялят «Усннлзр- 
н и ш ? чузилган1 бсл- 
боглари учма-уч кун- 
лаланг вэ буйлама
ЧОКЛарИ

2. Фермямр* чУ- 
зилтан унсурларини нг 
кундаланг па буйляма 
учма-уч чоклари

3. Консгрукнчялэр 
асосий лпаллари ва 
унсурларини енншги- 
рувчч на ушяшша, 
чузилиыга (скм эги 
лкшга) шн.глйлнмм 
бурчак чоклари
4. Фермаларнннг чу* 
зилган уксурлирмга ва 
яхтит тУсинларнинг 
'ф п т а н  белбоглзрнп  
узел фасонкаларннн 
ёки кучланиш буйлаб 
жой лаштан богланиш 
фасоикалзрини ёпиш- 
-гирувчм учма-уч ва 
бурчак чокларининг 
чет цнсмлари (100 
мм узунликда)
5. Чузнлган яхлит 
тУсинлар (девор ёки 
бслбог) кесими крсм- 
ларидан бнридаги 
узилиш жойнда вз 
фермаларнннг чузил- 
ган унсурларицаги 
бурчак бслбог ва бнр- 
лзипирувчи чоклар- 
нинг чекка кдемларн 
ООО мм уэунликла)

6. Нлкладкали ком- 
пенсаторлар учлэринн 
еки яхлнт т^сннллр 
чузилган бслбогларн 
тахта пакетлари ора- 
лнгнла узкладиган 
бурчак эгри чоклар 
четки rjtcM лари

7. ЧУзндган зона 
баланллнгмнннг 40% 
давомилага, аммо чу* 
зилган бслбогаан xjf- 
соблгпнаа камида 200 
мч ла т^син деворла- 
рвнннг кундаланг уч- 
мэ-уч чоклэрнинг 
чскхз кясмддри

Учма-уч чок кенг-
лмгншшг четен чо- 
рагндя (1, 2, 7 ваз.) ва 
ушбу жадвал 4, 5, 6 
ваз.ларяяа айтлб 
Утклган бярнкмаларда 
говаклар скя диамсг- 
ри металл кдлмнлн- 
Гинянг 2% дан катта 
ва 1 мм дай катга 
шлак к^швлмалар бу- 
лншкга ЙУл кУЙнл- 
майдн 

Учма-уч чоклар- 
нияг долгам эонзсида 
{1, 3, 7 ваз.) ва 3 
ваз.да курсатилган 
бирикмаларда 25 мм 
гача хдоншпгхллгн 
металл учуи диаметри 
1 мм дан куп 
булмаган якка иук- 
сонлар ва едлкнлиги 
25 мм дан opiHK, ме­
т а м  УЧУН КДОЛНМИ* 
гининг 4% идан куп 
булмаган 400 мм чок 
узунлиги крсмяда 
зуртаэн орта*; бул­
маган нук,сд«лар бу* 
лашлга йУл кУйплади

Тузггалмаслигпга 
йул кУйилмайдя. 
Калннлнгв 20 мм гача 
чегаллда чуедрлнги 
0,5 ум  гача чукур- 
.■опека эга за  кдлнн- 
лигн 20 мм дан ортик 
металяда кдлннлмга 
нннг 3% план ортяк, 
чухурлякка эга кнр- 
крмлар, шунинтдек 
узун ли гм чок узун* 
лнгпнннг 20% и гача 
узунлнкдаги, *я р к ;т  
чукурляги металл 
калннлигннннг 6% 
дан кУп булмаган 
махдлдиЙ кйркимлар- 
и п  аввалдан лайванл- 
ламасдан, тозалаб т?!- 
рилашта рухсат эш ла- 
аи

Юк,орида кУрсатнлг 
х.нрк^мларнн пайванд 
керак; »диркнм ларнн 
вапдлаиадиган . металл 
ушбу меъёрлар 3.29 ( 
лаш уеулимн кдпн! 
таъминланиши керак

Тузаш лмаслнгига 
йул »фИилмайди. 
Калннлиги 20 мм гача 
мегалдла ч)’курлмги J 
мм гача ва кдлинтиги 
20 мм орш к, металлда 
чу^урлнги металл 
^аллн^тагаяинг 6% 
клан  куп булмаган 
киркдшлар булганда 
уларни тозалаб ЙУко- 
тнш мумкин. Оралиц 
Kj’pu^maifKHr »ф(.:и - 
ланг коиструкнияси 
унсурлари бирнкти- 
рилмайаиган каг-
та^лик  кнрраларидз 
6e»ocHia жоР.'Нииган, 
чукур)шги 1 мм пан 
ортик; булмаган кнр- 
кнмларни зузэтмасдан 
коллиркш  мумклн

и  катгаликдзн оршк, 
лаш, сУпгра тозалан/ 

лайвандлашда. пай- 
кдтпидшги бУйнча 

, ш а б л а р и , пайванл- 
назар. бажарплишн
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____________} 1.2 жадв& 1 Завами
Пай

инллз)<
ia ii б и - 
рикмч-

ЯЭу
ЧОИЛЭ-
pUKiUU
Ю1»<1>а̂Н_

У ш б) тои ф ага  к н рув-
чи и эй ь эн л д ан т! би- 

рикм эж р  чогатрп- 
1ШН1 турлари

X. Ими к 1?симлар 
чуыгиаи 6с.чбог;чр- 
И1ШНГ Оурчак бслбог 
чоклари О oai буйн-
'i.i 40K.<ap;iaU 'ПШ~ 
МР*‘>9. Фсрмаларнккг 
чУ>нлгал умсурдари- 
;i)ni бирикгкрувчн 
(>>рчдк чоклари (5 мал. 
буйича чоклардан 
ТиШК̂ рн)

10. Яллнкчусингзр
чУ’шлгам белбоадари 
иакссларнииг бцрик- 
iupуечи  бурчак чок- 
лари (6 »л> брйдча 
чоюирдам т т у р ц )

Ц  Ч ул ш аи  эона- 
ц м и  i?c«iuutp дсво- 
риниш  кр ш л а н г  уч- 
ма-уч чоклари — чет 
»уи.*ига сишиган 0а- 
дам.*/(кгаки»н 40% 
у»уплтм..шй л^мсмкда 
(7 ваэ. караиг)

12. Чулшан 10113- 
лз ytJMfa ба иаиишги - 
нинг S0% домраскда, 
чугилгам белбогдан 
бошлзб хдсоблагаида, 
Одйлдш*ан lycw w ap 
лсиормкйнг Щ х м - л  
учма-уч чока-фн

13. а )  Чу-м ииан 
ю нала тусиилар дсвй- 
Р‘«га, уилиг 40Я
узунлш и довраснда, 
чГзилгаи 5е;|бо»дан 
бшилаб хдсаблаб, 
боьгш иш  гср и эо ти л  
фзсонкалзрнга ёиищ - 
тмрувчи Оурчак чок- 
яиркинг  чскка м с м -
-lapu ( мм узул-
лмкла)

б) Фермалар чУ 
>нлза« унсурдарига ва 
йхлнт rJcH»fy(ap чу- 
■»мдпи бслбог^рьга 
оогдамдарныиг узед
ч^сонм лариим  ёки 
“уадмиш Бт  аб 
^ й - т а ш и н  6o».4a«w(u 
^ н к а л а р и н м ,  * e w a  
пЗ-лаггсмирбстон ора- 
т *  *>рилзиала0д4
"  терподш*,
«аигтруич *, учи»-у, 
“  бгрчак Ч'.ияяац

4 щ Г “ 
М ранг) ”

ПаЙвандаакган бмрихмз чокида технологах нуцеон

тшп& ва инки  
го м к л зр , шлак 

кУшилмалар

Диаметри 1,5 мм 
дан катга б?лм згм  
якка иукрош ири Й?л 
Куйилади, 400 мм 
руняккдагк чок кис* 
мила . 5 -о д ш / x fu  
булмаган иуцеонлар 
микдорада.
Нуцсоидар орасидаги 
масофа 1 ) и м  дай кам 
эмас

хучллянш а кундалаш 
карцимдар_

Гузаталмаслигага 
А?л цУйиямлЙди 
Маажул w piqtM Aар 1-
ти ф си Ш  40IU 3pI3
курсатмалар буйкча 
« т л а б  ски найванд- 
лаб, сУкгра тшалаб, 
йУхошчадн

кучланиш буйлаб 
киркимдар

Кенглигм камида 2 
мм бфлгаяда чухур- 
нгя I мм дай куп 
булмагак Ва к юкс 
ирдншдаш к/tpXMh' 
арга йул
Катарок, чукурльккя 
Э[3 ёкя  котскис щр- 
дишли кррщмлар ТО' 
Э4даб паА м ш ш б  
ф о р а  юзалаб, I- 
шйфа члкларн учун 
r ip e a w a ja p  буйича 
йукопдаля
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11АРЧИНЛАБ ВА РОЛТЛАБ ЬИ - 
1‘ИК ТИ РИ Ш  УЧУН ТЕШИК.11АР

0 4  ИШ

11.22. Куприклар нУлат 
конструкциялари тайёрлашда 
завод ва монтаж парчннлари 
учун, шунингдек меъердаги, 
аник^икдаги ва уга мустахкам 
болтлар учун теш иклар ушбу 
меъёрлар 11.4 жадвали талабла- 
рини цаноаглангириш  керак.

Йул кисминш н буй- 
лама ва кундаланг тусипла- 
рини бириктирувчи парчинлар 
учун ва бошца каллачалар 
узилишига йшлайдиган пар- 
чинлар учун теш иклар, шу- 
ниигдек фасонкаларда ва на- 
кладкаларда ута мустахкам 
болтлар унун теш иклар ушбу 
меъёрлар 3.71 б. курсатма- 
ларига мувофик раззенковка 
цилинишлари лозим. К,олган 
бошка х,олларда парчиндана- 
ётган пакетга парчинлар ёгк,и- 
зиладиган жойларда тешик- 
ларни чукурлиги ва диаметри 
буйича 0.8 мм га раззенковка 
килинишига йул цуйилади.

О ралнк курилмалар ва 
таянчлар унсурларида теш ик­
лар тУла диаметрга очилиши- 
га йул куйилмайди.

Х,исобланган темнера- 
тураси минус 40"С дан ми­
нус 65°С гача паст булган 
вддудларда эксплуатация кили- 
надиган ва С375 маркали пу­
латдан ясалган конструкция- 
ларнииг ю к кутарувчи детал- 
ларидаги теш икларни очишта 
йУл куйилмайди

11.23. Пармаланган ва 
Кайта пармаланган тешиклар 
еиллик, деворли цилиндрик 
шаклга л а  булиши, йигиш 
унсури текислш ига перпенди­
куляр булиши керак. Оваллик 
буйича огиш теш ик диамет-

рига куйилган мусбат ва 
манфий донуеклар чегарасида 
йул куйилали. Парчинлар 
учун теш икларнинг корали к 
ва кийш икдйк буйича огиш- 
лари хамма \олларда ушбу 
меъёрлар 3.6 жадвалида кам 
легирлаш ан пУлат учун бел- 
гиланган кийматлари буйича 
кабул килинади; бунда м ак­
сима» кийш икдик 2 мм би­
лап чегаралапади.

11.24 К оплукю рлар- 
j 1 и н 1 монтаж ичпикларипп 
нармалаб оралик курилмалар 
ва таянчлар конструкция. Japn- 
НИ тайёрлашда заво;иа . чар 
биринчи ва шу гурлаги кей- 
ш п и  х,ар бешиичи оралик 
Курилма ёки таянчнш п синов 
йш  ими Угказилипш керак; ай- 
нан ухшаш фермали оралик 
курилмаларида сипов йш им и- 
ни уларнииг бирида угказнш- 
га йул куй ил ад и.

Синов йш и.мипиш 
хджми ушбу меъёрлар 3.2S б. 
га мувофик, беЛ1 n.iaiia.ni. Бун­
да монтаж теш икларипнш  мос 
тушиши куйидаги ш лаблары  
■фри келишн керак: лойи\а  
тешиги диамечрилан 0.5 мм 
га кам ди ам еф ли  калибр \ар  
гурух, тепш кларш нип камида 
85% идан утиши керак.

М онтаж теш икларилагп 
нуксонларни тутрилаш завод 
назорати билан келишилтан 
холда ушбу меъёрлар 3.68 б. 
га мувофик, бажарилади.

11.25. Ф ермапипг к,исм- 
лари билан ам алы  ош ирила- 
дипш  умумий йигимда фор­
мации! наибатдаги кием ш а, 
ичига камила иккита напел 
ва х,ар бир п о я с н и т  камида 
иккита монтаж унсури кирув- 
чи, олдинги к,исми кириш и 
керак.
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11.26. Стеллажларда 
умумии ва сипов йигймда 
куприк конструкциялари ул- 
чамларилаги огишлар П . 5

М етизлар ва теш и кл ар  парам етрлари

жадвалда курсатйлган катга- 
ликлардак ош маслиги керак.

__________  11.4 ж а д в а л

Диаметрлар ва отитлар, мм

у-'га мустахкам болтлар стержен- _ 18 22 24 27
ларининг номинал диаметри 

>га мустахкам болтлар учун би- 
рикмаларяаги тешикларнинг номи­
нал диаметри:

конструкциялар геометриясини 
белгиловчи

19 23 25 28

конструкциялар геометриясини 
белгиламайлиган

23 28 30 33

Нормал аникликзаги (Уга мус- 
■гаккам булмаган) парчинлар ва 
болтлар стержендарининг номинал 
диаметри

16 22 24 27

Иормал аникдикдаги (Ута мус- 
тзхкам булмаган) парчинлар ва 
болглар учун тешикларнинг номи­
нал диаметри

17 23 25 28

Теншк диамечрининг огиши + 0,4 + 0,5 + 0,5 + 0,5 + 0.6
— 0,2 -  0,2 - 0 , 2 -  0,2 -- 0,2

Очилган тенгикнинг максимал 
диаметри

13 17 19 21 23

Э с л а т м а. Бошха стандарт диаметр,™ 
конструкцияларида йул к#йилмайди.

болтлар ва парчинларга куприк

11.5 ж а д в я г

Огишлар [ури

1- Оралик »урилмалар узунлиги- 
нинг лойихэдагидан огиши, оралик 
узунлиги:

50 м гача 
50 м дан ошик.

* Бош фермалар ва боглам- 
' ™ ,г КУшни узеллари орасидаги 
>Мсофаларцинг огиши

* ^ илиш кфтарнлиши орлина- 
яииа^алар-1 " а ири11илан °™н™, ор- 

^  мм гача
®> ММ дан о„,ик

воглам.-ип ф срм ал аР «а кУ м далат 
огнши У «-м арин инг текисликаан

Йул куйиладиган огишлар

± 10 мм 
1/5000 орялик, узунлиги 

1/3000 оралик, узунлиги, аммо 
г  3 мм дан капа эмнс

± 3 мм
; ордината катгал и /и н и ш  5% и 

£ 3 ММ
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11.27. Кундаланг бог 
ламлардзги монтаж теш ик- 
ларии к,айта пармалаш  учун 
кулдаланг белбош и, кундаланг 
гусинни кушиб, х,амма унсур­
лари стеллажпарда йш илган 
булиши керак.

11.28. Унсурларда м он­
таж тсш икларни кондукторлар 
к$>ллаб пармаяаш ни, теш иклар 
мос ке.тиши :ШИК-.1И|И1 а д о  
цусклар иигиидиси (буйлама 
тусинлар балнцча-ларидаги 
тешиклар. буйлама тусинлик 
богламлар диа! онадлари иа 
Узаро кесиш ган ерларида) 
таъсиу курсптанда, куйидаги 
шартдарда амалга ош ириш  
лозим: монтаж бирикмалар 
ниш ута муетах,кам болглари 
диаметринт 5 — 6 мм га 
ошадиган диаметрд а, шу 
шарт биданки, ушбу бирик­
малар конструкция геометрия 
сини белгиламайди.

Худди нгундай тарзда 
кунрик конструкциядарининг 
умумий йигимида очиш  к,ий- 
ш  булган монтаж тсшиклари 
(белбог. кдйилииш ва боглам­
лар унсурларидати буйлама 
богламлар фасонкаларидага, бу 
фасоцкаларга ёндащган, пор- 
талниш  кувурсимон тирго- 
вичларини бириктирувчи ва 
бошк,а теш иклар) заводда пар- 
мадаб очилади.

НА1‘ЧИН,ЦАШ ВА УГА МУСГАХ- 
КАМ ВСМШ1АРИИ Я 'Н А Г И Ш

11.29. Куприк конст- 
рукцияларг’да ута мусгахкам 
Солтларни беридган кучланш л- 
гача еик^ш  ушбу меьёрлар 
11.31 на 1 1 3 2  бб. талдблари- 
га муаофи'ц х,исоблаигак бу­
раш м о м с т  ини КУйиш усули 
буйича амалга ош ирилади ва 
n a jo p a i  п и л и к а л и .

11.30. Кунриклар кон- 
струкиияларида! и парчинлап - 
ган ва yva мустзхдом болтлар 
билан сик,илган накетлар тич- 
лигини текш ириш да 0,3 мм 
к,алинликдаги шчуи пакет на- 
раклари орасита кирмаелш  и 
керак.

П .31 Бол ш и сик,иш 
учун аарур \и со бл а1иаи  бу- 
раш  м о м е н т  М ни куйидаги 
формулалап аникдаш  лозим

M -K P J ,  Н ■ м (Ki к м) ( 11 . 1)

бунда А — бураш коаффици- 
сктининг уртача к^ймаги, 
тайёрлоичи завоя ссртификат- 
да болгларникг хар бир пар- 
тинсига Урнаш дади. еки иа- 
зорат асбоблари ёрдамида 
аницланади;

Р  — болтниш  \исоб- 
л а т а н  сикилиш н иш чи чи:з- 
маларда берилади, Н (кгк);

d  — болтниш  номинал 
диаметри, м.

Амалдаги бураш мо­
мента (11.1) формула орк,али 
акикдаигандан кам булмас­
лиги ва ундан 20% дан 
ортик булм аслш и керак. Гай-' 
канинг буралиш бурчагининг 
огинш  ±  30° четарасидз йУл 
кУйилади.

11.32. Болтлар сицили- 
шини к^йидагича назорат 
к^лиш  ло!им:

бирикмадаги болтлар 
сони 4-та гача булганда — 
х,амма болтлар, 5-та дан 9-га 
гача — камида учтз бол г, 10- 
та ра ундан ортик, — 10% 
болтлар, аммо хдр бир би- 
рикмадэ камида учта болтни.

Ушбу меьёрлар 11.31 
б. талабларига жаиоб бермай- 
диган битта болт аникданса 
х,нм назоратга болтларнинг



К,МК, 3.03.02 - 98 67-бет

икиш ам чи микдорн тортили- 
'ш и ксряк. Kn*!U текш ириш - 
да бураяиш моменти камида 
би'па болт ёки буралиш бур- 
чаги кам Витта гайка аник,- 
ламса. у холла х,амма болтлар 
Суралиш момснти ёки \ир  
бир бчлт гайкасининг бура- 
>г.<ш бурчаги керакди к,ий- 
м ан а  с i ка^ил! уича назорат 
«илипипшари керак.

Сикилиш  назораг ва 
оирикма к,абул килиш  андан 
кейин чоклариииг х,амма таш ­
ки ючндари, болтлар каилача- 
дари. vawKiDttip ва юзага

чикиб тургап болтлер резба- 
лари тозаланиш и грунтовка- 
ланиш и, буялиш и керак, к,а- 
линликлар узгарган жойларда- 
ги тиркиш лар ва чоклардаги 
зазорлар ш наклсика килини­
ши керак.

Сик,иш иа с и к и и ш и  пн  
юрач килиш  буйича х,амма 
иишар бирикмаларни Ута му.> 
гах,кам болтларда бирикти- 
риш  журналила к,айд кили- 
ниш и лозим.

1 1 6  ж  а д  в а л

О щ ш л а р  сурднри ЙУл кУйилпш 
ощшлар

i ’tyiuuK буйича огишлар:

1. Парчим.тиган, иарчинлаб-пайванд'инган ва 
I бо:п'.1иб-ияНштл.'БШ1Ъ11 оралик. иицюотлардаги чет,тар 

(ли чекка монтаж тешигидан унсур охиригача ма-
[ СОф,!)

3  Оралищ кур илм аларнинг пар чин.ш нган, и.чрчип- 
.ч ао-и аЬ ю ш и аи г.ш  аа б о .п л аб-н и Я в ан д дан ган  Bftl к и и |-  
лари г у с т и а р и

I , ,;*• > W n m u  буйича чегаралаиган коилурга (йУя 
.“ Ш ри;  лф писир, белбоглар ва х х )  ки- 

| Р ди ы м  ихли! пайиапд. мигни курилма.чар унсурларн

Ъ а . ш н д . ш ^ ц  н а  к е п г л и г - u  б у й и ч а  о в ц ш .  ’а р :

I 82 6o.Tr-
пан *акпапн орали* КУРИЛмалар белб<ндарн ва 

I ?л 'й"ири:Р унсур!ири J™  буйича габарит 
4. Узе. пар ва ноклар чонасида 

5- Бош  ка майдонларла

( л аб м м й тад и н и н  ' ^ “•‘«ав-пайваидлангаи ва бодт- 
панжари.кфи унсуотапи к»,, рИЛМала? бе.чбоглари ва 

<>• Косим i a » 2 ?  *  ® м ™ 6?йича:
] Сиши»™ татлар н н и

7 Бош кд ш й л о и .зд р д а

епищда ^у « “ lap*1 ВГ “  Г0РИ»итал уэадларини
()nP^ |,,Jla6-,,a«teiuwaHraH ш “? адагИ нарчинлаш-di-,

I  бапи? t, IQ'Pil'1MaJap УНгупдяпи Ка^Л ^ 11',1лаш;’Л|I »арИ1 Удчамдари >рлари балалдлиги 6?<tvm га.

+ 0 мм; — 4 мм

t- 0 мм; — 2 мм

+ 0 мм, 4 мм

t о им; •- 2 мм” ' 

i  4 лм

1  2 мм

+  4 м м

+ 0 м..<; — 2 мм
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11.6 жилвал лавами
Огишлар турлари Йул кУйилган 

огишлар

Валамдлик буйича габарит Улчамлар:
9. Парчинлаиган. пярчинлаб-пайвандлашан на 

болтлаб-пайвандланган оралик курилмалар йул 
кисмининг тусинлари, бнриктирилган жойларда, 
юкорискла иа остида баликчалари борлигила

10 Яхлит пайваплланган оралик; курилмалар (К'л 
кисми на б о т  фермалари ]усинлари

Парчинлаиган, парчинлаб-пайвандлатан ва болт- 
лаб-пайвандланган оралик, курилмалар бош фсрмала- 
ри гусинларининг баландлиги буйича габарит 
улчамлари:

11. Чоклар ва узеллар зонасида

12. Чоклар ва узеллар зонасидан ташкэридаги 
хдмма 1̂ синлар учун

1 ММ

2 мм

± 2 мм” ** 

± 4 мм

’Курсатилган допускларни хясобгэ олиб, чоклардаги зазорлар (лойихада 
кузда тутилганлари ва кУшимчалари) оралик, курилмалар унсурларида 8 мм 
паи ошмаслиги керак, агар лойихада зазорлар катталиги буйича махсус 
курсатмплар булмаса.

‘Болтлаб-иайвандланган ва парчиллаб-пайвандланган оралик курилмалар 
белбоги ва панжарасининг кутисимон унсурлари учун ушбу бзндда 
курсатилган йул к$йил1ан огишлар крсим нинг Урга (баланллши буйича) 
кис мила ±1 мм га оширилади.

***Унсур узел фасонкаларини уз ичига олган холда, —0 мм; ь 7 мм огишга 
йул куйилади.
* “ Бунла тусин деворининг чок накладкаларидаги тешиклар шундай тешила- 
дики, натижапа кар бир бслбог чокндяги погоналар баландлиги I мм дан 
ошмаслиги керак.

УЛЧАМ ЛАРНИНГ ЙУЛ 
К^Й ИЛ ГА Н  ОП Н Ц ЛА РИ

11.33. М онтаж учун 
жунатилаётган йигиш  деталла- 
ри па у н с у р л ар и н и т , агар 
М К  чизмаларида янада кдг- 
тикрок, йул кУйишлар кузда 
тутилмаган булса, х,ацикии 
улчамларнинг пойихадагидан 
огиш катталиги 3.8 па 11.6 
жадвалларда курсатилганлар- 
дан о ш м асли ги 'керак.

11.34. Таянч к^смлар 
тайёрланиш даги огишлар 11.7 
жадвалда кслтирилгаиларидан 
ош маслиги керак.

11.35. ЖУнатиш унсур­
лари геомегрик ш аклларииинг

лойивдцан огиш и 11.8 жадв. 
курсатилган катгаликлардан 
ош маслиги керак.

11.36. Оралик, курил-! 
малари унсурларининг за,-вод 
чокларидаги зазорлари ва тор 
конструктив тиркиш лар м й- 
ёрланиш ца (грунтовкалаш -дая 
аввал) ш патлёвка билан, за­
зор кенглиги 8 мм дан 
ортик булганда — юмшок 
иУлат ва ш патлёвка г>илан 
ту.вдирилиши керак.
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11.7 ж ;■ д а а

Огишлар гурлари ЙУл кУМилгам о|иш , мм

|. Ba.iaiicnp.iiip баландлиги :>■ з
1. Галтак диаметри — ушбу таянч кием и ш - .... 2

ллринипг \амма i-уручи учун
3. Гурукшн-и айрмм га.-шнсчар лизмсгрлари (1,1

фарки
4 Ьаланеир на п.ипалар гиллираш кшсиминг (1,1

икиоликлан шиши
S Шарнирлар лиамстри 1 0; -  (1,2
6, Цапфалар лиамсгри ..0; i- (1,2
7 ll.inia.iap бл 1ЛИЛ.1И1И t  1
N Таянч киечлар учумиП баландлиги ± 5
Ч. Йши.иан чаянч киемларпит кунда.чаш нуня- 3

шшла огиши

11.Х ж а д н а л

О ш ш л а р  гу р л ар и Й у л  кУ Гш ладигаи 
о ш ш л а р

П и л и  ( к т ш и р и ч н ш  ^иш иаииш и

1 М о ш а ж  п н р н к м л ч а р  м н а с н л л  к т а ч а ш а и  л е -  
м а р  у чу н  и ш н  на у ч у н л ш и  1 м п у л а т  л и н е й к а  

кн р р .к  и о р а с н  lal It u u i p

1 мм

У/Wyp y^llHults tt'tl.miu МИШ

' l h  i k jil m iiiii iii i  w iiii  ф е р м а .iap n  на i^u itii.iap H
V!\ 11 у н с у р п и ш  ‘/ккю  ‘ учук - 

л и г и  е к и  у н и н г  
к и и ш а ш а н  к ,исм и , а м м о  
10 .мм дам  о р ги к , х м ас

' h m  la u .i. ip  \ n c H 'i a p n  учун у н с у р п и м г  ( /75(1 учун ли ги  
с к и  у н и ш  ки Н ш ай ган  

кис.м и , а м м о  15 м м  д а н  
о р г и к  JMac

tktwpsu иисСштач к;ийшшииги (Л) ва 
■ i’i4K-i,u,uiw ш м и ур у лш ш ш и /и  (Л) (.19  жадгш.! 9 -1 2  
i tfai. расми буиичц)

^ ^ i>:.i-iapл а  fioniK/i у н с у р л а р  б и л а и  т у г а ш г а п  
И р л а , гу е и и л ар  - ry ia m ia u  ж о й л а р д а  ira ч о к л а р - 

■U|, о 'о ш л а р н и ш -  ч а я н ч  « и с м л а р г а  т а я и г а н  ж н а д а

0 ,0 0 5  b, а м м о  1 м м  д а н  
о р т и к , эм а с

1 I у с н и .iap  б е л б о г и г а  щ г ш к д и к  к и р р и л а р и  б и -  
■ ж о н л а р и д а

0 ,01  Ь

J 11 К у п р и к  |-у л ач алар и  ги р а л а д и г а н  б е л б о г л а р

1;11 Ч '111’"  ч е ш л л а р и  йУ кли ги да  г е м и р б е г о н  н л и -  
' * о и л а ц  Г н ф п к г и р а л а д и г л и  б е л б о г л а р д а

0,01 Ь\ бунда ригга к е - 
симда белбог клрралари 

сапдари фаркд 3 мм 
дан ошмаслиги керак

0,01 Ь

в ч г , .  Ru|,1Kit ж о а ч а р д а г и  кийш иК /Ш К  ва имбу- 
р | '-и 'ю ц .1ик

0,01 Ь, бунда узлуксич 
гУеиилар пастки бед- 

богларйда, белбог кенг- 
лиги 300 мм дан ортик 
булганда, белбог ккрр 

СИКИНГ ЛОЙИХД!И1'И Х,0Ла-
гидан огиши 3 мм дан 

ошмаслиш к е р а к
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] 1.8 жадвал давоми
Огишлар турлари

Уне;. рт р н и н г виптсимонлиги

ч Оралик курилмалаои унсурлярининг буралиш 
ЛСфорМ'ЛЦУЯСИ (винтсимонлик)

И кки пю врш  ва Н -симон кесимли унсурэарничг 
симметрии )маслиги

М онтаж  б и ри к м а зон асида к е си м н и ш  чрмма 
кнсмЛ'ЦШ б еркитил  ганда, лспор укдш инг токча 
и д  чан огиши:

U). Токчада унинг Укд бУйича монтаж тешккла- 
ри иирмалаш учун конлукгорларни марка злаигтир- 
ынла

11. Токчада ленор Ухд буйича монтаж тсишкль- 
рини иармалаш учун конлукгорларни маркаалаш-
5 иртанда

12. Факдт токчалар беркитилганда

13. Заводов бош тУсинлар шаклланганда тгишк- 
щрпи лойюде диамгтрнга кдйта пармаланща

14. Бошк^ жойларда

кутисимон унсурлар ромбсамонлиги

Кугисимон унсурлар кундаланг кесймнца диаго- 
нздлар узунлиги фарки:

15. Монтаж бирикмалар зонасцля
16. Горизонтал мклздкалар ва фасонкалар йух;га-

шла
17. Бошца жойларда

Й^л к^йидгдиган 
огишлар_____

унсур узунлигилинг 1 м 
га 1 мм, аммо 10 мм дан 

к?п эмас

2 мм

0,015/?, аммо 5 мм ляп 
ортик, эмас

0,015Д  аммо 5 мм дан 
ортик, ->мас 

0,015Ву аммо 5 мм дан 
ортик эмас

0,015.#

4 ММ
6 мм

12 мм

* Утеллярдя ташхррнла монтаж чоклари булганда курсатилган 1*ул куйишлар 
узел опасклаги унсурнинг хзмма- узунлиги таъминлангаи бУлишлари керак. 
Бунда оралик, куриямапинг умумий Ьки синов йигимида текишрилаач,

ЗАВОД КАБУЛ И, ГОЗАЛАШ. 
ГПУНТОПКЛД4Ш, и?яш, л ;у ж - 
ЖЛТ./1АШТИРИ Ш . Ю КЛЛБ Ж ?

НЛТЙШ

1127. К уприкларниш  
пула г ком сф у кки ял ар и  тайср- 
лоьчи заводниш  ТМБ ва за­
вод клсиекцияси томонидан 
грунтовк'алашгача хэбул кдлиб 
олиниш дари керак.

Тайёр оралик; курил- 
малао ёы ; уларнинг унсурла- 
радаги тахталар ёки  бопжр 
прокат профилларн куйидагя 
нуцсонлар булса тугрилзя-

майди ва бугуняигича алмаш- 
гирилади:

чок метал лила асосий 
металлга утувчи ёриклар;

асосий мегаллдаги
ёриклар;

че.лари  буйича катлам-
лаг.иш.

11.38. Грунтовкадан ол- 
дин беркитилаётгап юзадар 
ушбу меъёрлар 3.81 б. талаб- 
ларига мувофик, тозаланиш ла- 
ри  керак.

Грукговкалг.ш учуи кон- 
счрукциялар тозалаш ни тайёр-
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11 ();Ч и >:* iioi 1 Н Б  та завод 
инсиекиияси кабул киладилар.

11.30. Тайёрлоичи за- 
нозда грунтовкалаш ва 
Оуяишй К.МК, 2.03.11-96нинт 
"Кгрилиш конструю ш яларини 
коррозияднн Х.ИМОЯ к,илиш” 
боби. ва С Н иП  2.05.05-84 
п и н г  “Куттриклар ва кувур- 
лар" &°б талабларш  а па п у ­
лат куприк конструкциялари- 
ии грунтовкалаш ва буяш 
fiyfrn'ia' махсус курсагмаларига 
мувофик бажариш  лозим.

Конструкцняла р н и и г 
фунтовкалаш  ва б?яш ни тай- 
срловаи запои Т И Б  ва завод 
инснскцияси цабул киладилар.

11,40. Тайёрлоичи за- 
вод тайер махсулотни тош ии- 
раёмашш  пулат консгрукш ш - 
чарга сертификат такдим 
ттш га  мажбур (ушбу меъёр­

лар 3.86 6. бипоан)* , шу- 
ш пндск с е р т и ф и к а т  ёки за ­
вод ипснекцнясш ш иг конст- 
р\кцияларии кабул килгап- 
лш и кайдномасига илопа си- 
фатвда куйидаги хужжаглар 
пкчнм килшш? керак:

а) баж ариш  чизмала- 
рмиинг гула к о м п л е к т . К ом­
плект таркибига маркировка- 
■чаш схсмаси кирадк. М К  чиз- 
маларидан четга чикиш  хдяла- 
Р» курсатилади (игу жумладап 
кагга диаметрга- пармаланган 
!«ииклар х,ам) ва т и и ш л и  ке- 
■''ишувлар кайд килинади;
.. б) конструкциялар тай- 
-Р-чаиишидаш кУллангак ма- 
'ериаллар сергификатларнинг 

ИГМа ведомости;

JaB 0№ ,PH махсус курсатм а 
И'Алав Шк^ металл кон струк ц и я  за- 
wicrn-v ХЯМ’ кон сгРУКЦИялзрни завод 
Рисш й 1ВДСИ ед6ул ки лганлиги  ф -  
л?ди"|ар ^йяоом ани такди.м гу,-

в) маш инада кислород 
билан киркигшш  бяжарган кир- 
Кувчилар малакасини гутри- 
евдаги г га д н о м л а р  руйхати, 
синовлар санаси ва баённома 
тартиб раками курсатилган 
хрлда;

г) завод Уга мустах,кам 
болтларини урпатган ижрочи- 
лар малакаси тугрисида гу- 
во^номалар руйхати, синов 
санаси ва баённома таргиб 
ракдми курсатилган хрлда.

Бундан таш кари кУи- 
рикларнинг пайвандлангап 
конелрукциялари учун:

д) конструкш яларни  
пайвандлаган пайвандчилар 
малакаси гугрисидаги гувох,- 
иомалар (дипломлар) рУ'йхаги, 
синов санаси ва баённома гар- 
ткб раками курсатилган хдила;

е) пайвандланган би­
рикмалар сифати назорати- 
нинг натижалари ведомости 
(шу жумладан улыратовуш  
дсфектоскопияси ва сингувчан 
нурлан иш  билан ёритиш  ycv- 
лида) яух;сонларни бартараф 
кдлнш  усуллари курсатилган 
*олда.

11.41. Конструкниялар- 
ни ортиш ни м еханю ациялаш - 
тирилган кУтаргич транспорт 
воситалари билан, 'табу  
меъёрлар 3.89 б. талабпарини 
бажарган холла, амалга огни- 
ринг лозим.

Транспорт планкалари- 
ни. укосинларини ва \.к . пай* 
вандлаш да ушбу меъёрлар
3.24 па 11.13 бб. талаблари 
бажарилиш и керак.
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ИЛО BA /
М и ж б у р и й

Сертификат (шакд)

(нулат конструкциялар заводи)

Пулат конструкджынри» — ракамли сертификат 
Буюртма тур гиб раедм и

Буюртмачи_,

1. О бъект ном и  ________ _________ ____
2. М К Д  ч ш м а л а р и  буйича м а с с а с и .......................  .............
3. Бажариш бошланган сана________ _________
4. Бажариш тамомлннгаи сана__....................... . . . . ............... .
5. М К  иш чи чи зм аларн и  баж чргап ■) иш килот (ч и ш ал ар  ипдекси  ва 

тартиб ракэм и ). • _ _ _ ________ .....................

6. МКД .легаллаигтридган чи:*ш.чарини бнжарпш шшкилот (чи i.suuap 
ивдгкси йа тэртяб рздм и)......  .....................

7. Пулат консгрукциялар_
(м сь ср н й  хуж ж з'1 к ^ р с а ш л с м н )

га бнноан тайерланган

8. -Конструкциялар ___________  __________ __
нУлаглардан тайерланган

К$лланидтан материаллар лоИиха талабларта мос ксладилар.
9. Пайвандлаш учун кУлланилгзн:

а) электродлар____________________________________
б) пай ванд  сим лари_____________________ ,_______
в) флюс______________  ________________

шрки.ы

г) химояяаш газлари___ ______
10. Пайвандчилар__________________

11, Пайванд чоклари текширилган
Оиноан синал1анлар

Э с л а т м а л а р: 1. Пулат, электродлар, найванд симлари, флюс, 
химонлаш газларк, парчинлар, бояглар, трунтовкялаш учун материалларга 
сертификатлар заводда (устахонада) сакданадилар.

2. Электр пайвандчилар синовининг баённомалари заиодаа 
(устахонада) сакландилар.

Иловалар: 1. Коиструкциялар умумий йигимларининг схемалари
2.  ________________________ ___________ ;_______________
3._____________________________

ТНБ бошлиги_____________________
(И змо)

_  шахдр

_ 19 й.
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